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1. Anwendungsbereich

Diese Kurzanleitung gilt fur

XOMOX® Pneumatik-Schwenkantrieb doppeltwirkend,
Baureihe X

XOMOX® Pneumatik-Schwenkantrieb mit
Federriickstellung, Baureihe X

XOMOX® Upgrade flir pneumatische Schwenkantriebe,
Baureihe XU, einfach- und doppeltwirkend

Hinweis 1:

Bei Aufbau des Antriebes auf eine Armatur, ist die Anleitung
der Armatur zu beachten.

Hinweis 2:

Um diese Anleitung ubersichtlich zu halten, wird bei
Informationen, die in der Regel schon in der Planungsphase
benotigt werden, auf Dokumente verwiesen, die auf
der Crane ChemPharma Website www.cranecpe.com
nachzulesen sind oder vom Hersteller angefordert werden
konnen.

Hinweis 3:

Da der Pneumatikantrieb auch flir andere Steuermedien
als Druckluft verwendbar ist, wird er nachfolgend kurz
LAntrieb” genannt.

2. BestimmungsgemaBe Verwendung

Diese XOMOX®-Schwenkantriebe sind dazu bestimmt,

« nach Aufbau auf eine Armatur, nach Anbau eines
Magnetventils und nach Anschluss dieses Magnetventils
an eine anlagenseitig  beigestellte  Steuerung
angeschlossen zu werden.

« mit dem Steuermedium Druckluft, inerte Gase, Wasser
oder Hydraulikdl betrieben zu werden, bei maximal 8
bar, auBer GroRen 001, 002, 006 bis maximal 7 bar. Beim
XRP- Upgrade betrdagt der maximale statische Druck 10
bar und der maximale dynamische Druck 8 bar.

« Vor Druckbeaufschlagung der Federkammer durch
Anschluss ,B” bei federbelasteten Antrieben, muss
Rucksprache gehalten werden.

« dass im Normalbetrieb ein Steuerdruck gemaR Typschild
am Antrieb permanent ansteht und dass dieser Druck
nicht Gberschritten wird.

« Armaturen mit 90°-Schwenkbewegung (z. B. Klappen
und Kugelhdhne) mit den Befehlen der obengenannten
Steuerung zu betdtigen (Antriebe mit 120°- oder
180°-Schwenkbewegung sind flir Sonderfalle lieferbar).

« Ein korrekt auf die Armatur aufgebauter Antrieb zeigt mit
seiner optischen Anzeige die Stellung der Armatur an.

- Eine (optional) am Antrieb installierte Baugruppe
,Stellungsmelder” dient dazu, die Stellung der Armatur
an die anlagenseitige Steuerung zu signalisieren.

Doppeltwirkende Antriebe

bleiben bei Ausfall des Steuerdrucks in der momentanen
Position stehen. Bei anstehendem Steuerdruck, aber
nach Abschalten oder Ausfall der Steuerspannung
am Magnetventil hangt es von der Steuerung dieses
Magnetventils ab, in welche Stellung der Antrieb fahrt.
Hat der Besteller nicht anders spezifiziert, soll der Antrieb
schlie3en.

Federriickstellende Antriebe mit SchlieBfeder:
fahren bei Ausfall / nach Abschalten des Steuerdrucks in
die Sicherheitsstellung,,ZU".
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Federriickstellende Antriebe mit Offnungsfeder:
fahren bei Ausfall / nach Abschalten des Steuerdrucks in
die Sicherheitsstellung ,AUF".

Ausfiihrung und Steuerung des Magnetventils missen so
gewahlt sein, dass die oben genannten Funktionen eines
federriickstellenden Antriebs sichergestellt sind.

Hinweise zur Ausstattung fiir die Hand-Notbetadtigung
bei Ausfall des Steuerdrucks:

Antriebe
kdnnen nur mit Hilfe eines (optional
lieferbaren) Zusatzgetriebes betatigt werden.

Fur andere als die hier aufgefiihrten Verwendungsarten
ist der Antrieb nicht bestimmt. Insbesondere sei darauf
hingewiesen, dass es nicht zugelassen ist:

- Eine Hand-Notbetdtigung an der Verldngerung der
Schaltwelle beianstehendem Steuerdruck vorzunehmen.

« Bei Antrieben mit Federrtickstellung eine Notbetédtigung
mit einem Maulschlissel oder ahnlichen Hilfsmitteln
vorzunehmen.

« Elektrische Baugruppen mit ungentigender Schutzklasse
(nach EN 60529) zu betreiben, insbesondere in
explosionsgefahrdeter Umgebung  Antriebe mit
elektrischem Zubehor (Magnetventile, Stellungsmelder
und/oder Stellungsregler) ohne zugelassenen Ex-Schutz
nach EN 50014, EN50018, EN50019 oder EN 50020 zu
installieren und zu betreiben.

« Ohne Zustimmung des Herstellers andere als die in dieser
Anleitung beschriebenen Steuermedien zu verwenden.

- Hohere Steuerdriicke als 8 bar, Gro3en 001, 002, 006
maximal 7 bar zu fiir den Betrieb mit den Steuermedien
Druckluft, Inertgas, Wasser oder Hydraulikdl zu
verwenden. Beim XRP-Upgrade betragt der maximale
statische Druck 10 bar und der maximale dynamische
Druck 8 bar. Ohne Zustimmung des Herstellers ist es
nicht erlaubt den Antrieb in chemisch aggressiver
Umgebungsatmosphdre einzusetzen.

« Ohne Zustimmung des Herstellers ist es nicht erlaubt
den Antrieb bei Umgebungstemperaturen tber 80 °C
oder unterhalb minus 20 °C zu betreiben.

« XOMOX® Schwenkantriebe sind flir den Einsatz in einer
sicherheitsgerichteten Anwendung geeignet (SIL Level,
s. Konformitatsbescheinigung). Werden Anbauteile (wie
Armaturen, Magnetventile, Stellungsregler ...) montiert,
so muss die gesamte Einheit hinsichtlich des fir die
Einheit geltenden SIL Levels untersucht werden.

« Schalldruckmessung nach DIN EN ISO 3744, in 1 m
Abstand, mittlerer Schalldruckpegel:

- mit Schalldampfer:: 68 dB(A)
- ohne Schalldampfer: 107 dB(A)

- BeiVerstoBgegendiebestimmungsgemaBeVerwendung
Ubernimmt der Hersteller keine Gewahrleistung oder
Haftung.

« Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten missen auf3erhalb
von explosionsgefahrdeten Bereichen und Atmosphéaren
durchgefiihrt werden.

www.Cranecpe.com 3
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3. Erklarungen des Herstellers

3.1 Einbauerklarung
Einbauerklarung

Gemal Richtlinie 2006/42/EG Anhang II, Nr. 1 B fiir unvollstandige Maschinen erkléren

Die Hersteller: Xomox International GmbH & Co. OHG
Von-Behring-Str. 15, D-88131 Lindau, Bodensee, Deutschland

und

Crane Process Flow Technologies Ltd.
Satara — 415 004, Indien

erklaren hiermit, dass die serienmaflig hergestellten pneumatischen Schwenkantriebe

Bezeichnung: XOMOX XRP & XRP-Upgrade - Pneumatik-Schwenkantrieb

Ausfiihrungen: Doppeltwirkend und einfachwirkend mit Federspeicher

Baureihe: Xund XU

AntriebsgroBen: 001-006, 012-180 (mit und ohne Hubbegrenzung ), 205, 380, 630, 960, H15.
Antriebe in den Grof3en 012 bis 180 sind auch als XRP-Upgrade erhaltlich
(Baureihe XU).

Oberflache: doppeltwirkend, mit Federriickstellung, Wartungseinheit, Entlliftung,
Schalldampfer, Briicken, Kupplung, Schnellentliftungsventil, Verrohrung und
Schlduche.

in der von uns gelieferten Ausfiihrung den grundlegenden Anforderungen nach Anhang | der o. a. Richtlinie entsprechen
und folgende Anforderungen angewandt und eingehalten werden:
1. Allgemeine Grundsatze Nr. 1

insbesondere Nr. 1.1, 1.3, 1.5, 1.7, 2.1, 3.4, 3.6, 4.1 und 4.2
2. der Betrieb nur unter Beachtung der Betriebs- und Montageanleitung erfolgen darf
3. es sich nicht um Druckgerate im Sinne der EU-Druckgeréterichtlinie 2014/68/EG handelt, gemaR Kapitel 1, Artikel 1,
Abschnitt 2, Zusammenfassung (j), Ausgabe (ii).

Diese unvollstandige Maschine darf erst in Betrieb genommen werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine,
in die diese unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
entspricht, wenn immer zutreffend.

Die speziellen Unterlagen wurden gemaf Anhang VII, Teil B der Richtlinie erstellt.

Angewendete technische Spezifikationen:

EG-Richtlinie: Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und
Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
Harmonisierte Normen: EN ISO 12100
EN ISO 5211
VDI/ VDE 3844/3845

EN15714-3 (nur fur die Baureihe XU)
Matthias Specker, XOMOX International GmbH & Co. OHG ist berechtigt, technische Unterlagen zusammenzustellen.

Ort / Datum: Lindau, Deuy nd, 30. 04 2025

. . /
Unterschrift des Herstellers: @/{ % /- \ o 7[(

Angaben zum Unterzeichner: Sascha Ubelher- Spath

VP Operations Central & Eastern Europe.
4 www.cranecpe.com
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3.2 Konformitatserklarung

112G Ex hIIC T6...T4 Gb
c €ATEX@ Il 2D Ex h llIC T85°C...T135°C Db
EU-Konformitatserkldarung

Im Sinne der Richtlinie 2014/34/EU fur Gerate zur bestimmungsgemdBen Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen

Die Hersteller: XOMOX International GmbH & Co. OHG
Von-Behring-Str. 15, D-88131 Lindau, Bodensee, Deutschland

und

Crane Process Flow Technologies Ltd.
Satara — 415 004, Indien

erklaren hiermit, dass die serienmaBig hergestellten pneumatischen Schwenkantriebe

Bezeichnung: XOMOX XRP & XRP-Upgrade — Pneumatik-Schwenkantrieb
Ausfiihrungen: Doppeltwirkend und einfachwirkend mit Federspeicher
Baureihe: Xund XU

Antriebsgrof3en: 001-006, 012-180 (mit und ohne Hubbegrenzung),

205, 380, 630, 960, H15.
Antriebe in den Gro3en 012 bis 180 sind auch als XRP-Upgrade erhaltlich
(Baureihe XU).
Oberflache: doppeltwirkend, mit Federriickstellung, Wartungseinheit, Entliiftung, Schalldampfer,
Briicken, Kupplung, Schnellentliiftungsventil, Verrohrung und Schlauche.

in der von uns gelieferten Ausfiihrung den folgenden geltenden Vorschriften entsprechen:

EU-Richtlinie: Richtlinie 2014/34/EU fir Gerdte zur bestimmungsgemafien Verwendung in
explosionsgefdhrdeten Bereichen.
Bewertungsmethode Gas: Gerategruppe ll, Kategorie 2G, Explosionsgruppe IIC,

Temperaturklasse T6...T4,
Gerateschutzgrad (EPL) Gb
Bewertungsmethode Staub: Gerategruppe ll, Kategorie 2D, Explosionsgruppe IIIC,
Temperaturklasse T85 °C...T135 °C,
Gerateschutzgrad (EPL) Db
Harmonisierte Normen: EN 1127-1:2019-10
EN I1SO 80079-36:2016 & EN ISO 80079-37:2016

Matthias Specker, Xomox International GmbH & Co. OHG ist berechtigt, technische Unterlagen zusammenzustellen.

Ort / Datum: Lindau, Deutschland 30.04.2025

Unterschrift des Herstellers: “ @/{% //// Z/‘ ,,%(/

Angaben zum Unterzeichner:  Sascha Ubelher-Spith
VP Operations Central & Eastern Europe
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3.3 Hinweise beziiglich Druckgeraterichtlinie 2014/68/
EU (PED)

Diese Antriebe sind gemdfl der Druckgeraterichtlinie
Kapitel 1, Artikel 1, Abschnitt 2, Absatz (j), Punkt (ii) als
Stelleinrichtung dimensioniert und somit kein Druckgerat
im Sinne der EG-Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU.

3.4
Herstellererklarungen fiir elektr. Zubehor sind - wenn
vorhanden - dem mitgelieferten Zubehér beigepackt.

3.5
Drehmomente nach DIN 3337 / EN 521, gemaB der
folgenden Tabelle.

Doppeltwirkend Federriickstellend
GroBe Armatur Max. Max. zul. Drehmoment bei Federmoment Bemerkungen
Anschluss »Lul. Drehmoment »Druck bei »Max. Druck bei »Max** »Bei max.
nach DIN“ DIN-Einhaltung” DIN-Einhaltung” Federanz.” Federanz.”
001 FO3 <32Nm 7 bar <7,7Nm -/- -/-
002 Fo3 <32Nm 7 bar <19Nm 12(4) <11,7Nm
006 FO3 <32Nm 5 bar <3TNm 12 (4) <27,2Nm Max. 4 Federn
006 Fo4 <63Nm 7 bar <43Nm 12(4) <27,2Nm
006 Fo5 <125Nm 7 bar <43Nm 12(4) <27,2Nm
Fo5 <125Nm 8 bar <99Nm 14 <57,1Nm
012* Fo5 <125Nm 5 bar <120 Nm 14 <112Nm
025* Fo7 <250 Nm 5,5 bar <244Nm 14 <207 Nm
050* Fo7 <250 Nm 3bar <253 Nm 8 <224Nm
090* F10 <500 Nm 6 bar <506 Nm 14 <392Nm
130* F10 <500 Nm 4 bar <513 Nm 12 <506 Nm
180* F12 <1000 Nm 7,5 bar <962 Nm 14 <590 Nm
F12 <1000 Nm 6 bar <1012 Nm 14 <776 Nm
205 F14 <2000 Nm 8 bar <2022 Nm 14 <1180 Nm
380 F14 <2000 Nm 5 bar <1847 Nm 14 <1769 Nm
380 F16 <4000 Nm 8 bar <3035Nm 14 <1769 Nm
630 F16 <4000 Nm 6 bar <3792Nm 14 <2949 Nm
960 F16 <4000 Nm 4 bar <3839Nm 18 <3792Nm
960 F25 <8000 Nm 8 bar <7677 Nm 18 <3792Nm
H15 F25 <8000 Nm 5,5 bar <8079 Nm 14 <6852 Nm
H15 F30 <16000 Nm 8 bar <11752Nm 14 <6852 Nm

*Antriebe sind auch als XRP-Upgrade erhdiltlich
** unter der Annahme, dass Federmoment in etwa Luftmoment entspricht

6 www.cranecpe.com



4, Sicherheitshinweise

4.1 Wichtige Informationen fiir den Anwender

Die nachfolgend beschriebenen Antriebe wurden unter
Einhaltung der oben genannten Normen und Vorschriften
konstruiert und hergestellt. Sie entsprechen damit dem
neuesten Stand der Technik und erfiillen die Anforderungen
dieser Normen.

Die Sicherheit in der betrieblichen Praxis kann jedoch
nur dann erreicht werden, wenn alle dafiir erforderlichen
MaBnahmen getroffen werden. Es unterliegt der
Verantwortung des Planers und des Betreibers von
Rohrleitungssystemen, in die der Antrieb mit der Armatur
eingebaut ist, entsprechende MalBhahmen zu planen und
ihre Ausfiihrung zu tGiberwachen.

Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen, dass
der Antrieb nur so verwendet wird, wie im Abschnitt 2
<BestimmungsgemaBe Verwendung> beschrieben ist,

- das Steuermedium mit dem Werkstoff der Antriebs
(Aluminium eloxiert) vertrdglich ist,

« der Antrieb nur in einwandfreiem, funktionstiichtigem
Zustand betrieben wird und die Sicherheitseinrichtungen in
der Anlage zur Erzeugung und Verteilung des Steuerdrucks
und die anlagenseitige elektrischen Steuerung regelmafig
auf ihre Funktionstlchtigkeit Gberprift werden,

« alle Schutzeinrichtungen fur elektrische und mechanisch
bewegte Teile des Antriebs und seiner Zubehdérbaugruppen
im Anlieferungszustand verbleiben und Schutzdeckel
von Anschlussdosen nach elektrischem  Anschluss
bestimmungsgemal wieder verschlossen wurden,

- nur ausreichend qualifiziertes und autorisiertes Personal
den Antrieb einplant, anschlie8t, die Steuerung bedient
und regelmafig in allen zutreffenden Fragen der ortlich
geltenden Vorschriften fur Arbeitssicherheit — auch solche
fur elektrische Gerate — unterwiesen wird,

- dieses Personal Uber die notwendige Ausriistung verfligt,
um die hier beschriebenen Arbeitsschritte durchfiihren zu
kénnen,

. Bei einfachwirkenden Antrieben muss Anschluss ,B”
angemessen geschiitzt werden, um die Qualitat der
eindringenden Medien aufrechtzuerhalten.

- dieses Personal diese Betriebsanleitung und die Anleitung
der zugehorigen Armatur kennt und die darin enthaltenen
Hinweise beachtet,

« Reparatur- und  Umbau-Arbeiten
mit  Federrlickstellung nur unter
Sicherheitsfachkraft ausgefiihrt werden.
« Bei Nichtbeachten der in dieser Anleitung enthaltenen
Hinweise erlischt die Haftung von CRANE Process Flow
Technologies fiir die obengenannten Produkte.

an  Antrieben
Aufsicht  einer
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4.2 Allgemeine Sicherheitsvorschriften

Far Antriebe gelten dieselben Sicherheitsvorschriften wie fir
die Anlage zur Erzeugung und Verteilung des Steuerdrucks
und fir die anlagenseitige elektrische Steuerung, an das
sie angeschlossen sind. Die Beachtung dieser Vorschriften
wird auch fiir den Umgang mit dem Antrieb vorausgesetzt.
Speziell fur diese pneumatischen/hydraulischen Antriebe ist
zusatzlich zu beachten:

- Antriebe sind fur Steuerdriicke von max. 8 bar, GroRen
001, 002, 006 max. 7 bar ausgelegt, bei der XRP-Upgrade-
Baureihe betragt der max. statische Druck 10 bar und der
max. dynamische Druck 8 bar, wobei Druckluft, neutrales
Gas, Wasser oder Hydraulikdl bei Raumtemperatur
verwendet werden kénnen. Zum Schutz der Magnetventile
soll das Steuermedium mit 40 um Maschenweite (siehe
ISO 8573-1, Klasse 5) gefiltert sein. Druckluft muss
getrocknet und kann in Sonderféllen leicht gedlt sein. Die
Handnotbetatigung an Antrieben darf nur mittels zusatzlich
angebauter Handnoteinrichtung (z. B. auskuppelbares
Schneckengetriebe) erfolgen. Darf nicht bei anstehendem
Steuerdruck betatigt werden.

« Arbeiten an elektrischen Anschlissen sollen nur von daftir
ausgebildeten Fachkraften ausgefiihrt werden, die fir die
Steuerung der gesamten Anlage zustandig sind.

« Wenn diese Antriebe nicht vom Hersteller zusammen mit
der Armatur geliefert, sondern bauseits aufgebaut werden,
sind die Hinweise im Abschnitt 9.1 <Aufbau eines Antriebs
unbedingt zu beachten.

« Es findet keine Eigenerwdarmung des Antriebs durch den
Betrieb statt.

4.3 Besondere Arten von Gefahren

— — — /\ AcHTUNG

| Im Normalfall darf der Antrieb nur mit den |
vorgesehenen Schutzvorrichtungen betrieben werden.
| Wenn diese fiir Einstellarbeiten oder zum Anschluss |
abgenommen werden miissen, sind Verbindungen zum
Steuermedium vorher zu unterbrechen.

s s ACHTUNG

Elektrische Baugruppen diirfen nur mit verschlossenen
Schutzdeckeln der Anschlussverbindung betrieben
I werden. Wenn diese fiir Einstellarbeiten/Anschluss I
abgenommen werden miissen, sind Verbindungen der
I Speise- und Steuerspannung vorher abzuklemmen. I
Einstellungen, die unter Spannung vorgenommen
werden miissen, sind mit isolierten Werkzeugen
I auszufiihren. I

www.Cranecpe.com 7
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5.Transport und Lagerung

Ein Antrieb bzw. eine Baugruppe ist ein hochwertiges
Erzeugnis und muss als solches mit Vorsicht behandelt,
transportiert und gelagert werden, damit weder der Antrieb
noch die Zusatzbaugruppe(n) beschadigt werden.

/\ ACHTUNG

I Werden zum Transport Anschlagmittel (Seile oder
ahnlich) an den im Antrieb vorgesehenen Tragosen(-
bohrungen) benutzt, so diirfen diese nur zum Anbau
des Antriebs an die Armatur benutzt werden, auf
keinen Fall aber zum Transport der Einheit (Armatur +
Antrieb).

« Wenn der Antrieb oder die Einheit Armatur/Antrieb vor
dem Einbau gelagert werden muss, ist sie vor schadlichen
Einflissen wie Staub, Schmutz und Feuchtigkeit zu schiitzen.
« Der Antrieb oder die Einheit Armatur/Antrieb soll in der
Originalverpackung (auf einer Palette oder ahnlich) gelagert
werden.

« Die Einheit Armatur/Antrieb darf - auch verpackt - nicht
dauernd dem vollen Sonnenlicht ausgesetzt werden.

- Der Antrieb oder die Einheit Armatur/Antrieb darf nicht
betdtigt werden.

Wenn die Verpackung keinerlei Transportschaden
aufweist, sollen Antriebe oder die Einheit Armatur/Antrieb
erst unmittelbar vor der Montage ausgepackt werden.
Unverpackte Teile sind vor jeglicher Verschmutzung,
Feuchtigkeit und Korrosion zu schitzen.

6. Einbau und Anschluss an die Steuerung

Uberwiegend werden Antriebe einbaufertig zusammen mit
den bendétigten elektrischen Baugruppen (Magnetventil,
Stellungsmelder und/oder Stellungsregler) geliefert. Ist dies
nicht der Fall, dann sind bauseits Antriebe an die Armatur
und/oder elektrische Baugruppen an den Antrieb zu
montieren, bevor die Armatur in die Rohrleitung installiert
wird. Die Anweisungen in Abschnitt 9.1 <Aufbau eines
Antriebs ...> missen strikt befolgt werden.

Beim Anbau eines Magnetventils ist der nachfolgende
Abschnitt 6.2 zu beachten.

/\ ACHTUNG

Zu Beginn des Einbaus ist sicherzustellen, dass die
Anlagedaten Steuerdruck, Steuerspannung und
Frequenz bei allen Baugruppen mit den technischen |
Daten iibereinstimmen, die im Typschild des Antriebs
und/oder der Baugruppe markiert sind. I

www.cranecpe.com

Verbrauch des Steuermediums und empfohlener
Zuleitungsquerschnitt sind der Tabelle 1 zu entnehmen.
Die kiirzest mogliche SchlieBgeschwindigkeit nach dieser
Tabelle ist ein Richtwert fiir serienmaBige doppeltwirkende
Antriebe ohne angebaute Armatur und bei optimaler Ver-
und Entsorgung des Steuermediums. Die Reibung in der
Armatur verlangert diesen Grenzwert deutlich.

Soweit im Nachfolgenden pneumatische Steuersysteme
beschrieben sind, gelten die Anleitungen fiir hydraulische
Systeme bis 8 bar, Gréen 001, 002, 006 bis 7 bar (z. B.
Wasser) sinngemal3. Bei der XRP-Upgrade-Baureihe betragt
der maximale statische Druck 10 bar und der maximale
dynamische Druck 8 bar.

6.1 Einbau einer Armatur mit Pneumatikantrieb in die
Rohrleitung

/\ ACHTUNG
Beim AnschlieBBen elektrischer/pneumatischer
Versorgungen an die Zubehérmodule. Zur Ansteuerung
der Ventile sind die speziellen Anleitungen dieser
elektrischen Zubehdrmodule unbedingt zu beachten.
Der Antrieb wird in der Regel zusammen mit der Armatur
geliefert und ist dann in den Endlagen der Armatur justiert.
Mitgelieferte Stellungsmelder sind in der Regel ebenfalls in
den Endlagen justiert, ein mitgeliefertes Magnetventil ist in

der Regel an den Antrieb montiert.

Wenn die elektrischen Baugruppen Magnetventil und/oder
Stellungsmelder und/oder Stellungsregler separat geliefert
werden, missen die Baugruppe(n) erst an den Antrieb
montiert werden, bevor die Einheit in die Rohrleitung
eingebaut wird, siehe Abschnitt 6.2.

Die Schnittstellen fiir den Anbau der Baugruppen
Magnetventil  und/oder  Stellungsmelder  und/oder
Stellungsregler sind nach VDI / VDE 3845 genormt.

/\ ACHTUNG

I Bei Normalausfithrung des Antriebs bewirkt die Zufuhr I

des Steuermediums iiber Anschluss ,A” eine Betédtigung
gegen den Uhrzeigersinn, bei Zufuhr iiber ,B” im
Uhrzeigersinn. Federriickstellende Antriebe sind nur
iiber Anschluss ,A” mit Steuermedium zu versorgen.
Siehe Abb. 1.
Wird der Antrieb beispielsweise einzeln als Ersatzteil
geliefert, sind die Hinweise in den Abschnitten 9.1, 9.3 und

| Vorsicht! zu beachten.



Tabelle 1: Wichtige Antriebsdaten

GroBe 001 002 006 012 025 050 090
Volumen/Hub [L] 0,06 0.12 0.28 0.53 1.02 1.9 3.6
i *K
Drucl'(luftlel.t.ung ) 6mm | 6mm | 6mm | 6mm | 6mm [ 8mm | 8mm
(bis 6m Lange)
Mind. Schlie3- «Q. Q.
2eit [s] %) 025 035 @04 | @05 | ca0’|ald|all
GroBe 130 180 205 380 630 960 H15
Volumen/Hub [L] 5,49 7,21 9,0 13,0 22,0 325 52,0
Drlfckluftlsltung gmm | 8mm | 15mm [ 15mm | 15mm | 15mm | 15mm
(bis 6 m Lange)
Mmd.' Schlied- @l3|a@ld|a@lbe| @2 |a@2z5|@28| asis
zeit [s] *)

*) Diese Angaben sind Grenzwerte bzw. Richtwerte fir
doppeltwirkende Antriebe bei 6 bar Steuerdruck und gelten
fur den Antrieb allein (keine Armatur angebaut). Kiirzere
SchlieBzeiten auf Anfrage.

**) Weitere Details entnehmen Sie bitte der Tabelle auf Seite
10.

XOMOX® Antrieb, Baureihen X und XU

Abb. Nr. 1

[a] [E]

Abschnitt 9.4 ist zu beachten. In diesem Fall wird empfohlen,
vor dem ersten Einbau der Armatur in die Leitung zunachst
den Antrieb auf die Armatur zu montieren und die Einheit
dann nach.

Die Installation des Ventils mit Antrieb sollte in der folgenden
Reihenfolge erfolgen:

6.1.1 Antriebsstellung vor Einbau liberpriifen
Ohne besonderen Bestellhinweis steht der Antrieb bei

Lieferung platzsparend parallel zur Rohrleitung.

Wenn er um 90° versetzt eingebaut werden muss:

Antrieb umbauen, wie im Abschnitt 9.2 ,Umbau der I

"

Antriebswelle” der ausfiihrlichen Anleitung beschrieben ist.
6.1.2 Stellungsmelder vor Einbau Giberpriifen

« Falls ohne elektrische Stellungsmelder geliefert:
-SchlitzquerzurRohrleitungsachse: Armaturistgeschlossen,
- Schlitz parallel zur Rohrleitungsachse: Armatur ist
geoffnet. Wenn Stellung der Armatur und Anzeige nicht
Ubereinstimmen, siehe Abschnitt 9.2..

XOMOX
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« Falls mit elektrischem Stellungsmelder geliefert:

Die optische Anzeige ,AUF” und ,ZU" in der Baugruppe

ist mit der Stellung der Armatur zu vergleichen. Wenn
Stellung der Armatur und Anzeige nicht Ubereinstimmen:
Anzeige in der Zusatzbaugruppe Stellungsmelder
(elektrisch/pneumatisch) umstecken.

/\ ACHTUNG

Eine falsche Stellungsanzeige ist eine Gefahr fiir den
spateren Betrieb. Armaturen/Antriebe mit falscher

I Stellungsanzeige diirfen nicht eingebaut werden und I

sind zuriickzuweisen.
6.1.3 Einbau in die Rohrleitung
Der Einbau der Einheit Armatur/Antrieb in die Rohrleitung
ist in der Betriebsanleitung der Armatur beschrieben,
Anweisungen dieser Anleitung sind vorrangig zu befolgen.
Zusatzlich gilt Folgendes:

/\ ACHTUNG

|Antriebe sollen in geeigneter Weise abgestiitzt werden,l
um das Gehduse der Armatur nicht zu iiberlasten. Sie
miissen abgestiitzt werden, wenn sie aufgrund ihrer
GroBe und/oder ihrer Einbaulage auf die Armatur eine
kritische Biegebeanspruchung bewirken. |

/\ ACHTUNG

Antriebe aller Gr6Ben diirfen nicht mit Lasten von I

I auBen beaufschlagt werden, dies kann die Armatur I
beschadigen oder zerstoren. Antriebe sind keine

| JTrittleitern” |

6.2 Anschluss des Magnetventils

Der Antrieb wird mit einem Magnetventil gesteuert.

Die Verbindung zum Antrieb erfolgt in der Regel lber
die standardisierte Schnittstelle seitlich am Antrieb. Der
Anschluss an die Steuerung muss

- die  Voraussetzungen gemaB  Abschnitt 2
.BestimmungsgemaBe Verwendung" erfiillen,

+ nach der Dokumentation des Magnetventil erfolgen, die
der Lieferung beigefiigt ist,

— — — - /\ ACHTUNG
Dies ist insbesondere dann zu beachten, wenn das
Magnetventil nicht zusammen mit dem Antrieb
geliefert wurde.

« nach den Schema Abb. 2 bis 5 erfolgen.

www.Cranecpe.com
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Luftanschliisse doppeltwirkend

Luftzufuhr zur Offnung A: gegen den Uhrzeigersinn/ offen

Abb. Nr. 2

Abb. Nr. 4

Empfohlene Rohrabmessungen fiir Druckluftleitungen

Luftanschliisse mit Federriickstellung

Luftzufuhr zur Offnung A: gegen den Uhrzeigersinn/
offen

40

Abb. Nr. 3

Abb. Nr. 5

Antriebsgrofe Bis max. 1,20 m Langer als 1,20 m, max. bis 6 m
001-025 6 mm 6 mm
050-180 8§ mm 8§ mm
205-H15 10 mm 15mm

10 Www.Cranhecpe.com



6.3 Anschluss der Baugruppe Stellungsmelder und/oder
Stellungsregler (wenn vorhanden)

Eine solche Baugruppe kann anstelle des optischen
Stellungsanzeigers auf die vorgesehene Schnittstelle an
der Oberseite des Antriebs montiert sein. Sie dient zur
Signalisierung der Armaturstellung an die anlagenseitige
Steuerung und signalisiert die Endstellungen,AUF” und,,ZU"
und/oderZwischenstellungen (bei Armaturen zum Drosseln/
Regeln). Der elektrische und der pneumatische Anschluss
erfolgt gemal Dokumentation flr Stellungsmelder und/
oder Stellungsregler.

6.4 Priifschritte am Schluss des Einbaus

Zum Abschluss des Einbaus einer Einheit Armatur/Antrieb
wird unbedingt empfohlen, die folgenden Prifschritte an
jeder Armatur durchzufiihren:

IST DER STEUERDRUCK ,VOR ORT” AUSREICHEND?
Unmittelbar am Magnetventil muss mindestens der
Steuerdruck anstehen, der fir die Auslegung des Antriebs
mal3gebend ist.

IST DAS MAGNETVENTIL RICHTIG ANGESCHLOSSEN?
Beianstehendem Steuerdruck, aber Ausfall des Steuersignals
(zur Prifung: Stecker abziehen) muss die Armatur in die
folgende Stellung fahren:

Doppeltwirkender Antrieb: Die Armatur schlieBt
oder offnet, siehe Abschnitt 2, Bestimmungsgemalle
Verwendung, Hinweis 1

Antrieb, federschlieBend: Die Armatur muss in die
Sicherheitsstellung ,ZU" fahren.

Antrieb, federoffnend: Die Armatur
Sicherheitsstellung ,AUF” fahren.

muss in die

Falls dies nicht stimmt, muss die Steuerung und/oder das
Magnetventil Gberprift werden.

Betatigungsfunktion und Anzeige priifen:
Bei anstehendem Steuerdruck muss die Armatur mit den
Steuerbefehlen ,ZU” und ,AUF” in die entsprechenden
Endstellungen fahren. Die optische Anzeige am Antrieb
muss dies korrekt anzeigen. Ist dies nicht der Fall, muss die
Ansteuerung des Antriebs Uberprift werden.

Verbindung Antrieb/Armatur richtig angezogen? Bei der
Funktionsprifung dirfen keine Relativbewegungen
zwischen Armatur, Montagebriicke (falls vorhanden)
und  Pneumatikantrieb  auftreten. Falls nétig,
Verbindungsschrauben nachziehen.

XOMOX
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(falls Baugruppe vorhanden) elektrische
Stellungsmeldung tiberpriifen:

Die elektrischen Signale fir die Anzeige ,AUF” und ,ZU" sind
mit der optischen Anzeige der Armatur zu vergleichen. Signal
und Anzeige miissen Ubereinstimmen. Ist dies nicht der
Fall, mussen die Steuerung und/oder der Stellungsmelder

Uberprift werden.

Wenn sich eine Armatur trotz fachgerechtem Anschluss
an die Steuerung nicht wie oben beschrieben einwandfrei
betdtigen lasst, muss der Antrieb und/oder die Armatur
ersetzt werden.

7. Inbetriebnahme

Erst wenn alle Prifschritte nach dem vorhergehenden
Abschnitt 6.4 ohne Beanstandungen sind, kann der Antrieb
durch die Steuerung der Anlage in Betrieb genommen
werden. In den Anleitungen der Armaturen ist beschrieben,
ob und gegebenenfalls welche zusatzlichen Schritte fir
die Inbetriebnahme notwendig sind. Die Auslegung des
Antriebs im Dauerbetrieb ist Abschnitt 6, Tabelle 1 zu
entnehmen.

A ACHTUNG

IAchtung bei Betrieb mit sehr kurzen SchlieB3zeiten: Der I
Verschleil in der Armatur konnte Giberproportional
I hoch sein. Durch Einbau von Drosseln in die Zuleitung I
oder die Ausblasleitung fiir das Steuermedium kann
die Hubzeit auf normales MaB vergrofBert werden.

/\ ACHTUNG

I Die Hubfrequenz muss in jedem Fall so begrenzt I
werden, dass die im Dauerbetrieb am Antriebsgehduse
I gemessene Temperatur 80°C nicht ilibersteigt. I

WWW.Ccranecpe.com 11
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8. Hilfe bei Storungen

Bei der Beseitigung einer Stérung ist unbedingt der
Abschnitt 4: <Sicherheitshinweise> zu beachten.

Hinweis: Bei Stérungen an der Armatur: Anweisung der

Anleitung fiir die Armatur befolgen.
S‘\t:r::; MaBnahme Anmerkung
LSteuerdruck am Antrieb Giberpriifen:
Es ist mindestens der Druck geméf
Auslegung
des Antriebs erforderlich.
. ) Wenn der Steuerdruck ausreichend ist, aber
LAntrieb reagiert ) X .-
nicht auf fier Antrlgb trotzdem nicht reigle.rt..
das Steuersignal” Priifen, ob die Armatyr schwergangig ist:
Abhilfe: L
siehe Anleitung der Armatur. Hinweis 1:
Wenn auch die Armatur ohne Fehler ist: Bei allen Arbeiten an
Steuerung iiberpriifen und/oder Antrieb elektrischen
zerlegen, siehe Abschnitt 9.4. Baugruppen
Warnhinweis in Abschnitt
,Priifen, ob die Magnetspule durchgebrannt 43 beachten!
ist. Dabei priifen, ob Spule fiir die
Magnetventil Steuerspannung richtig ausgewahlt war.
schaltet nicht Wenn Magnetspule in Ordnung: Anleitung
des Hinweis 2:
Magnetventils beachten. Falls Ersatz oder Ersatzteile
fiir eine Baugruppe benétigt
Armatur schaltet | ,In die Steuerdruck-Zu- oder Ableitung am werden:
zu schnell Magnetventil eine Drossel einbauen.” Bei Bestellung immer alle
,Wenn die Leckage durch Verandern der Daten
Armatur ist nicht Endlage ,ZU" behoben werden soll: aus dem Typschild dieser
dicht Einstellschraube im Antrieb justieren, siche Baugruppe angeben.
Abschnitt 9.5 der ausfiihrlichen Anleitung.”
,Antrieb ,Magnetventil und dessen Befestigung am
verbraucht Antrieb iiberpriifen.
Luftin den Wenn keine Leckage am Magnetventil
Endstellungen festgestellt wird:
LAUF” oder Antrieb zerlegen und Dichtungen im Antrieb
g erneuern, siehe Abschnitt 9.4.

9. Arbeiten am Pneumatikantrieb

XOMOX®-Pneumatikantriebe werden in der Regel vom

Hersteller

- in der Ausflihrung geliefert, wie sie bestellt werden
(doppeltwirkend oder mit Federn),

+ in Grof3e und Ausfiihrung der Armatur angepasst,

« wenn bestellt, mit bestelltem Zubehor geliefert,

« justiert und auf die Armatur montiert — in der Regel in der
Stellung parallel zur Rohrleitung.

Wenn in Ausnahmefédllen ein Antrieb nachtrédglich
umgerustet werden soll, kann diesauch durch den Anwender
geschehen. Falls dabei der Antrieb zerlegt werden muss,
sollte unbedingt eine Werkstatt und Fachkréfte zur Montage

hochwertiger Funktionsteile zur Verfligung stehen.

12 www.cranecpe.com

9.1 Aufbau des Antriebs auf die Armatur

/\ ACHTUNG
|Zum besseren Verstindnis der nachfolgenden Anleitun-|
gen konnen die im Abschnitt 1, Anwendungsbereich,

I unter Hinweis 2 genannten Druckschriften zu Hilfe I
| genommen werden. |

XOMOX®-Schwenkantriebe besitzen eine nach ISO 5211
genormte Schnittstelle zur Armatur und eine formschlissige
Bohrung in der Schaltwelle (4), die

- entweder als Innenvierkant nach ISO 5211 in den
Endstellungen des Antriebs 45° ,auf Spitze,
- oder als Innenvierkant nach ISO 5211 parallel zur

Gehduseldangsachse steht.

« Bei einigen AntriebsgroBen kann die Montage eines
Vierkanteinsatzes erforderlich sein. Montage/Demontage
erfolgen gemaB Abschnitt 9.7.

Die Auswahl des Antriebs muss bei Bestellung passend zur
Armatur erfolgt sein. Die Armatur muss

+ ein passendes Ende ihrer Betatigungsspindel und

- einen passenden Befestigungsflansch nach ISO 5211
besitzen, dies ist vor dem Zusammenbau zu kontrollieren.

Beim Aufbau des Antriebs auf die Armatur ist zu beachten,
dass

« in der Regel die Langsachse des Antriebs parallel zur
Rohrleitungsachse liegen soll, und

- die Befestigungsschrauben zu der genormten
Gewindetiefe gemal Tabelle 2 (siehe unten) passen. Es
dirfen keine Schrauben verwendet werden, die fir die
Gewindetiefe zu kurz oder lang sind,

. die Stellungsanzeige am Pneumatikantrieb zur Stellung
der Armatur passt. Wenn Umbau erforderlich ist, siehe
nachster Abschnitt 9.2.

- Das Rohrleitungssystem muss ordnungsgemal3 vom
Installateur geerdet werden.

Tabelle 2: Anschlussabmessungen

GroBe 001 002 006 012 025 050 090
Gewindetiefe [mm] 8 8 6,5/7,5/8 9 9 12 16/22
Vierkant s = 9 91 114 14 14 17 17/22

GroBe 130 180 205 380 630 960 H15
Gewindetiefe [mm] | 16/18 18 20/25 20/25 | 25/32 | 25/32 | 25/32
Vierkants [mm]= | 22/27 27 27/36 | 27/36 | 36/46 | 46/55 | 55/75
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— — — /\ ACHTUNG — — — — — — A\ ACHTUNG _—— =

|Wenn der Antrieb vom Lieferanten der Armatur bereits | IVorsicht bei Antrieben mit Federriickstellung: Zerlegen I
montiert ist, ist dieser fiir die korrekte Justierung der und Zusammenbau sollen unter Aufsicht einer
Stellungsanzeige verantwortlich. | I Sicherheitsfachkraft erfolgen oder vom Hersteller I
e e e e e — e — durchgefiihrt werden.
Abb. 6 Aufbau des Antriebs auf die Armatur | Bei der XRP-Upgrade-Baureihe sind die Federn |
gekapselt und vorkomprimiert. Wenn die Federkapsel
beschddigt ist, versuchen Sie nicht, die Kapsel zu |
reparieren. Gegen gleiche Teile vom Hersteller
I austauschen. |
Vor dem Aufbau des Antriebs an die Armatur priifen, dass die
Stellungsanzeige jetzt korrekt ist, siehe Abb. 6 und Abschnitt
9.1, <Aufbau eines Antriebs> auf die Armatur.

9.3 Verandern der Federkraft

— — AACHTUNG —
EaralLefllzum I Verletzungsgefahr: Federriickstellende Antriebe I
urchfluss
Stancird | ___enthalten gespannte Schraubenfedern._ |

———-AACHTUNG —

I Die folgenden Schritte miissen mit aller I
Vorsicht und sollen nur unter Aufsicht durch
I eine Sicherheitsfachkraft erfolgen, um der I
Verletzungsgefahr durch unsachgemaBes Arbeiten
I vorzubeugen. I
9.2 Umbau der Antriebswelle zum Wechsel der Stel- | - - - A ACHTUNG - - = |
lungsanzeige Da die Auslegung der Feder-/Federkapselriickstellung

durch den Hersteller Crane Process Flow Technologies |

Wenn die Stellungsanzeige nicht stimmt oder die Stellung * erfolgt, miissen auch Verinderungen dieser Auslegung
des Antriebs zur Armatur bauseits um 90° verandert werden | mit dem Hersteller abgestimmt werden.

soll, so muss die Schaltwelle mit ihrer Stellungsanzeige um == m——m—m—————— —

90° verdreht werden: Wenn die ab Werk gelieferte Bestlickung von Antrieben

—_— AACHTUNG — = Mit Feder-/Federkapselriickstellung verandert werden soll,

I I missen beide Deckel (2) gedffnet werden.
Vorsicht beim Abbau des Antriebs von einer Armatur,

die in die Rohrleitung eingebaut ist: Der Antrieb darf
I nur abgebaut werden, wenn die Leitung drucklos ist. I

« Alle Verbindungen zur Steuerung |6sen,
Verbindungsschrauben zum Befestigungsflansch 16sen
und Antrieb von der Armatur abbauen, siehe Abb. 6 im
vorigen Abschnitt 9.1,

Antrieb zerlegen, wie im Abschnitt 9.4,

« <Zerlegen eines Antriebs>, beschrieben ist,
Antriebswelle um 90° versetzt einbauen, Antrieb wieder
zusammenbauen (nicht Bauart 6).

www.cranecpe.com 13



XOMOX

Installation, Bedienung und Wartung

Abb. 7 Aufbau des Antriebs auf die Armatur

Bauart 7 (GroBen 001 - 006)
Bauart 5 (GroBen 012 - H15)

(GroBen 960 und H15 haben 6 Schrauben)

7777

=
7,

/\ ACHTUNG
I Hinweis 1: Lesen Sie erst die folgende Anleitung bis I
zum Ende, bevor Sie mit der Demontage beginnen!

/\ ACHTUNG
| Antrieb nur auBerhalb der Gefahrenzone o6ffnen. |

14 www.cranecpe.com

/\ ACHTUNG

Federantriebe der GroBen 002 und 006: Antriebe in
| einer Presse platzieren, bevor Deckelschrauben gelost |
werden. Wenn die Schrauben bereits lose sind, sind die
I _Fedﬂn nﬁh kﬂnprim_iert!_ I

/\ ACHTUNG
| Seien Sie bei federriickstellenden Antrieben wahrend |
der Demontage der Endkappen besonders vorsichtig.
Bei der XRP-Upgrade-Baureihe sind die Federn
gekapselt und vorkomprimiert. Wenn die Federkapsel
I beschadigt ist, versuchen Sie nicht, die Kapsel zu I
reparieren. Gegen gleiche Teile vom Hersteller
I austauschen. Die Verwendung von Schlagschraubern I
nicht zuldssig.

Der Umbau soll in den folgenden Schritten erfolgen:

a) Den Antrieb unbedingt vor Demontage drucklos machen,
damit der Antrieb in die Sicherheitsstellung fahrt.

Es ist unbedingt erforderlich, dabei auch die Armatur
drucklos zu machen,

b) die Position des Antriebs markieren und den Antrieb
von der Armatur abbauen, alle Zubehoérbaugruppen
(Magnetventil, Stellungsmelder und/oder Stellungsregler)
demontieren,

c) Schrauben in der Reihenfolge 1-4 um jeweils 1 c¢m
I6sen. Dies ist wichtig fir eine gleichmaBige Belastung der
Schrauben wahrend des Entspannungsvorgangs.

d) Schritt csolange wiederholen, bis die Schrauben komplett
geldst sind.

Abb. 8 Endkappe demontieren

(GréBen 960 und H15 haben 6 Schrauben)

e) dann den ersten Deckel (2) |6sen,

- Vor dem Losen der Schrauben (18) muss sichergestellt
sein, dass der Antrieb ganz drucklos ist.
f) dabei die Schrauben (18) Giberkreuz und paarweise
gleichméfig in kleinen Schritten 16sen, um die Federn
langsam zu entspannen, dann die Federbestiickung
so dndern, wie Abb. 9 zeigt und dann Deckel (2) in
umgekehrter Folge wieder festziehen.



Ohne Feder linksdrehend Giiltig fiir:
Hubbegrenzer/ @ Feder rechtsdrehend XOMOX XRP (Baureihen 5 und 6)
Zugstange O Leerer Schlitz XOMOX XRP-Upgrade (Baureihe 5)

Mit Feder linksdrehend Giiltig fiir:
Hubbegrenzer/ @ Feder rechtsdrehend XOMOX XRP-Upgrade (Baureihe
Zugstange O Leerer Schlitz 6)

WWWw.cranecpe.com 15



Installation, Bedienung und Wartung

g) dabei den Deckel (2) mittig auf das Federpaket aufsetzen
und leicht andriicken, bis die Schrauben (18) in ihren
Gewindebohrungen greifen.

/\ ACHTUNG

| Die Festigkeit des Gehdusewerkstoffs erfordert, |
dass alle Schrauben (18) in Originallange
| wiederverwendet werden miissen, keinesfalls kiirzerel
Schrauben verwenden! (Drehmomente Seite 23
beachten)

h) danach Antrieb umdrehen und in gleicher Weise die
Federn der gegeniiberliegenden Seite andern.

i) Dann die elektrischen Baugruppen (Magnetventil,
Stellungsmelder und/oder Stellungsregler) wieder
montieren.

j) Dann den Antrieb wieder auf die Armatur wieder
montieren, wie in Abschnitt 9.1 <Aufbau...> beschrieben.

k) Zum Schluss den Antrieb mit der Steuerung Uberprifen,
ob die Betatigung der Armatur korrekt erfolgt und ob die
Stellungsanzeige stimmt.

9.4 Zerlegen eines Antriebs

« Wenn ein Defekt im Antrieb festgestellt wird, Antrieb
abbauen, zerlegen und beschadigtes Teil ersetzen. Es sind
ausschlieBlich Original-Ersatzteile des Herstellers CRANE
Process Flow Technologies zu verwenden.

Hinweis: Lesen Sie erst die folgende Anleitung bis zum
Ende, bevor Sie mit der Demontage beginnen!

/\ ACHTUNG

I Achtung bei Antrieben mit Federriickstellung: Diese I
Antriebe enthalten gespannte Schraubenfedern.
| Beim Zerlegen muss unbedingt der Abschnitt |
9.3 zusatzlich beachtet werden, um der
I Verletzungsgefahr vorzubeugen. I
Bei der XRP-Upgrade-Baureihe sind die Federn
gekapselt und vorkomprimiert. Wenn die Federkapsel

I beschéddigt ist, versuchen Sie nicht, die Kapsel zu I

reparieren. Gegen gleiche Teile vom Hersteller

I austauschen I

« Armaturen mit doppeltwirkendem Antriebe schlieBBen,

- doppeltwirkende und federschlieBende Antriebe drucklos
machen,

- wenn moglich, Antrieb von der Armatur demontieren.
Dafur ist es erforderlich, auch die Armatur drucklos zu
machen (wennnichtdiesnicht méglichist,Vorgehensweise
mit dem ortlich zustdndigen Sicherheitsbeauftragten
klaren!),

- dann die Position der Stellungsanzeige am Antrieb
protokollieren,

« dann die Position des Antriebs an der Armatur markieren
und den Antrieb von der Armatur abbauen,

16 www.cranecpe.com

. dann an den Deckeln (2) die Schrauben (18) Uberkreuz
und gleichmaBig 16sen, und Deckel (2) abnehmen,

« dann den Zweiflach am Wellenkopf (5) drehen, und die
beiden Kolben (3) soweit aus dem Antriebsgehduse
herausschieben, bis sie auBer Eingriff sind,

« dann beide Kolben (3) vorsichtig herausnehmen.

Die beiden Kolben (3) missen seitenrichtig und mit der

Zahnstangerechtsundlinks von der Schaltwelle (4) so wieder

eingebaut werden, wie sie herausgenommen wurden, sonst

andert sich die Drehrichtung des Antriebs! Siehe auch Abb.

4 (federschlieBend) und Abb. 5 (federéffnend).

Protokollieren Sie deshalb die Position beider Zahnstangen

an den Kolben vor dem Herausziehen aus dem Gehause.

« dannSicherungsring (17) mit einer Spezialzange voninnen
her l6sen, nach oben schieben und Pos. (4) zusammen mit
Pos. (7), nach unten ausschieben,

« dann prifen, welche Teile beschadigt und zu ersetzen
sind. O-Ringe und alle Gleitbander sollten in jedem Fall
ersetzt werden. Sie werden als Ersatzteil-Set von Crane
Flow geliefert.

Dann den Antrieb wieder zusammenbauen und in

umgekehrter Reihenfolge am Ventil montieren.

Abb. 11 Innenteile
ausbauen bzw.
montieren

Abb. 10 Kolben
ausschieben

PN
L)
b
K /;.‘I

Abb. 12 Vorbereitung zum Zusammenbau

(GroBen 960 und H15 haben 6 Schrauben)
Abb. 13 Kolben einsetzen
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—— A ACHTUNG —— Uhrzeigersinn drehen, bedeutet ,Hub in SchlieBrichtung
I vergrof3ern”,
Die beiden Kolben (3) miissen seitenrichtig und mitder’ . Nach dem Justieren Feststellmutter wieder anziehen und
| Zahnstange rechts und links von der Schaltwelle (4) so | Schutzkappe aufstecken.
wieder eingebaut werden, wie sie herausgenommen Einstellen ,ZU-Stellung anpassen”
| wurden, sonst andert sich die Drehrichtung des | fiir Funktion,doppeltwirkend”:
Antriebs! Siehe auch Abb. 14 (federschlieBend) und + Schutzkappe abziehen und Feststellmutter 16sen.

Abb. 16 (federoffnend). | . Einstellschraube »B” am Innensechskant in Uhrzeigersinn
- - = = = = = = = = drehen.Diesbedeutet,Hubin SchlieBrichtung vergréBern”
——— A ACHTUNG —— — (-4° bis 94°)". Einstellschraube gegen den Uhrzeigersinn
I Beachten Sie deshalb die protokollierte Position beider drehen, bedeutet,Offnungsrichtung verkleinern”.
| Kolben vor der Demontage. | - Nach dem Justieren Feststellmutter wieder anziehen und
————————— Schutzkappe aufstecken.

Hinweis: Als Hilfestellung sind die Abb. 16 bis 19 fir die
unterschiedlichen Antriebsarten und -gréBen zu beachten:

Abb. 14

9.5 Endlageneinstellung Bauart 6 90°
Antrieb mit Hubbegrenzer und Endanschlag (GroBBen  4+4° ToO°
012-180)

Einstellung der Endlagenbegrenzung
Bei Lieferung von Armaturen mit Antrieb ab Werk sind die
Hubbegrenzungen z. B. flir Absperrklappen in der Regel
so eingestellt, dass die Armatur in ,ZU"-Stellung dicht ist To 90°
und einen Hub von 90° hat. Fir z. B. Kugelhahne kann eine
genaue Einstellmoglichkeit in,,AUF“-Stellung gefordert sein. 0°
Wie diese Endjustierung fir Antriebe ab Grofle 012 -4°
nachjustiert werden kann, ist im Folgenden beschrieben.

- = A ACHTUNG - = Drehmoment/Nm
| Alle Einstellarbeiten sind zunichst ohne Anschluss an | RIBEY A B
die Druckluftversorgung vorzunehmen. Erst wenn die

I Einstellung erfolgt ist, soll ein Probelauf mit Druckluft I
stattfinden. 025 12 12

I Nur bei Antrieben mit Riickstellfedern diirfen die I 050 15 16

IEinstellschrauben ausschlieBlich mit Druckluft entlastetI 090 15 15

sein.

— — — — — — — — — — 130 20 20

012 12 12

180 20 20

AntriebsgroBe 012 - 180

Die Einstellschraube ,A” firr die ,AUF"-Stellung befindet sich
auf der rechten Seite des Antriebes (siehe nebenstehende
Abb. 14). Die Einstellschraube fiir die ,ZU"-Stellung befindet
sich auf der linken Seite. Insgesamt steht ein Einstellbereich
von 98° zur Verfligung.

Einstellen ,normal AUF” fiir Funktion

~doppeltwirkend” und ,federriickstellend”:

+ Schutzkappe abziehen und Feststellmutter I16sen.

« Einstellschraube ,A” am Innensechskant in Uhrzeigersinn
drehen. Dies bedeutet ,Hub in Offnungsrichtung
verkleinern (94° bis -4°)". Einstellschraube gegen den

WWW.Ccranecpe.com 17



XOMOX

Installation, Bedienung und Wartung

Einstellen ,normal ZU”

fiir Funktion ,federriickstellend”:

« Hier gilt im Prinzip das Gleiche wie unter
.doppeltwirkend”. Nur darf die Einstellschraube ,B”
nicht gegen die gespannten Ruckstellfedern gegen den
Uhrzeigersinn verstellt werden, um Uberbeanspruchung
und Beschadigung zu vermeiden. Das Einstellen dieser
Schrauben gegen den Uhrzeigersinn wird durch vorsichtig
dosierte Zufuhr von Druckluft in Lufteintritt ,A” des
Antriebes wesentlich erleichtert. Es soll nur so viel Druckluft
zugefiihrt werden, bis sich die Einstellschraube mittels des
Sechskantschlissels ohne Gewaltanwendung einstellen
lasst.

9.6 Endlageneinstellung

Sizes 001 - H15 double-acting/spring closing

Antriebsgro3en 001 - 006

Die Einstellung der Endlage ist nur fiir die Stellung ,normal

Auf” moglich. Auf beiden Seiten des Antriebs befinden sich

Einstellschrauben gemaR A"

« Einstellschrauben,A”amInnensechskantim Uhrzeigersinn
drehen, bedeutet, ,Hub in Offnungsrichtung verkleinern.

« Einstellschrauben gegen den Uhrzeigersinn drehen,
bedeutet,Hub in SchlieBrichtung vergro3ern”

Langs zur Rohrleitung Standard

o b

Stellung zu

Quer zur Rohrleitung Welle 90° gedreht

Stellung zu = %

Stellung auf

Stellung auf =

—

Abb. 15 Schema Antrieb doppeltwirkend und mit Schliefeder (Gr6B8en 001 - H15)

18 www.cranecpe.com
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Sizes 002 - H15, spring opening

Langs zur Rohrleitung Kolben 180° gedreht

il B

Stellung auf Stellung zu

Quer zur Rohrleitung Kolben 180° gedreht / Welle 90° gedreht

£ 1 _
Stellung auf Stellung zu

o Abb. 16 Schema Antrieb mit Offnungsfeder (Gro8en 002 - H15)

o Abb. 17 in,,AUF”-Stellung miissen « Abb. 18 Deckel mit O-Ringdichtung aufsetzen
Kolben nahezu biindig mit dem Gehéduse
sein
Einstellen ,normal ZU"
fiir Funktion ,federriickstellend”: - - = A ACHTUNG - - = |
- Beim Einsetzen der O-Ringe (14) ist es sinnvoll, diese vor Die Festigkeit des Gehdusewerkstoffs erfordert,
dem Einsetzen in ihre Kammer im Deckel mit Fett auf dass alle Schrauben (18) in Originallange
Silikon- oder Polyglykolbasis zu schmieren. Keinesfalls wiederverwendet werden miissen, keinesfalls kiirzere
Fette auf Mineral6lbasis oder Vaseline verwenden. | oder lingere Schrauben verwenden! |

O-Ringe dirfen beim Einsetzen in die Kammer nicht — —— — — — T — o
Jverdrillt” werden.

www.cranecpe.com 19
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9.7 Montage der Welleneinsatze fiir Antriebe 001, 002

und 006

XOMOX® Schwenkantriebe GroBe 001 - 006 kdonnen mit
diversen Welleinsatzen fiir verschiedene Applikationen
modifiziert werden. Dies bedeutet ein Hochstmall an
Flexibilitit. Die Montage/Demontage erfolgt gemaf3
nachstehender Ausflihrung:

A) Montage des ausgewahlten Einsatzes

Vor der Montage des Einsatzes wird der Antrieb gemafR3
Abb. 19 positioniert. Ein Positionieren gemaB Abb. 20 ist
unzulassig. Die weitere Montage wiirde eine Beschadigung
des Antriebes hervorrufen!

Bei der Montage des gewahlten Einsatzes ist darauf zu
achten, dass dieser nicht verkantet an den Achtkant der
Welle angesetzt wird (siehe Abb. 21).

Vor dem Ansetzen prifen, ob eine Positionierung des
Vierkantes in 0° oder 45° gewiinscht wird. Nun den Einsatz
durch einen leichten Schlag mit einem Kunststoffhammer in
die Welle treiben (s. Abb. 21). Nach erfolgter Montage darf
der Vierkant-Einsatz nicht vorstehen.

e Abb. 19

« Abb. 20

www.cranecpe.com
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« Abb. 21
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e Abb. 22

B) Demontage des montierten Einsatzes Je nach Toleranzen
kann dieser Einsatz recht fest in der Welle sitzen.

Wichtig bei der Demontage ist, dass der Einsatz sich nicht
verkantet.

Bitte auf gleichmafiges Ausziehen achten! Wir empfehlen
ein entsprechendes Ausziehwerkzeug (Abb. 23) einzusetzen.




10. Wartung

XOMOX®-Pneumatikantriebe der Serie X & XU bendtigen
in der Regel keine Wartung. Wir empfehlen, O-Ringe und
Gleitbander nach 500.000 Schaltspielen zu tauschen.
Es reicht aus, periodisch zu Uberprifen, ob nach auflen
kein Steuermedium austritt. Der Abschnitt 8 <Hilfe bei
Stérungen> ist im Notfall zu beachten.

Tabelle 1 im Abschnitt 6 <Einbau in die Rohrleitung> zeigt,
welche Lebensdauer bei Nenn-Auslegungsbedingungen
erwartet werden kann.

/\ ACHTUNG

I Vorsicht vor der Inbetriebnahme des Antriebs. Der I
Antrieb muss zunédchst von einem moglichen ATEX-
Bereich in einen Arbeitsbereich verbracht werden. I
Im ATEX-Bereich diirfen keine Arbeiten am Antrieb

I durchgefiihrt werden. I
— — — /\ ACHTUNG S —
Antriebe, die fiir die Verwendung in I

explosionsgefdhrdeten Bereichen geeignet sind,
miissen stets frei von Staubablagerungen sein.
Im Allgemeinen gilt Folgendes: Der Antrieb sollte
vorzugsweise mechanisch und nicht chemisch gereinigt
werden.

—_—— AACHTUNG

IIn der XRP-Upgrade-Baureihe sind die Federn gekapsel’
und vorkomprimiert. Wenn die Federkapsel beschadig
ist, versuchen Sie nicht, die Kapsel zu reparieren.
| Gegen gleiche Teile vom Hersteller austauschen |

11. Ersatzteile
Ersatzteil-Sets flr die Antriebe sind ab Lager des Herstellers
lieferbar und mit allen Angaben im Typschild zu bestellen.

/\ ACHTUNG

| Alle Teile aus Elastomeren sind organische Werkstof'fe,I
die moglichst kiihl, trocken und dunkel gelagert
werden miissen. Wegen der Alterung sollten diese Teile

| nicht langer als 2-3 Jahre gelagert werden. |
Ersatzteile fiir die Armatur sind in der Anleitung beschrieben,
die der Gesamtlieferung beigepackt ist.

12. Weitere Informationen

sind von der nachsten Geschiftsstelle von CRANE®
Process Flow Technologies abrufbar oder aus unserem
Stammbhaus zu erfragen.

XOMOX
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13. Mini Antriebe

Bauart 7 (Grof3en 001 - 006)

Allgemein

Die XOMOX® Mini-Antriebe unterscheiden sich in einigen
Punkten von den gréBeren Antrieben. Die Unterschiede
sind nachfolgend beschrieben. Alle anderen Punkte, wie
beschrieben, gelten ebenso fir Mini Antriebe. XOMOX®
Mini-Antriebe besitzen eine nach I1SO 5211 genormte
Schnittstelle. Die Schaltwelle ist mit einem Achtkant
versehen zur Aufnahme einer Steckbuchse die

. entweder als Innenvierkant nach ISO 5211 in den
Endlagen des Antriebs auf 45° steht

. oder als Innenvierkant in der Endlage auf 0° steht

. oder nach Kundenwunsch mit Zweiflach oder

einer anderen Form

Umbau der Antriebswelle zum Wechsel der
Stellungsanzeige

Die Vorgehensweise ist wie unter 9.2 beschrieben, es ist
jedoch darauf zu achten, dass die Schaltwelle im Gehduse
nicht axial verschoben wird. Dies ist mdglich, da die Welle
nicht mit einem Seegerring gehalten wird, sondern die
Kolben mit der Welle formschliissig verbunden sind und
nach dem herausnehmen der Kolben die Welle frei im
Gehdause schwebt.

Verandern der Federkraft

Federriickstellende Mini-Antriebe der GréBen 002 und 006
sind ausgeristet mit max. 4 Stlick zentrisch angeordneten
Federn.

— — — /A ACHTUNG _————
Ipie Federn sind vorgespannt und kdnnen nicht iiber did
I Deckelschrauben entspannt werden. |

Zum Offnen des Antriebs miissen die Deckel gehalten
werden. Dieskannmiteiner Schraubzwinge,im Schraubstock
oder mit langeren Schrauben realisiert werden. Auch hier
sind die Hinweise wie unter 9.4 in Ergdnzung zu beachten.

Bauart 7

Konzentrische Federn (Gro3en 001 - 006)

Im Gegensatz zu den Groflen 012 - H15 entspricht die
Kodierung der Federn (10. Stelle in der Kodierung), nicht
der Anzahl der Federn. Die Kodierung erfolgt gemal
nachstehender Liste:

Feder innen
10. Feder Feder
Stelle | auBen innen
2 0 1
4 0 2
6 1 1
8 2 0
10 ) ] Feder
auBlen
12 2 2

www.cranecpe.com 21
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14. Explosionsdarstellung

23
27\ % 28
39
D 10
9.2." 7
29 (OSSN /
/1
20 |
21 18
17
Pos. | Menge Bezeichnung Werkstoff Pos. | Menge Bezeichnung Werkstoff

1 1 Gehduse Aluminium, eloxiert 21 1 Mutter fiir Zugstange Edelstahl

2 1 Lager — Oben POM 22 8 Unterlegscheibe Edelstahl

3 1 Lager — Unten POM 23 8 Deckelschrauben Edelstahl

4 1 Schleifring POM 24 2 0-Ring NBR

5 1 Sicherungsring Federstahl 25 1 Gewindebuchse Stahl, vernickelt

6 1 0-Ring NBR 26 1 Unterlegscheibe POM

7 1 0-Ring NBR 27 1 Sechskantmutter, flach Edelstahl

8 2 0-Ring — Welle NBR 28 1 0-Ring NBR

9 1 Sicherungsring Federstahl 29 2 0-Ring NBR

10 1 Schleifring POM 30 2 Abdeckung Polyethylen

11 1 Zentrierring Aluminium 31 2 Unterlegscheibe POM

12 1 Welle Aluminium / Eloxiert 32 1 Endanschlag Stahl, vernickelt

13 1 Wellenkopf Aluminium / Eloxiert 33 1 Sechskantmutter, flach Edelstahl

14 1 Kolben Aluminium 34 2 Anzeige Polyamid

15 2 Kolbengleitband PTFE — 25 % Kohlegefiillt Stahlgusslegierung (CrSi) mit

16 2 0-Ring — Kolben NBR 3 6 Federn Beschichtung

17 2 Kolbengleitband PTFE — 25 % Kohlegefillt 36 6 Federn Stahlgusslegierung (CrSi) mit

18 1 Kolben Aluminium Beschichtung

19 2 0-Ring NBR 37 2 Federdeckel Aluminium, lackiert

20 1 Zugstange Stahl, vernickelt 38 24 Federteller* Nylon / Aluminium, eloxiert

39 12 Niete Stahl mit Beschichtung

* Antriebe in den Grél3en 012 bis 180 sind sowohl in der XRP- 40 12 Unterlegscheibe Edelstahl

als auch in der XRP-Upgrade-Baureihe erhdiltlich.
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15. Schraubenmomente

Anzugsmomente

Antrieb Deckel-Schrauben v::::anud:::r Eingestellte Stufe Anzugsmoment Ko:::;;: ::ter Anzugsmoment
001 M4X10 mm -/ /- 2-2,5Nm M5 <2Nm
002 M4X20 mm -/- -/- 2-2,5Nm M5 <2Nm
006 M5X20 mm -/- -/- 2,5-3Nm M6 <4Nm
012 M6 X 40 mm 1 2 <9Nm M12x1 <12Nm
025 M6 X 40 mm 1 2 <9Nm M16x1,5 <12Nm
050 M8X 50 mm 1 4 <18Nm M18x1,5 <15Nm
090 M10X70 mm 2 9 <30Nm M20x 1,5 <15Nm

130/180 M 10X 80 mm 2 9 <30Nm M24x2 <20Nm

205/380 M 12X 40 mm 2 9 <35Nm -/- /-
205 M 12X 80 mm 2 9 <35Nm /- -l
380 M12X 110 mm 2 9 <35Nm -/- -/-

630-H15 M 16 X 50 mm 3 8 <110Nm -/- /-

630/960 M16X 110 mm 3 8 <110 Nm -/- /-
H15 M 16 X 140 mm 3 8 <110 Nm -/- -I-

16. Entsorgung nach Ablauf der erwarteten
Nutzungsdauer

Die verwendeten Metallkomponenten, wie Aluminium,
Grauguss, Edelstahl und Stahl, kdnnen zum Recycling
zurtickgegeben werden.

Plastik- und Gummiteile kdnnen nicht wiederverwendet
werden und missen als Restmiill gemaB nationalen/lokalen
Vorschriften entsorgt werden.
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