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Informacje ogolne

WSTEP

Celem niniejszych informacji jest zapewnienie
uzytkownikowi pomocy podczas montazu, obstugi
i konserwacji zaworéw L-TORQ XOMOX (typy L127;
LO67; L0367). Przed przystapieniem do montazy
lub obstugi zaworu prosimy o uwazne przeczytanie
ponizszych instrukgji.

/A UWAGA

IPRZED PRZYSTAPIENIEM DO OBStUGII
| SERWISOWEJ ZAWORU NALEZY PRZECZYTAC | |
ZROZUMIEC INSTRUKCIJE.

Nieprzestrzeganie instrukcji i ostrzezen
podanych w niniejszej instrukcji moze
| doprowadzi¢é do powainego zagrozenia |
i spowodowa¢ uniewaznienie gwarangji
| producenta.

1.ZASTOSOWANIA ZAWORU

Zawory nalezy montowac¢ miedzy kotnierzami
W rurociggu. Sa one przeznaczone wytacznie do
otwierania, odcinania lub regulowania przeptywu
czynnikéw w okreslonych zakresach znamionowych
cis$nienia i temperatury — patrz wykres temperatur
w broszurze poswieconej zaworom L-TORQ XOMOX.
Jest to zawdr z miekkim gniazdem z PFA, ktéry nie
jest zalecany do czynnikéw zawierajgcych ponad
3% czastek statych.

2. INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

2.10goélneinformacjedotyczacebezpieczenstwa
Te same wymagania w zakresie bezpieczenstwa
dotyczg zawordw i rurociggéw, w ktérych sa one
montowane, a takze uktadu sterowania instalacja,
do ktdérego sg podtaczone. Ponizej podano jedynie
dodatkowe zalecenia, ktérych nalezy przestrzegac.
Oddzielne informacje dotyczace bezpieczenstwa
znajduja sie w instrukcji sitownika dotaczonego do
zaworu.

— — — . /A uwaGA

IZawor()w nie nalezy uzywa¢ w warunkach, I

| w ktorych materialy ich czesci w kontakcie
z czynnikiem nie s3 odpowiednie dla tego
|czynnika.
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I Nieprzestrzeganie kolejnych uwag oznaczonych I
I hastami ~Przestroga” i »Ostrzezenie” |
moze spowodowaé¢ niebezpieczenstwo i
| uniewaznienie gwarancji producenta. |
Producent pozostaje do dyspozycji w celu
I udzielenia dodatkowych informacji. Dane I
I kontaktowe podano na ostatniej stronie. I

2.2 Wazne informacje dla uzytkownika

Przed przystapieniem do prac nalezy zapoznaé
sie z uwagami podanymi na poczatku niniejszej
instrukcji i pamieta¢ o ich przestrzeganiu we
wszystkich okolicznosciach.

Nalezy pamieta¢, ze zakres odpowiedzialnosci
producenta zaworu nie obejmuje upewniania sie,
ze:
zawor jest uzywany wylacznie zgodnie z
procedurami ochrony indywidualnej i zwyktymi
zasadami ochrony instalacji, w ktérej jest
zamontowany.
zawor jest uzywany w sposob podany w
rozdziale 1,Zastosowania zaworu”.
sitownik do zaworu dostarczonego z watkiem
bez osprzetu zostat dobrany wymiarowo i
zamontowany nazaworze zgodniezzaleceniami
producenta.
sitownik zostat prawidtowo wyregulowany w
krancowych potozeniach zaworu — zwtaszcza
w potozeniu krancowym OTWARCIA.
budowa obudowy zaworu  umozliwia
przenoszenie zwyktych dodatkowych sit i
momentéw zginajacych pochodzacych z
rurociggu.
rurociag i uktad sterowania instalacja zostaty
wykonane przez specjalistéw i sg regularnie
sprawdzane.
predkos¢ przeptywu czynnika w rurociggu jest
ograniczona do zwykiych wartosci, tj. 4 m/s
(13 ft/s) dla cieczy, i nie wystepujg nietypowe
warunki pracy, takie jak drgania, mtot wodny
lub kawitacja.
zawartos¢ czastek statych zwlaszcza
twardych i ostrych — w czynniku jest znana i
dopuszczona przez producenta.



zawory uzywane do czynnika o temperaturze
> 50°C (122°F) lub < -20°C (-4°F) sa wraz
z koncowkami podfaczeniowymi rur
zabezpieczone przed dotknieciem przez
uzytkownika.

zawory obstuguje, sprawdza i naprawia
wytgcznie upowazniony personel, przeszkolony
we wszystkich aspektach bezpieczenstwa
instalacji dotyczacych zwifaszcza czynnikéw
pod cisnieniem.

personel przeczytat i zrozumiat wymagania
podane w niniejszej instrukcji.

— — - A uwaGa -

Mozna montowa¢ wylacznie oryginalne
cze$ci zamienne L-TORQ XOMOX.

Nie wolno montowa¢ ponownie uzywanej
uszczelki pokrywy ani uszczelnienia
trzpienia.

Nalezy wyczysci¢ podzespoty, dlawnice i
trzpien ze Sladow zuzycia, czastek stalych
oraz produktéw korozji.

Nalezyupewniésie, ze dlawik, Srubyinakretki
poruszaja sie swobodnie na gwintach.
Nalezy upewnicsie, ze koncéwka popychacza
dlawika jest czystai prawidlowo dopasowana
do diawnicy.

Nalezy upewni¢ sie, ze trzpien kurka ma
wykonczenie powierzchni 32RMS Ra = 0,8
lub lepsze, a dlawnica po czyszczeniu ma
wykonczenie powierzchni 64RMS Ra = 1,6.
Nalezy przygotowac prawidlowe
wyposazenie do konfiguracji uszczelnienia
opisanego w niniejszym dokumencie.

Dane zastosowan mozna znalez¢ w
dokumentacji produktu.

Przed przystapieniem do montazu nalezy
zapoznac sie z calq instrukcja.

2.3

Informacje ogdlne

Specjalne rodzaje zagrozenia

Nalezy pamieta¢, by nie uzywad uszczelek z
elastomeréw, poniewaz moga one powodowac
wycieki z zaworu. Uzyta uszczelka powinna opierac
sie na powierzchni styku kotnierza zaworu po obu
stronach i zakrywac je catkowicie.

/A UWAGA

Przed wymontowaniem zaworu z rurociqgu
lub zestawu wkiadki tulejowej z korpusu
zaworu nalezy upewni¢ sie, ze ci$nienie
czynnika w rurociggu zostato zredukowane
do zera.
Podczas konserwacji i wymiany tulei zaleca
sie zredukowanie ci$nienia w goérnym
obszarze kurka, przemieszczajac kurek do
najnizszego poziomu poprzez obrdocenie
nakretki regulacyjnej. Patrz wskazowki
regulacji kurka podane w niniejszym
dokumencie.

Zawory w potozeniu na koncu rurociqgu

Podczas normalnego dziatania zaworu
mozna uzywac wylacznie w przypadku,
gdy za zaworem zamontowano S$lepy
kotnierz (o ile na zaworze nie podano
inaczej).
Jezeli zawér zamontowany w potozeniu
na koncu rurociagu ma by¢ otwierany pod
cisSnieniem, podczas otwierania zaworu
nalezy zachowywa¢ ostroznos¢, poniewaz
moze z niego wytrysna¢ czynnik pod
wysokim ciSnieniem.

Jezeliwymagane jest wymontowanie zaworu

Z rurociagu,
przed wymontowaniem zaworu upewni¢
sie, ze rurociag zostal catkowicie
oprozniony. Nalezy zachowa¢ szczegélng
ostrozno$¢ w przypadku pozostatosci
czynnika, ktére mogly zosta¢ uwiezione
w zaworze i/lub rurociagu.
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Wstep

O FIRMIE CRANE XOMOX

Firma Xomox International jest Swiatowym liderem w
dziedzinie produkgji tulejowych zaworéw kurkowych
i dokfada wszelkich staran, aby oferowa¢ swoim
klientom najlepsze rozwigzania.

Obecnie  rozszerzyliSmy  asortyment  naszych
produktéw, tak aby nasi klienci mogli spetic
rygorystyczne wymagania w zakresie emisji oraz
obstugiwac ztozone instalacje zawierajgce np. fosgen,
HCN i pochodne HF.

Bezusterkowa praca

Zawory firmy XOMOX® sprawdzity sie podczas
dtugotrwatego, bezusterkowego dziatania w réznych
zastosowaniach.

Kiedy zawory sg uzywane w dopuszczalnych zakresach
cisnienia i temperatury, s prawidtowo zamontowane,
wyregulowane i obstugiwane, wymagaja minimalnej
uwagi i obnizaja dtugoterminowe koszty posiadania.

W przypadku jakichkolwiek pytan prosimy o kontakt z
przedstawicielem firmy Crane ChemPharma & Energy
lub z zaktadem produkcyjnym. Dane kontaktowe
mozna znalez¢ na ostatniej stronie niniejszej instrukgji.
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WAZNE INFORMACJE

Uwaznie przeczytac

Ponizsze informacje, procedury iilustracje opracowano
w celu wsparcia uzytkownika podczas instalacji,
montazu i obstugi tulejowych zaworéw kurkowych
L-TORQ XOMOKX. Prosimy o przeczytanie i catkowite
zrozumienie niniejszej instrukcji.

Tulejowe zawory kurkowe L-TORQ XOMOX

Oczekiwanie na patent



Szczelno$¢ zaworu mozna zapewnié, podnoszac
kurek, co zwieksza $ciskanie uszczelki dynamiczne;j.
Regulacja ta nie wymaga specjalnych narzedzi. Mozna
ja wykonywa¢ na zaworze podtaczonym w rurociagu,
nawet uruchomionym, obracajac nakretke regulacyjna
kluczem ptaskim. Aby maksymalnie zwiekszy¢
trwatos¢ zaworu, wysokos¢ kurka nalezy ustawic w taki
sposdb, aby zawdr osiggat wymagana szczelnos¢ przy
najnizszym momencie obrotowym kurka.

Nalezy poluzowa¢ wkret dociskowy. Nakretka
regulacyjna ma gwint lewoskretny (skok gwintu
wynosi 1,5 mm). Obracanie nakretki regulacyjnej w
prawo powoduje podnoszenie kurka, zwiekszenie
sity uszczelnienia i wyeliminowanie lub zmniejszenie
nieszczelnos$ci zaworu. Podnoszenie kurka powoduje
réwniez zwiekszenie momentu obrotowego zaworu.
Podczas regulacji obrét powinien wynosi¢ maks.
60-90°, a po regulacji nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ i
moment obrotowy zaworu. Moment obrotowy zaworu
nie powinien przekracza¢ 20% momentu obrotowego
zerwania podanego w dokumentacji.

Nakretka regulacyjna jest blokowana za pomoca
wkreta dociskowego w dfawiku. Po regulacji nalezy
sprawdzi¢, czy nakretka regulacyjna nie obraca sie
razem z trzpieniem kurka. Jezeli tak jest, nalezy
dokreci¢ wkret dociskowy.

Obracanie nakretki regulacyjnej w lewo powoduje
przesuwanie trzpienia w dét i zmniejszanie momentu
obrotowego, ale wiekszy zakres regulacji moze
spowodowac nieszczelnosc.

Nakretka regulacyjna

Regulacja kurka

Wkret dociskowy do blokowania gwintu nakretki

regulacyjnej

[

ROZMIAR

NPS

DN

Rozmiar klucza
[mm]

172"

DN 15

24

3/4"

DN 20

24

DN 25

30

11/2"

DN 40

30

DN 50

30

DN 80

30

DN 100

46

DN 150

50
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Regulacja uszczelnienia trzpienia

Ze wzgledu na odprezenie i zuzycie uszczelnienia
trzpienia podczas regularnego sprawdzania i
konserwacji zaworu nalezy sprawdza¢ moment
dokrecania dtawika i w razie potrzeby dokreca¢ dfawik
z zastosowaniem wymaganego momentu (patrz
ponizsza tabela).

Uszczelnienie trzpienia zaworu mozna docisngé,
dokrecajac gwintowany dtawik. Dokrecanie dtawika
mozna wykona¢ na zaworze w rurociggu Ilub
uruchomionym, obracajac dtawik w prawo za pomoca
klucza ptaskiego.

W celu zapewnienia prawidlowego $cis$niecia
uszczelnienia trzpienia nalezy uzy¢ klucza ptaskiego i
momentu dokrecania podanych w ponizszej tabeli.

Podokreceniudtawikanalezy 3razy otworzycizamknac
zawoér w celu konsolidacji uszczelnienia trzpienia, a
nastepnie ponownie dokreci¢ dtawik, stosujac ten sam
moment dokrecania. Nalezy powtarza¢ te czynnosci
do momentu stwierdzenia, ze wartos¢ dokrecania
przestata spadac.

ROZMIAR Moment dokrecania dtawika [Nm]
Rozmiar klucza
[mm]

NPS DN PTFE Grafit
1/2" DN 15 32 28 68
3/4" DN 20 32 28 68
1" DN 25 41 28 68
11/2" DN 40 46 89 212
2" DN 50 46 89 212
3" DN 80 46 89 212
4" DN 100 60 210 497
6" DN 150 65 255 604
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Wymiana zestawu wktadu tulei

ETAPY PROCEDURY

1.
2.

10. Wtozy¢ nowa uszczelke pokrywy do korpusu.
11. Wcisna¢ nowy zestaw do korpusu.

12. Wtozy¢ sruby pokrywy do pokrywy.

13. Dokreci¢ nakretki.

14. Obracajac nakretke regulacyjng, ustawi¢ wysokos¢ kurka.

15. Dokreci¢ dfawik, stosujgc wymagany moment dokrecania.

16. Zamontowac dzwignie reczng lub sitownik.

Upewnic¢ sie, ze z zaworu catkowicie usunieto czynnik, a cisnienie zredukowano do zera.

Zdemontowac dzwignie reczng z ogranicznikiem lub sitownik ze wspornikiem.

Wykreci¢ Sruby pokrywy.

«  Najpierw wykreci¢ jedynie 3 Sruby pokrywy, poluzowac ostatnia i doprowadzi¢ nakretke do najnizszego
potozenia na $rubie, przy ktérym Sruba moze utrzymywac zestaw wktadu w korpusie w przypadku
ci$nienia resztkowego w zaworze lub pod kurkiem.

Wkreci¢ wkrety dociskowe pokrywy w celu podniesienia zestawu.

Podczas podnoszenia zestawu wkfadu dokrecac¢ oba wkrety naprzemiennie.

Wykreci¢ ostatnig srube pokrywy i odkreci¢ nakretke.

Wyciggna¢ zestaw wktadu z korpusu.

Zdjac uszczelke pokrywy.

Wyczysci¢ wewnetrzne powierzchnie korpusu.

«  Stosowac prawidtowe sekwencje dokrecania.
«  Moment dokrecania $rub podano w ponizszej tabeli.

«  Patrz wczedniejszy rozdziat,Regulacja kurka”.

«  Szczegdtowe informacje na temat regulacji uszczelnienia
kurka podano na poprzedniej stronie.

NPS ON ST Materiatérub | . Min. moment Maks. moment
pokrywy dokrecania [Nm] | dokrecania [Nm]
| NS | o s | M7 ve " s
OB | eiioamnons 1 spys ootz | M7 ve " 16
"o | rommens spomoniosa | v u s
1| N | e | M7 b 7 »
2| o9 | rsioopming rsrmonisa | M b # 7
L] rscoammns s | M0 b 7 ,
1M | eiomng 2xcommdioia | M7 w i K
[ M10 | segionmmeon 2sparommoiiosa | M0 w a o
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CRANE CHEMPHARMA & ENERGY

Xomox International GmbH & Co.OHG Xomox Corp.
Von-Behring-Strale 15 4444 Cooper Road,
88131 Lindau (Bodensee) Cincinnati, OH 45242
Germany USA

Tel.: +49 8382 702-0 Tel.: (513) 745-6000
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