znacky, ktorym doverujete.

Navod na prevadzku a udrzbu

Uzatvaracie vinovcové ventily
Prepinacie ventily

CRANE.

Ventily pre roztavené soli
Chlérové ventily
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Instalacia, prevadzka a udrzba

1.VSseobecné pokyny

1.1 Doélezité rady

Kontaktné plochy sedla su precizne zahladené, ¢o je
nevyhnutné na dosiahnutie tesnosti sedla pri zatvorenom
ventile. Pocas prepravy, montadze a prevadzky je nutné
zabranit vniknutiu cudzich materidlov do ventilu, aby
bol tesniaci systém, a to aj napriek jeho vysokej tvrdosti,
chraneny pred poskodenim necistotami. Z tohto dévodu
sa ventily prepravuju a instaluju v uzavretej polohe.
Pozor: Nebezpecenstvo pomliazdenia v oblasti sedla a
vretenal

1.2 Konstrukcia

VInovcové ventily typu v tvare pismena Y, uhlového typu
a priameho typu s vonkajsim alebo vnutornym zavitom
vretena 11.3/11.35/11.9

VInovcové chlérové uzatvaracie ventily EC11.35
Vlnovcové uzatvaracie ventily na alkylaciu kyseliny
fluorovodikovej HF11.35

3-smerné prepinacie ventily 11.7/11.8

Kompaktny ventilovy blokV 21.9/V21.9 K

Spatné ventily 14.1/19.1

Prepadové ventily 14.3/14.35

Filter 18.1/18.3

1.3 Rozmery

Vzdialenosti medzi prirubami podla normy EN 558/EN
12982 alebo

ASME B16.10-2000.

1.4 Vyuzitie
Ventily musia v zavislosti od materialu, pracovného tlaku,
pracovnej teploty a média vyhovovat technickym normam.

2. Preprava a skladovanie

Vstupy a vystupy ventilov su uzavreté plastovymi krytkami
alebo z&slepkovymi prirubami. Pred montézou je potrebné
ich odstranit. Ventil sa musi skladovat v Cistej, vyhrievanej
a suchej miestnosti. Je potrebné zamedzit kondenzacii
vnutri ventilu. Pri dlhodobom skladovani je potrebné
aplikovat dodato¢nu ochranu vnutornych a vonkajsich
Casti pred koréziou.

3. Instalacia

3.1 VSeobecné pokyny
Vo vieobecnosti mozno ventily s vinovcovym tesnenim

Crane ChemPharma & Energy

namontovat do akejkolvek polohy. Odporica sa vsak
nemontovat ich vretenom nadol, aby sa predislo
usadzovaniu necistot v oblasti

vinovca. Pred insStalaciou sa uistite, ze Ziadne potrubia
a ventily nie su znedistené, ¢o by mohlo nepriaznivo
ovplyvnit ich pouzitelnost. Pripdjacie potrubia sa musia
umiestnit tak, aby na teleso ventilu nepdsobili ziadne
nadmerné pnutia.

3.2 Prirubové tvarovky

Tesniace plochy prirubovych ventilov musia byt cisté a
bez akéhokolvek poskodenia. Skrutky sa musia utahovat
krizom, postupne a rovnomerne po celom obvode.

3.3 Zvarané tvarovky

Pred zvaranim je potrebné opatrne vycistit zvaracie plochy
ventilov a potrubi a odstranit akukolvek koréziu. Pri zvarani
je absolutnou prioritou Cistota, vdaka comu sa zaisti, Ze sa
do ventilu nedostanu Ziadne necistoty,

ktoré by mohli viest k poskodeniu tesniacich povrchov
alebo vilnovca. Skontrolujte kompatibilitu rozmerov
zvarovych povrchov potrubi a ventilov. Umiestnite ich do
spravnej polohy a bodovo zvarte. Zvolte vhodné vyplriové
materidly a zvaracie procesy v sulade s materidlmi telies.
Pred privarenim ventilov do obvodu je ich potrebné
uzavriet,

3.4 Informacie tykajtice sa
14.1/14.3/14.35/18.1/18.3/19.1

14.1: Vo vodorovnych potrubiach montujte vo
vzpriamenej polohe, smer prudenia proti kuzelke. Vo
zvislych potrubiach by sa mal ventil montovat s pruzinou
smerujucou nahor, smer prudenia zdola nahor.

14.3: Smer prudenia proti kuzelke!

Na nastavenie rozsahu pruziny je potrebné demontovat
kryt ru¢ného kolesa. Po nastaveni spravneho tlaku je kryty
potrebné namontovat spat.

14.35: Podobny spdsob nastavenia je aj po uvolneni
upeviovacich matic.

18.1/18.3: Filter je potrebné menit v zavislosti od Urovne
znecistenia. Filter je potrebné pravidelne kontrolovat.

www.Cranecpe.com



4, Spustanie

Po natlakovani celého systému je potrebné vinovcové
ventily Uplne otvorit. Tymto sa aktivuje kovové zadné se-
dlo, ktoré utesnuje upchavku a zaistuje, Ze ventil nebude
vibrovat. Uzatvéaracie a prepinacie ventily by sa nemali
pouzivat v medzipolohe.

Standardné drazkované tesnenie s grafitovou vrstvou:
Prirubovy spoj vrchu ventilu sa po dosiahnuti prevadzkovej
teploty nemusi opatovne utahovat, pretoze pouzité
tesnenia maju vysoku odolnost voci tlaku a st odolné proti
zmrstovaniu. Po urcitom Case pouzivania sa vsak odporuica
kontrolovat silu pri skrutkdch a maticiach.

Drazkované tesnenie s vrstvou teflonu alebo komplet-
ne teflénové tesnenie:

Teflon sa po urcitom case mdze zmrstovat. Odporicame
maximdlne 1 mesiac po instaldcii skontrolovat skrutky
a matice priruby vrchnej casti ventilu. Okrem toho to
odporucame kontrolovat minimalne 2- az 3-krat ro¢ne.

5.Udrzba

V3etky diely su navrhnuté ako bezldrzbové, kedze
materidly pouzité na spojované povrchy sa vyberali
spbésobom, aby bolo opotrebovanie ¢o najmensie. V
zaujme zaistenia prevadzkovej spolahlivosti je vsetky
ventily potrebné pouzit a skontrolovat v pravidelnych
polro¢nych intervaloch.

Ak je potrebné demontovat hornu cast ventilu, musi sa pri
nasadzovani spat osadit nové tesnenie.

Ak je potrebné ventil zacat prvykrat pouzivat az
po niekolkych mesiacoch, je nutné najprv namazat
zavit vretena. Ak pracovna teplota presahuje 200 °C,
je dostatok maziva na zdavite vretena absolutnou
nevyhnutnostou.

Vonkajsie loziska prepinacich ventilov by sa mali
kontrolovat minimalne dvakrat do roka a v pripade potreby
namazat, aby sa predislo poskodeniu koréziou.

6. Oprava poruch

6.1 Vymena tesnenia bezpecnostnej upchavky v
pripade poskodenia vinovca

Ak dojde k poskodeniu vinovca, médium sa dostava cez
volne utiahnutd upchavku. V tomto pripade je potrebné
ventil Uplne otvorit, ¢im sa aktivuje zadné sedlo. Nasledne
je upchavku pomaly utahovat, kym sa netesnost
neodstrani. Aby bol ventil znova Uplne funkény, je
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potrebné poskodené vinovce vymenit ¢o najrychlejsie. Ak
je potrebné vymenit upchavku, musi sa z bezpec¢nostnych
dovodov potrubny systém odtlakovat, pretoze kovové
zadné sedlo nemusi byt Uplne utesnené.

6.2 Chybné sedla

Vlnovcové ventily WTA sa skladaju z kuzelového sedla,
ktoré dokéze absorbovat drobné poskodenia. Jemné chyby
sedla mozno vylestit ru¢nym otvdaranim ventilu pri pouziti
urcitej sily. Ak je poskodenie privelké a ani po niekolkych
otvoreniach a zatvoreniach ventilu pod tlakom nemozno
dosiahnut tesnost, je potrebné vybrat ventilova viozku.
Poskodenia ventilovej kuzelky sa daju odstranit strojovo
alebo brusenim. Ak je konstrukcia sedla poskodeng, je
mozné ju opracovat. Ak je poskodenie sedla prilis velké
a jeho opracovanie nie je mozné, sedlo sa musi opravit
pomocou nadvarového zvarania. Z dévodov efektivnosti by
sa o to mal postarat vyrobca.

6.3 Poskodenie vinovca
V principe by sa celd vlozka ventilu mala vymienat pri
kazdom poskodeni vinovca.

7.0 Ventily s pneumatickymi pohonmi
Pozor: Pruziny su predpaté! Pred otvorenim si precitajte
Specifické pokyny.

8.0 Zakladny nater

Zéakladny nater v sulade s normou WTA Standard QV0008.
V zaujme dlhodobého pouzivania musia byt vSetky ventily
vyrobené z feritického materialu chranené dodato¢nym
vhodnym antikoréznym vrchnym naterom.

Vydanie 07/15 — Zmeny vyhradené bez upozornenia
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Instalacia, prevadzka a udrzba

1.VSseobecné pokyny

1.1 Doélezité rady

Kontaktné plochy sedla su precizne zahladené, ¢&im
sa dosahuje potrebna tesnost sedla pri zatvorenom
ventile. Napriek vysokej tvrdosti v3ak necistoty mozu
sposobit poskodenie tesniaceho systému. Je potrebné
predchadzat vniknutiu cudzich latok do ventilu pocas
prepravy, montaze a prevadzky. Z tohto dévodu sa ventily
prepravuju a instaluju v uzavretej polohe.

Pozor: Nebezpecenstvo pomliazdenia v oblasti sedla a
vretenal

1.2 Konstrukcia
Priamy typ, typ v tvare pismena Y, uhlové uzatvaracie
ventily s vonkajsim zavitom vretena.

1.3 Rozmery
Vzdialenosti medzi prirubami podfa normy DIN, ANSi a BS.

1.4 Vyuzitie

V zavislosti od materidlu, pracovného tlaku, pracovnej
teploty a média musia ventily spifat technické normy.
Pouzivatel je zodpovedny za spravne pouzitie materialov
ventilov s ohladom na médium, kordéziu, Unavu materialu
a znamky opotrebovania. Kontroly sa opakuju v sulade
s narodnymi technickymi predpismi. Takéto kontroly
odporuc¢ame vykonavat raz ro¢ne, no najneskér po 5
rokoch pouzivania.

2. Preprava a skladovanie

Vstupy a vystupy ventilov si uzavreté plastovymi
krytkami. Pred montazou je potrebné ich odstranit. Ventil
sa musi skladovat v Cistej, vyhrievanej a suchej miestnosti.
Je potrebné zamedzit kondenzacii vnutri ventilu. Pri
dlhodobom skladovani je potrebné aplikovat dodatoc¢nu
ochranu vnutornych a vonkajsich ¢asti pred koréziou.

3. Instalacia

3.1 VSeobecné pokyny

V principe je mozné uzatvéracie ventily instalovat v
akejkolvek polohe, neodporuca sa viak montovat ich s
vretenom nadol, aby nedochddzalo k usadzovaniu necistot.
Pred instaldciou sa uistite, Ze Ziadne potrubia a ventily
nie su znecistené, co by mohlo nepriaznivo ovplyvnit ich
pouzitelnost. Pripajacie potrubia sa musia umiestnit tak,
aby na teleso ventilu nepésobili Ziadne nadmerné pnutia.

3.2 Zvarané tvarovky

Crane ChemPharma & Energy

Pred zvaranim je potrebné opatrne vycistit zvaracie
plochy ventilov a potrubi a odstranit akukolvek koroéziu.
Skontrolujte kompatibilitu rozmerov zvarovych povrchov
potrubi a ventilov. Umiestnite ich do spravnej polohy
a bodovo zvarte. Zvolte vhodné vyplriové materidly a
zvaracie procesy v stlade s materidlmi telies.

Pred privarenim ventilov do obvodu je ich potrebné
uzavriet.

4, Spustanie

Po tuplnom natlakovani systému

je potrebné uzatvaracie ventily tplne otvorit. Tymto
krokom sa aktivuje

kovové zadné sedlo, ktoré utesni upchavku a zaisti,

Ze ventil bude fungovat bez vibracii.

Ventily s regulacnou kuzelkou sa doddvaju s maticou
vretena. Ak sa bude ventil pouzivat v polohe medzi otvor-
enou a zatvorenou polohou, tato matica vretena sa musi
posunut smerom k vrchnej casti ventilu, ¢im sa zmiernia
vibracie vretena. Prirubovy spoj vrchu ventilu sa po dosi-
ahnuti prevadzkovej teploty nemusi opdtovne utahovat,
pretoZze pouzité tesnenia maju vysoku odolnost voci tla-
ku a su odolné proti zmrstovaniu. Pri pouziti Specialnych
tesneni podla Specifikacie pouzivatela sa riadte pokynmi
dodavatelov tesneni.

5.Udrzba

Vietky diely su navrhnuté ako bezudrzbové, kedze
materidly pouzité na spojované povrchy sa vyberali
spésobom, aby bolo opotrebovanie ¢o najmensie. V
zaujme zaistenia prevadzkovej spolahlivosti je vsetky
ventily potrebné pouzit a skontrolovat v pravidelnych
polro¢nych intervaloch.

Ak je potrebné demontovat hornu cast ventilu, musi sa pri
nasadzovani spat osadit nové tesnenie.

Ak je potrebné ventil zacat prvykrat pouzivat az
po niekolkych mesiacoch, je nutné najprv namazat
zavit vretena. Ak pracovna teplota presahuje 200 °C,
je dostatok maziva na zavite vretena absolutnou
nevyhnutnostou.

www.Cranecpe.com



6. Oprava poruch

6.1 Vymena tesnenia bezpecnostnej upchavky

Ak tesnenie zacne presakovat, médium prenikne cez
upchavku. V tomto pripade je potrebné ventil Uplne
otvorit, ¢im sa aktivuje kovové zadné sedlo. Nasledne sa
pomaly utahuje upchavka, kym sa netesnost neopravi.
Aby bol ventil znova Uplne funkcny, je potrebné tesnenie
vymenit. Ak je potrebné vymenit upchdvku, musi sa z
bezpecnostnych dévodov potrubny systém odtlakovat,
pretoze kovové zadné sedlo nemusi byt Uplne utesnené.
Pouzivajte iba tesnenia od vyrobcu.

6.2 Chybné sedla

Uzatvéracie ventily WTA sa skladaju z kuzelového sedla,
ktoré dokaze absorbovat drobné poskodenia. Jemné
chyby kuzelky mozno vylestit ru¢nym otvaranim ventilu
pri pouziti urcitej sily. Ak je poskodenie privelké a ani
po niekolkych otvoreniach a zatvoreniach ventilu pod
tlakom nemozno dosiahnut tesnost, je potrebné vybrat
ventilovu vlozku. Poskodenia ventilovej kuzelky sa daju
odstranit strojovo alebo brusenim. Ak je konstrukcia sedla
poskodena, je mozné ju opracovat. Ak je poskodenie
sedla prilis velké a jeho opracovanie nie je mozné, sedlo
sa musi opravit pomocou navarového zvarania. Z dévodov
efektivnosti by sa o to mal postarat vyrobca.

7. Instalacné pokyny pre tesnenia na
roztavenu sol' QuickSet 9001

7.1 VSeobecné informacie

Z bezpecnostnych dévodov je pred opatovnym utesnenim
upchavky potrebné potrubny systém zbavit tlaku. Po
odstraneni starého tesniaceho materidlu z tesniacej
komory skontrolujte, ¢i na hriadeli nie su Ziadne viditelné
poskodenia alebo zarezy.

7.2 Technické udaje

Nestlac¢end vyska tesniacej stpravy je s x 6 + 3,2 mm (kde
s = prierez tesnenia). Pritla¢na priruba upchavky by potom
mala zasahovat do upchavky do hibky priblizne 2 mm.

V pripade hlbsich upchavok je potrebné na vyrovnanie
vysky pouzit distancné puzdro. Ak je to mozné, malo by
byt distan¢né puzdro vyrobené z rovnakého materidlu ako
hriadel.

7.3 Konstrukcia tesnenia
Tesniaca suprava pozostava z nasledovnych komponentov:
A: Grafitovy kruzok s nizkou stlacitelnostou

wWww.Cranecpe.com

W.Td.
L) ]

B: Grafitovy adaptérovy prstenec s vysokou stlacitelnostou
C. Vystuzeny grafitovy poistny krizok s vysokou
stlacitelnostou

D: Kovovy prstenec

E: Cisty grafitovy prstenec

F: Tesniaci krizok 1303 FEP

Usporiadanie je mozné vycitat z nasledujucich schém:
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Konstrukcia tesnenia
podla normy DN 80-200

Konstrukcia tesnenia
podla normy DN 15-65

7.4 Instalacia

Celd suprava musi byt stlacend o priblizne 20 % az
maximalne 25 % (vyska upchdvky). Na sledovanie
utahovacieho momentu pouzite momentovy klu¢. Po
priblizne piatich Uplnych zdvihovych cykloch by sa mali
skrutky upchavky dotiahnut na predtym stanoveny
moment, ¢im sa zabezpeci konstantnd pritla¢nd sila
upchévky.

Crane ChemPharma & Energy



Instalacia, prevadzka a udrzba

1. Instalacia

Ventily sa moOzu pouzivat ako automatické ventily s
pneumatickymi pohonmi, ktoré mozno dodéavat s
nudzovym ovladanim, s funkciou zatvorenia pruzinou
pri vypadku privodu vzduchu alebo s funkciou otvorenia
pruzinou pri vypadku privodu vzduchu.

Obycajne sa ventily otvéraju regula¢nym tlakom vzduchu
a zatvdraju sa pruzinou bezprostredne po preruseni
privodu vzduchu. Ventily sa musia instalovat tak, aby smer
prudenia média posobil proti spodnej strane kuzelky.

Pneumatické membranové pohony su navrhnuté pre
maximalny tlak vzduchu do 6 barov, pricom zabudovana
tlakova pruzina Ucinne tesniventil s ohladom na diferen¢ny
tlak. Pociatocny tlak je potrebny na Uplné otvorenie ventilu,
pricom maximalny diferenc¢ny tlak sa meni v zavislosti od
kapacity pohonu. Zavisi aj od $pecifikacii zakaznika.

2. Moznosti regulacnych ventilov

Ventily disponuju vinovcom s dlhou Zivotnostou, ktory je
navrhnuty tak, aby vydrzal 100 000 operacii (Uplné cykly
otvorenia a zatvorenia pri maximalnych hodnotach tlaku a
teploty). Ventil je taktieZ vybaveny kénickou parabolickou
kuzelkou s linearnou alebo prietokovou charakteristikou
alebo prietokovou charakteristikou s rovnakym percentom.

Na Ziadost zdkaznika mozno nainstalovat zariadenia, akymi
su napriklad reduk¢né ventily, filtre, elektromagnetické
ventily, koncové spinate a polohovace. Technicky
opis a prevadzkové pokyny si precitajte v prislusnych
prevadzkovych pokynoch.

3. Instalacia

Na poziadanie m6zu byt membranové pohony vybavené
pridavnym ru¢nym ovlddanim, ktoré sluzi ako nudzové
zariadenie. Tento prvok na ru¢né ovladanie je osadeny na
vonkajsom kryte membrany a vzdy pOsobi proti zatazeniu
pruziny. To zabezpeluje, Ze v nudzovom pripade mébze
¢innost riadenu regulacnym tlakom vzduchu prevziat
nudzové ru¢né koleso.

6 Crane ChemPharma & Energy www.cranecpe.com



1. Na obidvoch ventiloch je potrebné ru¢nymi kolesami
otocit dolava, aby doslo k uzavretiu sediel k vretenovej Retazové koleso 1 Napinac¢ retaze 3
strane ventilov.

2, Obidve ruc¢né kolesa su konstruované ako volnobezné s
270-stupnovou volnostou na pokrytie rozdielov zdvihu od
ventilu 1 po ventil 2. Obidve ru¢né retazové kolesa (1, 2)
sa musia otocit smerom doprava az na doraz tohto rozsa-
hu volnosti.

Retazové koleso 2

3. Retaz je najprv potrebné odrezat na pozadovany ro-
zmer, az potom namontovat. Nidzovy retazovy ¢lanok a
sa pripaja k retazi. Nudzovy retazovy ¢lanok pozostiva z
2 kusov, ktoré sa montuju spolo¢ne zalisovanim. Nudzovy
retazovy c¢lanok nie je navrhnuty na trvalé pouZivanie a
zatazovanie.

4. Na napnutie retaze je potrebné povolit zavrtni skrutku
1 v matici 2 pod retazovym kolesom. Ndsledne uvolnite
maticu 2 a posunte napinac retaze 3 smerom k retazi. Po-
tom je potrebné utiahnut maticu 2 a spravnym spdsobom
osadit zavrtnu skrutku 1, aby sa matica 2 zaistila na svo-
jom mieste.

Detail na ¢ldnok
nudzovej retaze

5. Pocas otacania ru¢nych kolies na zmenu polohy piestu
ventilu musia byt obe ru¢né

kolesa spravne otocené. Nepracujte tak, ze budete otacat
iba 1 ru¢né koleso. Skontrolujte otvorenu a uzavretu polo-
hu obidvoch ventilov.

[ 7]

Zavrtnd
skrutka 1
Matica 2
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