CRANE

KROMBACH® TUFSEAT™
Kugelhahne aus der

Performance Serie

TUFSEAT von KROMBACH - METALLISCH DICHTENDER
KUGELHAHN DER SPITZENKLASSE

o
v In WWW.Cranecpe.com



@@
KROMBACH

ARMATUREN

SeaT

Installation, Bedienung und Wartung

1. Allgemeines

1.1 Anwendungsbereich
Dieses Bedienungshandbuch gilt fir KROMBACH TUFSEAT
Kugelhdhne.

Das Bedienungshandbuch gilt auch fiir baugleiche
Armaturen anderer Hersteller, wenn diese Armaturen von
KROMBACH geliefertwurdenundindenVertragsunterlagen
fur die gelieferten Armaturen ausdricklich auf dieses
Bedienungshandbuch hingewiesen wird.

Dieses Handbuch muss vor der Benutzung der Armaturen
aufmerksam und vollstandig gelesen werden.

Bei Unstimmigkeiten und Unklarheiten wenden Sie sich
bitte an KROMBACH.

1.2 Warnung vor Gefahr
— — — /\ ACHTUNG S
I Die Missachtung der folgenden Vorsichts- und I

Warnhinweise kann zu gefahrlichen Situationen und zum
I Verfall der Gewahrleistung des Herstellers fiihren. I
Bei Fragen wenden Sie sich bitte an KROMBACH.

1.2.1 Installations-, Wartungs- und Bedienpersonal.

— — — /A AcHTUNG

Um eine Gefdhrdung von Personen und Anlagen zu ver-
meiden, darf die Armatur nur von fachkundigem Personal
montiert, gewartet und bedient werden. (siehe DIN IEC I
3/B/244/CDV)

1.2.2 Ausfiihrung von Montagearbeiten an Armaturen

— — — /\ ACHTUNG .

| Montagearbeiten an druckflihrenden Teilen der Armatur |
dirfen nur bei druckloser zugehoriger Rohrleitung aus-
gefiihrt werden. Um zu verhindern, dass Druck und/ oder I
Medium im Innenraum des Kugelhahns eingeschlossen

I wird, den Kugelhahn in halboffene Stellung bringen. Die I
Armatur muss vor Arbeitsbeginn auf Umgebungstempe-

I ratur abgekihlt sein. I

— — — /A ACHTUNG

| Montagearbeiten an druckfiihrenden Teilen von Arma- |
turen fir dtzende oder giftige Durchflussmedien diirfen
erst nach zusétzlicher Entleerung und Entliftung der

Armatur und der zugehdérigen Rohrleitung ausgefiihrt
werden.
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A\ AcHTUNG
| Vorsicht! Armaturen haben Totraume, in denen nach |
Entleerung noch (unter Druck stehende) Reste des Durch-

I ﬂ_ussme_diumﬂertﬁberibnnﬂ. I

— — —  /\ ACHTUNG
I Flr Armaturen gelten dieselben sicherheitstechnischen I
Anforderungen wie flr das Rohrleitungssystem, in das sie
I eingebaut sind, und die Steuerungseinrichtung, an die der I
Antrieb gegebenenfalls angeschlossen wird. Dieses Hand-
buch enthalt nur solche Sicherheitsvorschriften, die beim
Betrieb von Armaturen zusatzlich zu beachten sind. I

— — — /A AcHTUNG

| Die erwdhnten Sicherheitsvorschriften gelten auch fur |
einen gegebenenfalls vorhandenen Heizmantel. Fiir An-

| bauteile gelten die Angaben des Herstellers. Die Betrieb- |
sanleitungen des Maschinenherstellers enthalten zusatz-

I liche Sicherheitshinweise flr die Anbauteile. I

1.3 Produktidentifizierung und -kennzeich-
nung

1.3.1 Alilgemeine Kennzeichnung

Die Armatur ist nach Anlieferung und vor dem Einbau in
die Anlage vom Kunden auf Ubereinstimmung mit der
Spezifikation zu Uberpriifen.

Serienarmaturen von KROMBACH sind gekennzeichnet
mit:

«  FKHerstellerkennzeichen

«  Nennweite (DN oder NPS)

«  Nenndruck (PN oder Class)

«  Werkstoffnummer fiir Armaturengehause und Deckel

1.3.2 Kennzeichnung mit Typenschild

Armaturen, die flir besondere Betriebsdaten ausgelegt
und bestatigt wurden, werden mit einem Typenschild
versehen.

Das Typenschild hat folgende Kennzeichnung:

«  FKHerstellerkennzeichen

. (DN oder NPS) Nennweite

«  Maximaler Betriebsdruck in bar bei maximaler
Betriebstemperatur

«  Baujahr

«  Kommissions-Nr. oder Fabriknummer 1.3.3 CE-
Kennzeichnung

Armaturen, die der CE-Kennzeichnungspflicht unterliegen,

sind zusatzlich zu kennzeichnen mit:

«  CE-Zeichen

«  Kennnummer der benannten Stelle



1.3.4 Armaturen fiir Sauerstoff

Armaturen fur Sauerstoff (02) haben zusatzliche
Kennzeichnungen:

« ,0l-und fettfrei”,,Fiir Sauerstoff geeignet”

1.4 Anlieferungszustand, Transport und La-

gerung
Die Armaturen werden mit AuBBenbeschichtung, mit
Schutzkappe verschlossen und in Offenstellung ausgelie-
fert.

Armaturen aus Edelstahl sind unbeschichtet.

— — — /\ ACHTUNG

Die Armatur muss trocken in ihrer Originalverpackung

und/oder mit Schutzkappen verschlossen gelagert wer-

den.

Insbesondere Dichtflachen und Gewinde diirfen nicht
I mechanisch oder durch andere Einfliisse beschadigt

werden.

/\ ACHTUNG

I Armaturen fur den Sauerstoffeinsatz werden in Folie
eingeschweil3t angeliefert. Bei Transport und Lagerung ist
darauf zu achten, dass die Transportfolie nicht beschadigt
wird. Die OI- und Fettfreiheit der Armatur nach der Her-

I stellung kann nur in einer unbeschadigten Transportfolie
aufrecht erhalten werden.

/\ ACHTUNG

| Hebezeuge miissen am Armaturengehause angeschlagen
werden.
Durch das Anschlagen der Hebezeuge diirfen Beschich-
tung, Handrad und Zubehorteile nicht beschadigt wer-
den.
Das Anschlagen von Hebezeugen an Handrad oder Arma-
turenspindel ist verboten. UNFALLGEFAHR! BESCHADI-
GUNG des Produktes!

Die Armaturen sollten in geschlossenen, trockenen Rau-
men auf festem, sauberem Untergrund gelagert werden.

2. Produkt

2.1. BestimmungsgemafBe Verwendung

Die Armaturen sind ausschlieBlich fir den Einbau in ein
Rohrleitungssystem zur Absperrung oder Durchleitung
von Medien bestimmt.
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— — — /\ ACHTUNG
Der Betrieb von Armaturen, deren zugelassener I
Druck-/Temperaturbereich (=,Bemessung”) flir die
Betriebsbedingungen nicht ausreicht, ist nicht zulassig. I
Die zugelassenen Werte sind dem Typenschild an der
Armatur oder dem Produktdatenblatt zu entnehmen. Fiir I
eine Verwendung der Armatur auf3erhalb dieser Werte ist

I eine Freigabe von KROMBACH zwingend erforderlich. I
Die Missachtung dieser Vorschrift kann eine
Lebensgefahr darstellen und das Rohrleitungssystem

I beschadigen. I

/\ ACHTUNG

Es muss gewahrleistet sein, dass die Werkstoffe der |

medienberiihrten Teile der Armatur fir die verwendeten

Medien geeignet sind. KROMBACH (ibernimmt keine I

Haftung fiir Schaden aufgrund von Korrosion durch

I aggressive Medien. I

I

Die Missachtung dieser Vorschrift kann eine
I Lebensgefahr darstellen und das Rohrleitungssystem
beschadigen.

/\ ACHTUNG

| Fir Armaturen, die als Endarmatur verwendet werden: |
Im Normalbetrieb, insbesondere bei gasférmigen,
| heiBen und/oder gefahrlichen Medien, muss am |
freien Anschlussstutzen ein Blindflansch oder ein
| Verschlussdeckel montiert oder (nur als kurzfristige I
I

| Losung!) die Armatur in,,ZU"-Stellung sicher verriegelt
sein.

/\ ACHTUNG

| Wenn die als Endarmatur verwendete Armatur in einer
druckfihrenden Leitung geoffnet werden muss, muss dies
I mit aller Vorsicht erfolgen, damit das herausspritzende
I Medium keinen Schaden verursacht.
Vorsicht beim Schlie3en einer solchen Armatur: Es besteht
| Quetschgefahr zwischen Gehause und Kugel!

/\ ACHTUNG

I Wenn eine Armatur aus einer Rohrleitung ausgebaut I
werden muss:

| Aus der Leitung oder Armatur kann Medium austreten. |
Bei gesundheitsschadlichen oder gefahrlichen Medien

| muss die Rohrleitung vor dem Ausbau der Armatur |
vollstandig entleert sein. Vorsicht bei Riickstanden,

| die aus Totraumen der Armatur oder der Leitung |
nachflieBen oder die in der Armatur (unter Druck)

| verblieben sind. |

www.Ccranecpe.com 3
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/\ ACHTUNG
Es ist sicherzustellen, dass Armaturen, die bei |

Betriebstemperaturen tiber 50°C oder unter 20°C

| betrieben wurden, sowie deren Rohrleitungsanschliisse |
vom Bediener nicht berihrt werden kdnnen, um

I Virletzmgenij veﬂeiden. I

«  Bei Dauerbetrieb des Rohrleitungssystems sind
die Ublichen Stromungsgeschwindigkeiten
gemal’ EN 593:2004 Tabelle 2 zu beachten. Vom
Normalbetrieb abweichende Betriebsbedingungen
wie Schwingungen, Druckst6Re, Erosion, Kavitation
und mehr als geringfligige Feststoffanteile im
Medium - insbesondere abrasive Feststoffe — sind mit
KROMBACH abzuklaren.

«  Durchzuleitende Medien diirfen keine Feststoffanteile
enthalten, die das Dichtsystem beschadigen oder
blockieren kdnnen.

«  Die Anwendung bei abrasiven Medien wird nicht
empfohlen.

- Die Armaturen sollten nicht fir Medien verwendet
werden, die sich an der Innenwand des Gehauses
ablagern.

«  Soll eine Armatur zur Drosselung im Dauerbetrieb
eingesetzt werden, ist dies bereits bei
Auftragserteilung zu vereinbaren.

«  Zur Gewahrleistung eines kavitationsfreien Betriebs
sind die Einsatzgrenzen in jedem Fall mit KROMBACH
abzustimmen.

2.1.1 Wirkungsweise

«  Kugelhdhne werden mit einem Handhebel betitigt.
(Ansteuerung Uber Getriebe/Antrieb siehe 2.7.5)

«  Als Absperrorgan dient eine Kugel mit Querbohrung,
die durch eine Schwenkbewegung von 90° den vollen
Medienstrom freigibt oder absperrt.

Die Armatur wird durch Drehen des Handhebels nach
rechts (im Uhrzeigersinn) geschlossen.

Die Armatur wird durch Drehen des Handhebels nach
links (gegen den Uhrzeigersinn) gedffnet.
Entsprechende Hinweise befinden sich auf dem
Handhebel.

«  Zur Betatigung der Armatur dirfen keine
drehmomentverstarkenden Hilfsmittel verwendet
werden.

2.1.2 Konstruktion und technische Daten

Die konstruktive Ausfiihrung der Armaturen entspricht
der beiliegenden Dokumentation.

Samtliche Angaben zu Abmessungen, Werkstoffen,
Sonderausfiihrungen, Zubehdr und weiteren
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Spezifikationen sind den ZUGEHORIGEN
AUFTRAGSUNTERLAGEN zu entnehmen, die im
Lieferumfang enthalten sind.

Die Abbildungen in den Explosionsdarstellungen sind
lediglich Konstruktionsbeispiele.

2.2 Einbau in die Rohrleitung

2.2.1 Allgemeine Hinweise

«  Armatur vor dem Einbau in die Rohrleitung auf
Ubereinstimmung mit der Spezifikation fiir den
Einbauort tberpriifen.

«  Schmutz durch Lagerung und Transport von der
Armatur entfernen

«  Verschlussdeckel von der Armatur abnehmen.

«  Anschlussrohrleitung und Anschlussflansche der
Rohrleitung missen parallel und im richtigen
Einbauabstand zueinander angeordnet sein.

«  BeilLackierung der Anlage nach Einbau der Armatur
muss die Schaltwelle lackfrei bleiben.

«  Beim Einsatz von Medien mit einer
Betriebstemperatur unter 0°C muss die Armatur vor
Inbetriebnahme trocken sein.

- Dampfleitungen missen so verlegt sein, dass
eine restlose Entwdsserung moglich ist und kein
Wasserschlag entsteht.

- Beiisolierten Armaturen ist darauf zu achten, dass der
Stopfbuchsbereich im Betriebszustand zuganglich
und kontrollierbar bleibt.

2.2.2 Einbaulage und -richtung

Die Einbaulage der Kugelhahne ist beliebig, kann aber
durch Zubehor (z. B. Antriebe) eingeschrankt sein.

Die Normaleinbaulage, d. h. Schaltwelle vertikal stehend,
ist zu bevorzugen.

Die Einbaulage mit nach unten hangender Schaltwelle ist
zu vermeiden, da bei undichter Schaltwellenabdichtung
Betriebsmedium tiber den Handhebel laufen kann.

Bei Frostgefahrdung ist grundsatzlich nur die Normalein-
baulage zulassig, und die Armaturen miissen am Gehau-
semittelteil mit einer Entleerungseinrichtung versehen
werden.

Durch die Betriebsweise ist sicherzustellen, dass die Ar-
matur nicht durch gefrierendes Medium beschadigt wird.

A ACHTUNG

| Unidirektionale Armaturen miissen in Vorzugsrichtung |
entsprechend der auf dem Hinweisschild angegebenen
I Pfeilrichtung eingebaut werden. I
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— — _— /A ACHTUNG — .
2.4 Wartung und Priifung
I Bei fllissigen Medien mit starker Warmedehnung und I
Temperaturschwankungen in der Anlage kdnnen unzulas- 2.4.1 Wartungsintervall
I sig hohe Driicke entstehen, die das drucktragende Gehau- I Je nach Art der Anlage und der gefahrenen Betriebsdaten
se Uberbeanspruchen. In solchen Fallen sind Armatur und muss die Armatur gewartet werden.
I Rohrleitung gegen unzulédssigen Uberdruck abzusichern. I
Die Totraume der Armatur sind durch eine Druckentla- Das Wartungsinterva” ist vom Anlagenbetreiber auf

I stung§bohrung oder durch andere Ma3nahmen separat I der Grundlage seiner spezifischen Betriebserfahrung

abzusichern. festzulegen. Insbesondere sind Dichtheit und Funktion
- - - - - - - = = = unter Berlicksichtigung der betriebsbedingten

Erfordernisse oder gesetzlichen Vorschriften regelmaBig

— — — A ACHTUNG — — — zu Uberprifen.
I Der Richtungspfeil auf der Armatur muss bei Ein- I
bau in die Rohrleitung in Druckrichtung zeigen. —_— — — A ACHTUNG —_— — —
I Dichtheit in die entgegengesetzte Richtung ist nicht I | VORSICHT! Armaturen fiir Durchflussmedium Sauerstoff |
EﬁWéhEISteL - dirfen nicht mit ungeeigneten Stoffen, wie z. B.
Schmiermittel, in Berlihrung kommen! I
2.2.3 Einbau
«  Die Armatur muss spannungsfrei in eine saubere 2.4.2 Priifdruck
Rohrleitung eingebaut werden. Der Prifdruck bei wiederkehrenden Prifungen darf
«  Vor Einbau der Armatur ist zu priifen, ob die An- grundsatzlich nicht héher sein als der im Rahmen
schlussmaf3e der Armaturenflansche bzw. der Schwei- der Herstellung angewandte Priifdruck. Der Wert des
Benden mit denen der Rohrleitung tibereinstimmen. Prifdrucks ist den Abnahmepriifzeugnissen der Armatur
«  Die Flanschdichtungen sind zu zentrieren. zu entnehmen.
- Die Befestigungsschrauben an den Anschlussflan-
schen sind gleichmaBig Gber Kreuz anzuziehen. 2.4.3 Stopfbuchse an Kugelhdhnen
«  Einschweilarmaturen sind unter Beachtung der «  Dichtheit der Stopfbuchse priifen.
Regeln der Technik spannungsfrei einzuschweif3en. «  Bei Undichtheit die Stopfbuchse vorsichtig
(EinschweiBung und gegebenenfalls erforderliche nachziehen, bis sich Dichtheit einstellt.
Warmebehandlung erfolgen unter der Verantwortung - Die Betatigung der Armatur darf jedoch nicht
der Rohrleitungsbaufirma). beeintrachtigt sein.
«  Die Armatur darf nicht als Festpunkt im Rohrleitungs- «  Wird keine Dichtheit erreicht, ist die
system dienen, sondern muss von der Rohrleitung Stopfbuchspackung zu erneuern.
getragen werden.
— — — /\ ACHTUNG S
2.3 Inbetriebnahme | Die Stopfbuchspackung darf nur unter Beriicksichtigung |
«  Vor Inbetriebnahme ist zu prifen, ob die richtige der Hinweise unter Ziffer 1.2 und 2.8 dieses
Armatur am Einbauort in Einbaulage gemaR 2.3.2. | Betriebshandbuchs ausgetauscht werden. I
eingebaut wurde. - - - - - - = = - =
. Rlchtlge Stellung qer Amjatur in Bezug auf die Fahr- . A ACHTUNG .
weise der Anlage Uberprifen.
«  Vorjeder Inbetriebnahme miissen alle Montagear- I Der Werkstoff der Packungsringe muss bestandig I
beiten ordnungsgemal’ abgeschlossen sein. | gegentiber dem Durchflussmedium und fur |
«  Armatur wihrend und nach der Inbetriebnahme die Betriebsdaten, den Betriebsdruck und die
durch Sichtkontrolle auf Dichtheit tiberpriifen. | Betriebstemperatur geeignet sein. |

Fur die unterschiedlichen Packungswerkstoffe sind

die speziellen Hinweise der Packungshersteller zu
berlcksichtigen. Gegebenenfalls ist Rlicksprache mit dem
Hersteller der Armaturen zu halten.

www.Ccranecpe.com 5
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2.4.4 Gehdusedichtungen und Dichtschalen
Dichtelemente auf Dichtheit prifen. Sind diese undicht,
die Dichtelemente bei druckloser Armatur nachziehen.
Wird keine Dichtheit erreicht, sind die Gehadusedich-
tungen und Dichtschalen zu erneuern.

— — — /\ ACHTUNG S
|Die Dichtelemente miissen bei druckloser Armatur aus-
getauscht werden. Es gelten die Anforderungen gemafy

|Zif'fer 1.2 und 2.8 dieses Bedienungshandbuchs.

2.5 Storungssuche und -beseitigung

«  Artder Stérung ermitteln und abgrenzen.

«  Bei einer Stérung durch zu hohe Leckage ist nach
Maoglichkeit die Leckstelle zu orten.

« KROMBACH benachrichtigen. (Siehe Hinweise zur
Garantie in Ziffer 2.9)

2.6 Zubehor

2.6.1 Endlagenschalter

Die angebauten Endlagenschalter sind gemdf dem
jeweiligen Schaltplan anzuschlieBen und auf korrekte
Justierung zu prifen.

2.6.2 AbschlieBvorrichtungen

Zum Schutz vor unbeabsichtigter Betatigung der Armatur
und davon ausgehender Gefahren sind Abschlie3- und
Arretiervorrichtungen beim Hersteller erhaltlich.

2.6.3 Spezielles Zubehor und Sonderausfiihrungen

Fir Armaturen mit speziellem Zubehor oder fir
Sonderausflihrungen sind zusatzliche Spezifikationen zu
beachten.

2.6.4 Armaturen mit Getriebe bzw. Antrieb

/\ ACHTUNG

I Flr Getriebe bzw. Antriebe gelten spezielle Anbau-, War-
tungs- und Bedienungsvorschriften des Herstellers!
I Bei Fragen wenden Sie sich bitte an KROMBACH.

/\ ACHTUNG

| Kugelhdhne mit Getriebe, elektrischem/pneu-
matischem Stellantrieb werden in der Nor-

| maleinbaulage: Schaltwelle vertikal stehend
(Antrieb oben) in die Rohrleitung eingebaut.

| Diese Einbaulage ist einzuhalten!

6 www.Ccranecpe.com

Andere Einbaulagen sind mit KROMBACH abzustim-
men!
«  DerDrehsinn
(Rechtsdrehung = SCHLIESSEN;
Linksdrehung = OFFNEN)
bleibt unverandert bei der Betatigung des Handhe-
bels mittels des Getriebehandrads bzw. der Hand-
hilfsbetatigung des elektrischen/pneumatischen
Stellantriebs!

/\ ACHTUNG

| Elektrische Leitungen diirfen nur von fachkundigem Per- |

sonal angeschlossen werden.

Geltende Vorschriften, insbesondere VDE 0100 und VDE

|O1 65 (Ex-Schutz), sind einzuhalten.

2.6.5 Nachriisten von Antrieben

— — — A\ ACHTUNG

Insbesondere beim nachtraglichen Anbau von Antrieben
sind die meist sehr unterschiedlichen Betriebsbedin-

Igungen und moglichen Einbaulagen zu bertlicksichtigen. I

Solche Fille sind unbedingt mit KROMBACH abzukla- I
ren!

2.7 Reparatur

Reparatur- und Instandsetzungsarbeiten an Armaturen
dirfen nur vom Hersteller oder einer geschulten Fachkraft
ausgefiihrt werden (siehe dazu auch Ziffer 1.2.)

2.7.1 Instandsetzung beim Hersteller

« Aufgrund erhohter Anstrengungen zum Schutz der
Umwelt und der Gesundheit unserer Mitarbeiter
mochten wir von lhnen wissen, mit welchen Stoffen die
von unserem Personal zu reparierenden Kugelhdhne
in Kontakt gekommen sind.

«  Ohne diese Kontaminierungserklarung diirfen unsere
Servicetechniker keine Arbeiten durchfiihren.

« Um lhnen und uns unnétigen Aufwand und
Verzogerungen zu vermeiden, bendtigen wir
im Reparatur- und Austauschfall zusatzlich zu
Ihrem Auftrag und den Versandpapieren lhre
Kontaminierungserklarung (ein Formblatt finden Sie
im Anhang oder kann bei uns angefordert werden).

2.7.2 Instandsetzung beim Betreiber

Ist eine Instandsetzung beim Hersteller nicht mdglich,
sollten die erforderlichen Arbeiten von einem
Servicetechniker oder qualifiziertem Fachpersonal des
Betreibers durchgefiihrt werden. Fiir Reparaturen und
Instandsetzung dirfen nur Original-Ersatzteile verwendet
werden.



2.7.3 Instandsetzung beim Betreiber

Schaltkugeln und Kugeldichtringe kénnen nur beim Her-
steller durch Schleifen und Lappen instand gesetzt wer-
den. Ist dies nicht moglich, sind Neuteile vom Hersteller zu
verwenden.

2.8 Garantie

Die Garantie fiir dieses Produkt ist durch die Allgemeinen
Geschéftsbedingungen von Krombach und den abge-
schlossenen Liefervertrag geregelt.

- Innerhalb des Garantiezeitraums darf die Armatur nur
mit Genehmigung von KROMBACH oder im Beisein
eines AuBBendienstmitarbeiters von KROMBACH aus-
gebaut oder gedffnet werden.

2.9 Verantwortungserklarung zur Anwender-
sicherheit

ACHTUNG - VERANTWORTUNG DES ANWENDERS
VERSAGEN ODER UNSACHGEMASSE AUSWAHL ODER
UNSACHGEMASSE VERWENDUNG DER HIERIN BE-
SCHRIEBENEN PRODUKTE ODER ZUGEHORIGER TEILE
KONNEN TOD, VERLETZUNGEN VON PERSONEN ODER
SACHSCHADEN VERURSACHEN.

Dieses Dokument und andere Informationen von Krom-
bach enthalten Produkt- oder Systemoptionen zur
weiteren Untersuchung durch Anwender mit technischen
Kenntnissen.

Der Anwender ist durch eigene Untersuchung und Prii-
fung allein dafir verantwortlich, die endgultige Auswahl
des Systems und der Komponenten zu treffen und sich

zu vergewissern, dass alle Leistungs-, Dauerfestigkeits-,
Wartungs-, Sicherheits- und Warnanforderungen der An-
wendung erfillt werden. Der Anwender muss alle Aspekte
der Anwendung sorgfaltig prifen, geltende Industrien-
ormen und die Informationen zum Produkt im aktuellen
Produktkatalog sowie alle weiteren von Krombach zur
Verfligung gestellten Unterlagen beachten.

Soweit Krombach Komponenten oder Systemoptionen
auf Basis der vom Anwender bereitgestellten technischen
Daten oder Spezifikationen liefert, liegt es in der Verant-
wortung des Anwenders zu priifen, ob diese technischen
Daten und Spezifikationen fir alle Anwendungen und
verniinftigerweise vorhersehbaren Verwendungszwecke
der Komponenten oder Systeme geeignet sind und aus-
reichen.
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3.0 Storungsfreier Betrieb

Die KROMBACH TUFSEAT Kugelhdhne aus der Perfor-
mance Serie erfordern bei fachgerechtem Einbau, ord-
nungsgemaller Justierung und bestimmungsgemafem
Betrieb innerhalb ihrer Druck- und Temperaturgrenzen
nur ein Minimum an Aufmerksamkeit und gewahrleisten
einen langfristigen, stérungsfreien Betrieb in einer Vielzahl
von Anwendungen.

/\ ACHTUNG

AUFMERKSAM LESEN I
Die folgenden schrittweisen Anleitungen und Abbil-
dungen unterstlitzen Sie bei der Wartung und Reparatur |
Ihrer Prozesskugelhdhne. Bitte lesen Sie diese Anleitung
sorgfaltig durch.

— — — /\ ACHTUNG
Anleitung vor der Wartung der Armatur bitte |

griindlich durchlesen

Die Nichtbeachtung der Anleitung kann zum Tod oder I
zu schweren Verletzungen fiihren. Bei Fragen wenden

Sie sich bitte telefonisch an das Werk unter +1 (513) I
745-6000 (in Nord- und Siidamerika) bzw. an sales_lin-
dau@cranecpe.com (weltweit). I

— — —  /\ ACHTUNG ——
Die vorliegende Anleitung wurde fiir Armaturen in ihrer
gegenwadrtigen Bauart erstellt. Wenn Sie eine Armatur
alterer Bauart haben, die repariert werden muss, wenden I
Sie sich entweder direkt an das Werk oder nachstgelegene
Servicezentrum, um sicherzustellen, dass Sie die richtigen I

Reparaturteile und dazu passenden Anleitungen erhalten.

4.0 Wartung

Bei KROMBACH TUFSEAT Kugelhdhnen aus der Perfor-
mance-Reihe werden alle Schaltwellendichtungen vor
Auslieferung im Werk eingestellt und auf leckdichte Ab-
sperrung gepriift. Weitere Justierungen sind in der Regel
nicht erforderlich. Bei Leckagen entlang der Schaltwelle
bitte die im Folgenden erlduterten einfachen Schritte
durchfihren.

Bei Spezialanwendungen wird mdglicherweise tiberhaupt
kein Fett bendtigt, oder es sind besondere Schmierfette
erforderlich. Nahere Einzelheiten erfragen Sie bitte direkt
beim Hersteller.

Hinweis: Fettsorten

1) Far Sitz- und Sitzdichtflachen in Gehduse und Gehause-
deckel WEICON Anti-Seize Nickel Montagepaste verwen-
den

2) Fur Bolzen, Muttern und Schraubverbindungen ver-
wenden Sie Castrol Optimol Paste TA

www.Ccranecpe.com 7
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Drehmomente

Drehmomente Gehduseverbindung, Tabelle-A

Class 150 Class 300
Nennweite Anzahl Schrauben- Anzugsmoment Anzahl Schrauben- Anzugsmoment
Schrauben groBe Schrauben groBe
NPS DN (no’s) (Zoll) (Nm) (In-Ibs) (no’s) (Zoll) (Nm) (In-Ibs)
n" 15 4 5/16"-18UNC 16 142 4 3/8"-16UNC 28 248
W 20 4 5/16"-18UNC 16 142 4 3/8"-16UNC 28 248
1" 25 4 5/16"-18UNC 16 142 4 3/8"-16UNC 28 248
17" 40 4 7/16"-14UNC 45 398 4 1"-13UNC 70 620
2" 50 4 7/16"-14UNC 45 398 4 5/8"-11INC 70 620
3" 80 4 5/8"-11INC 140 1239 4 5/8"-11INC 140 1239
4 100 8 %"-13UNC 140 1239 8 5/8"11INC 140 1239
6" 150 8 3"-10UNC 240 2124 16 %"-10UNC 240 2124

Axialkraft zur Verpressung von Gehause- und Sitzdichtung, Tabelle-B

Nennweite und Druckstufe Gehausedichtung (;:::::::3:;)
DN NPS PN Class F [kN] F [kN]
15 n" 10-40 150-300 38,6 1,6
20 " 10-40 150-300 57,7 26
25 1" 10-40 150-300 57,7 38
40 19" 10-40 150-300 90,9 8,0
50 2" 10-16 150 90,9 12,8
50 2" 25-40 300 98,0 12,8
80 3" 10-40 150-300 134 29,7
100 4 10-40 150-300 272 48,8
150 6" 10-40 150-300 399 110

8 wWww.Crahecpe.com
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Nachziehen der Schaltwellendichtung

NACHZIEHEN DER SCHALTWELLENDICHTUNG Hinweis: Wird keine leckagefreie Abdichtung erzielt, ist die
(Stopfbuchse mit Innengewinde) Nennweiten: 1/2”-2" Schaltwellendichtung zu ersetzen.

Cl.150 & 300, 3” Cl.150, DN'15-DN50 PN10-PN40, DN80

PN10-PN16 (1156, 1176)

Zur Abdichtung gegen Leckage entlang der Spindel die
Stopfbuchse mit Innengewinde (8) im Uhrzeigersinn
schrittweise um jeweils ca. 1/3-Drehung drehen, um die
Packung (13) zu komprimieren. Die Drehmomente sind der
nachfolgenden Tabelle zu entnehmen.

=

KFO1176: STANDARD-AUSFUHRUNG KFO1156: HOCHTEMPERATUR-AUSFUHRUNG
Drehmoment der geschraubten Stopfbuchse
Nennweite Druckstufe Stopfbuchse
KF01176 KF01156
NPS DN Class PN metrisch (Nm) (in-lbs) (Nm) (in-lbs)
' DN15 #150 & #300 10-40 M30 116 1026 116 1026
W DN20 #150 & #300 10-40 M30 116 1026 116 1026
1 DN25 #150 & #300 10-40 M30 116 1026 116 1026
1%" DN40 #150 & #300 10-40 M36 224 1982 224 1982
2" DN50 #150 10-16 M36 224 1982 224 1982
2" DN50 #300 25-40 M48 390 3452 390 3452
3 DN80 #150 10-16 M48 390 3452 390 3452

Www.Cranecpe.com 9
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Nachziehen der Schaltwellendichtung

ARMATUREN

NACHSTELLEN DER SCHALTWELLENDICHTUNG
(Geschraubte Stopfbuchse) Nennweiten: 3” CI.300,
4”-6” Cl.150 & 300 , DN80 PN25-PN40, DN100-150
PN10-PN40 (1156, 1176)

um jeweils ca. 1/2-Drehung drehen, um die Stopfbuchse
(8) und Packung (13) zu komprimieren. Drehmomente aus
der folgenden Tabelle verwenden. (Die Packungsschrauben
im unten dargestellten Uberkreuzverfahren anziehen).

Hinweis: Wird keine leckagefreie Abdichtung erzielt, ist die
Schaltwellendichtung zu ersetzen.

Zur Abdichtung gegen Leckage entlang der Spindel die
Packungsstellschrauben (21) im Uhrzeigersinn schrittweise

KFO1176: STANDARD-AUSFUHRUNG KFO1156: HOCHTEMPERATUR-AUSFUHRUNG

Drehmoment der Stopfbuchsschrauben
Nennweite Druckstufe Stopfbuchse Menge
KF01176 KF01156
NPS DN Class PN (inch) (no’s) (Nm) (in-lbs) (Nm) (in-lbs)
3" DN80 #300 25-40 716" 6 27 239 18 159
4 DN100 #150 10-16 716" 6 27 239 18 159
4 DN100 #300 25-40 716" 8 24 212 17 150
6" DN150 #150 10-16 716" 8 24 212 17 150
6" DN150 #300 25-40 172" 8 44 389 44 389

6 — Schrauben

10
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Explosionsdarstellung der Standard-Ausfithrung mit

schwimmend gelagerter Kugel

Ausfiihrung mit schwimmend Stahiguss Edelstahl
Pos. | Menge Bezeichnung
gelagerter Kugel ASTM DIN ASTM DIN
1 1 Gehduse A216 WCB 1.0619 A351 CF8M 1.4408
2 1 Gehdusedeckel A216 WCB 1.0619 A351 CF8M 1.4408
3 1 Kugel A182 F316L+Beschichtung| 1.4404+Beschichtun: A182 1.4404+Beschichtun
g 9| g F316L+Beschichtung | 9
4 1 Schaltwelle A276 Gr.431 1.4057 A276 Gr.431 1.4057
5 1 Gehdusedichtung PTFE/Graphit/316SS PTFE/Graphit/1.4571 | PTFE/Graphit/316Ti | PTFE/Graphit/1.4571
o ) . A182 )
6 2 Kugeldichtring A182 F316L+Beschichtung | 1.4404+Beschichtung E316L-+Beschichtung 1.4404+Beschichtung
7 1 SX Schaltwellendichtung TEM TEM TEM TEM
8 1 Stopfbuchse A479 316Ti; 316SS 1.4571; 1.4401 A479 316Ti ; 316SS 1.4571; 1.4401
9 1 Stiitzring A479 316Ti; 3165S 1.4571; 1.4401 A479 316Ti ; 3165S 1.4571; 1.4401
10* 8 Stiftschraube A193 Gr.B7 A4-70 A193 Gr.B8M KI.2 A4-70
n* 8 Sechskantmutter A194 Gr2H A4-70 A194 Gr.8M A4-70
2 1 Angefederte PTFE — Kohle-/ PTFE — Kohle-/Graphit-|  PTFE — Kohle-/ PTFE — Kohle-/
Lippendichtung Graphitgefiillt/AlSI 301 gefiillt/1.4310  |Graphitgefiillt/AlSI 301| Graphitgefiillt/AlSI 301
13 1 Packungssatz Graphit Graphit Graphit Graphit
14 1 Fiihrungsbuchse PTFE — Kohlegefiillt PTFE — Kohlegefiillt | PTFE — Kohlegefiillt | PTFE — Kohlegefiillt
2% 6 Innensechskantschraube A193 B8M Klasse 2 A4-70 A193 B8M Klasse 2 A4-70
40 2 Dichtring Graphit Graphit Graphit Graphit
4 1 Wellenfeder 17-7PH 1.4568 17-7PH 1.4568
13 F51,A276 UNS
. F51, 276 UNS 531803, i ) $31803, . _
9 42 1 S-Ring A276 316L, A276 316 Ti 1.4462; 1.4404; 1.4571 A276 316L, A276 1.4462; 1.4404; 1.4571
316Ti
12 :
1
Stahlguss Edelstahl
Pos. | Menge | Bezeichnung
ASTM DIN ASTM DIN
16 2 Passfeder 31655/316Ti A4/1.4571 316ss/316Ti A4/1.4571

6" Klasse 300 schwimmend gelagerte Kugel mit Passfederverbindung Pos. 16
*Mengen kénnen je nach Nennweite abweichen

It
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Explosionsdarstellung der Hochtemperatur-Ausfuhrung

mit schwimmend gelagerter Kugel
Ausfiihrung mit Stahlguss Edelstahl
. Pos. | Menge Bezeichnung
schwimmend ASTM DIN ASTM DIN
1 1 Gehduse A216 W(B 1.0619 A351 CF8M 1.4408
gelagerter Kugel 2 1 Gehausededkel A216 WCB 1.0619 A351 CF8M 14408
3 1 Kugel A182 1.4404+Beschichtun A1z 1.4404+Beschichtun
9 F316L+Beschichtung | 9 F316L+Beschichtung | 9
4 1 Schaltwelle A276 Gr.431 1.4057 A276 Gr431 1.4057
5 1 Gehdusedichtung PTFE/Graphit/316SS | PTFE/Graphit/1.4571 PTFE/Graphit/316Ti PTFE/Graphit/1.4571
o A182 F316L ) A182 F316L )
6 2 Kugeldichtring +Beschichtung 1.4404+Beschichtung +Beschichtung 1.4404+Beschichtung
7 1 $2 Schaltwellendichtung Elektrografit Elektrografit Elektrografit Elektrografit
8 1 Stopfbuchse A479 316Ti ; 31655 1.4571; 1.4401 A479 316Ti ; 3165S 1.4571; 1.4401
10* 8 Stiftschraube A193 Gr.B7 A4-70 A193 Gr.B8M KI.2 A4-70
1* 8 Sechskantmutter A194 Gr.2H A4-70 A194 Gr.8M A4-70
13 1 Packungssatz Graphit Graphit Graphit Graphit
14 1 Fiihrungsbuchse A582 303 beschichtet 1,4305 beschichtet A582 303 beschichtet 1,4305 beschichtet
21* 6 Innensechskantschraube|  A193 B8M Klasse 2 A4-70 A193 B8M Klasse 2 A4-70
21 40 2 Dichtring Graphit Graphit Graphit Graphit
10 41 1 Wellenfeder A286 1.4980 A286 1.4980
F51, A276 UNS $31803 F51, A276 UNS S31803
8 Di ’ : . . ’ ’ . .
42 1 S-Ring £276316L, A276 316Ti 1.4462; 1.4404; 1.4571 A276 3161, A276 316 T1" 1.4462; 1.4404; 1.4571
Stahlguss Edelstahl
Pos. | Menge | Bezeichnung
ASTM DIN ASTM DIN
13 b 16 2 Passfeder 3165S/316Ti A4/1.4571 316s5/316Ti A4/1.4571

12
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A ARMATUREN

Ein- und Ausbauanleitung

AUSBAU /\ ACHTUNG

I Wenn der Einsatz von Hebezeugen (z. B Seilen) I
erforderlich ist, um die Klappe in die Werkstatt zu
transportieren, sollte der Antrieb keinen hohen
Belastungen ausgesetzt sein, und Klappe und

IAntrieb diirfen beim Transport nicht beschadigt I
werden.

— — — /A ACHTUNG S —

I Bei Absperrarmaturen mit einfachwirkenden I
| Antrieben muss sich der Antrieb aus |
Sicherheitsgriinden in der Sicherheitsstellung
| befinden, um die Anlage widhrend der Montage |
gegen versehentliches Einschalten zu sichern.
| Verletzungsgefahr! |

1. Hebel oder Stellantrieb abbauen federgespannter Lippenring (Pos. 12) « Packungsringe

2.  Gehausehalften (Pos. 1 Gehduse und Pos. 2 Verschluss) (Pos. 13) « Wellenfeder (Pos. 41) « S-Ring (Pos. 42)
durch Lésen der schweren Sechskantmuttern trennen Dichtringe (Pos. 40) (siehe Explosionsdarstellung)

3. Gehd&usedichtung (Pos. 5) entfernen 3. Die oben aufgefiihrten Teile sowie die

4. Die Schaltkugel (Pos. 3) in SchlieBstellung drehen und Gehdusedichtung (Pos. 5) sind die einzigen
vom Armaturengehduse abziehen Komponenten, die ausgetauscht werden missen.

5. Innensechskantschrauben (Pos. 21) gegen den AuBerdem das Armaturengehduse und den Verschluss
Uhrzeigersinn drehen und Stopfbuchse (Pos. 8) sorgfaltig prifen.
vom Gehause (Pos. 1) und der Schaltwelle (Pos. 4) 4. Die Bereiche in der Umgebung der Sitztaschen,
abmontieren Schaltwellenbohrung, Packungskammer und

6. Sitzringe (Pos. 6), S-Ring (Pos. 42), Wellenfeder (Pos. 41) Gehdusedichtung untersuchen. Alle Bereiche
und die Dichtringe (Pos. 40) von Gehduse (Pos. 1) und grundlich reinigen und Korrosionsspuren und
Verschluss (Pos. 2) entfernen. Darauf achten, dass die Medienanhaftungen entfernen.

Sitzdichtflachen beim Abmontieren von Gehause (Pos.
1) und Verschluss (Pos. 2) nicht beschadigt werden. WIEDERZUSAMMENBAU
7. Die Schaltwelle (Pos. 4) durch Driicken nach unten in
den Gehausehohlraum entfernen
8. Packung (Pos. 13), Stiitzring (Pos. 9), federgespannten
Lippenring (Pos. 12), und SX Schaltwellendichtung
(Pos. 7) vom Gehause entfernen

Beim Wiederzusammenbau der Armatur nach Méglichkeit
neue Dichtungskomponenten verwenden, um das
Risiko einer Undichtigkeit gegen andere Raume inner-
oder auBBerhalb der Armatur zu minimieren. Fir die
Reparatur von KROMBACH TUFSEAT Kugelhdhnen
— A ACHTUNG — e QUS der Performance-Reihe sind Dichtungssatze

mit neuen Dichtungen erhaltlich. Die in jedem
Dichtungssatz enthaltenen Komponenten sind in der
Explosionsdarstellung angegeben.
Die Dichtflachen an den Teilen diirfen keine
_—— = = = == == == == == QOberflaichenfehler aufweisen. Die Armatur muss frei
INSPEKTION von Staub- oder Schmutzablagerungen sein. Bei Bedarf
Schmierfett auftragen.

I Sitzflache auf sichtbare Schiaden oder Eindellungen I
liberpriifen. Gehduse austauschen, wenn die
Eindellungen tiefer als 1 mm sind.

1. Armaturenkomponenten auf Verschleild oder

Beschadigung priifen Hinweis: Inhalt des Dichtungs-/Reparatursatzes:

2. Die folgenden Komponenten sorgfiltig Gehausedichtung (Pos. 5), SX oder S2 Schaltwellendichtung
nach Einkerbungen, Rissen, Briichen (Pos. 7), federgespannter Lippenring (Pos. 12) (falls
oder anderen Mangeln untersuchen: zutreffend), Dichtungssatz (Pos. 13), Fiihrungsbuchse
Sitzringe (Pos. 6) » Schaltkugel (Pos. 3) « Schaltwelle (Pos. 14), Dichtringe (Pos. 40), Abstreifringe (Pos. 15) (falls
(Pos. 4) « SX Schaltwellendichtung (Pos. 7) « zutreffend)

www.cranecpe.com 13
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Zusammenbau des Kugelhahns KFO-1176 in Standard-Ausfuhrung

mit schwimmend gelagerter Kugel
KF01176: Standard-

Ausfiihrung

Schaltwelle Pos. 4

Flhrungsbuchse Pos. 14

Stopfbuchse Pos. 8

Packung Pos. 13

Stiitzring Pos. 9

Federgespannter Lippen-
ring Pos. 12

SX Schaltwellendichtung

Pos. 7

Abbildung 5

1. Castrol Optimol Paste auf das kurze Einschraubstiick der
Bolzen (Pos. 10) auftragen und in die Gewindebohrungen
am Gehduse einsetzen. Die Bolzen anschlieBend festziehen.

2. Die SX Schaltwellendichtung (Pos. 7) an der Oberseite
auf die Schaltwelle (Pos. 4) aufschieben, wobei die konische
Flache zur kugelférmigen Schaltwellenschulter zeigt (siehe
Abb. 1), die SX Dichtung liber den kugelférmigen Abschnitt
der Schaltwelle schieben (siehe Abb. 2).

Abbildung 1 Abbildung 2

14 wWww.Crahecpe.com

3. Die Schaltwelle (Pos. 4) so durch das Innere des
Armaturengehduses einfiihren, dass die SX Dichtung (Pos.
7) in der Ansenkung des Gehduses sitzt. (siehe Abb. 3).

Abbildung 3

4. Den federgespannten Lippenring (Pos. 2) (Abb. 4a) iber
die Schaltwelle (Pos. 4) mit der Federseite nach unten in
das Gehduse einlegen (siehe Abb. 4b) und vorsichtig in die
Position (unterhalb der Packungskammer) driicken.

Abbildung 4a Abbildung 4b

5. Den Stitzring (Pos. 9) mit dem umlaufenden Steg nach
unten Uber die Schaltwelle (Pos. 4) schieben, bis er an der
Unterseite der Packungskammer sitzt. (Siehe Abb. 5).



6.Einen,Graphit-Packungsring (dick)” mit,Metallringeinlage
als Diffusionssperre” (diinn) (Pos. 13) Uber die Schaltwelle
(Pos. 4) schieben.

7. Kontaktflaichen der Fiihrungsbuchse (Pos. 14) und der
Stopfbuchse (Pos. 8) schmieren, dann auf die Schaltwelle
setzen und die Schaltwellendichtungen tiefer in den
Schaltwellenraum driicken.

8. ,Castrol Optimol Paste TA” auf die Schrauben (Pos. 21)
auftragen und in die Stopfbuchse einsetzen. Schrauben von
Hand leicht vorspannen.

@@
KROMBACH

ARMATUREN

(SeAT

Zusammenbau des Kugelhahns KFO-1176 in Standard-Ausfuhrung

mit schwimmend gelagerter Kugel

9. Die Packungen auf das flir den Zusammenbau erforder-
liche Verhaltnis komprimieren; dann die Schrauben schritt-
weise auf das in der Tabelle auf Seite 9 oder 10 angegebene
Drehmoment anziehen.

10. Die Schaltwelle fiinfmal drehen

HINWEIS: Stets GEGEN den Uhrzeigersinn drehen, um die
Schaltkugel zu 6ffnen, und im Uhrzeigersinn, um die Kugel
zu schlieBBen.

11. Die Stopfbuchse zusammen mit der Fiihrungsbuchse
entfernen.

F

12. Schritte 6, 7, 8, 9 und 10 wiederholen, bis 4
Packungsringe libereinander gestapelt sind; abwechselnd 2
,Graphit-Packungsringe (dick)” und 2 ,Metallringeinlage als
Diffusionssperre” (diinn) einsetzen.

13. Die Stopfbuchse (Pos. 8) auf die Schaltwelle
aufschrauben:

13.1 Nennweiten mit geschraubter Stopfbuchse: 1/2"-2"
Cl.150 & 300, 3”Cl.150 DN15-50 PN10-40 & DN80 PN10-16.

www.cranecpe.com 15
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Zusammenbau des Kugelhahns KFO-1176 in Standard-Ausfuhrung mit schwimmend

gelagerter Kugel

13.1.1 Die Stopfbuchse (Pos. 8) im Uhrzeigersinn drehen, bis
sie die Packung (Pos. 13) leicht zusammendriickt.

Hinweis: Es ist darauf zu achten, dass Stopfbuchse (Pos. 8)
und Gehause (Pos. 1) zueinander fluchten.

Zusammenbau des Sitzes des KFO-1176 (Kugelhahn in
Standard-Ausfiihrung mit schwimmend gelagerter Ku-
gel)

Abbildung 6

14. Wellenfeder (Pos. 41) in das Gehauseteil (Pos. 1) einset-  17. Sitz,,A” (Pos. 6) mit einer Presse einpressen, um die Sitz-
zen. dichtung vorzukomprimieren. Zum Schutz des Sitzes einen

Abstandshalter aus Kunststoff verwenden und den vorge-
schriebenen Druck ausiliben. Falls keine Presse zur Verfu-
gung steht, wenden Sie sich an KROMBACH beziiglich alter-
nativer Moglichkeiten.

15. S-Ring (Pos. 42) iber die Wellenfeder (Pos. 41) in das Ge-
hauseteil (Pos. 1) einsetzen. Ausrichtung des S-Rings wie in
Abb. 6 beibehalten.

18. Den zweiten Dichtring (Pos. 40) auf den Sitz ,A” (Pos. 6)
aufziehen und anschlielend beide gemeinsam in das Ge-
hause (Pos. 1) einsetzen und auf den S-Ring (Pos. 42) auf-
schieben. Die Dichtflachen des Sitzes (Pos. 6) einfetten. Zum
Vorkomprimieren der Sitzdichtung die in Tabelle B angege-
benen Werte der Axialkraft genau wie auf der Seite des De-
ckels aufbringen.

16. Dichtring (Pos. 40) auf Sitz,B” (Pos. 6) aufziehen und an-
schlieBend beide gemeinsam in Gehdusedeckel (Pos. 2) ein-
setzen. Die Dichtflaichen des Sitzes (Pos. 6) einfetten. Zum
Vorkomprimieren der Sitzdichtung die in Tabelle B angege-
benen Werte der Axialkraft aufbringen.

16 wWww.Crahecpe.com
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Zusammenbau des Kugelhahns KFO-1176 in Standard-Ausfithrung mit schwimmend

oelagerter Kugel

19. Die Schaltkugel (Pos. 3) in das Innere des Gehduses (Pos. mentwerten anziehen. Beim Anziehen der Muttern Uber
1) mit der Durchgangséffnung in Geschlossenstellung ein-  Kreuz diese Reihenfolge mindestens drei (3) Mal wiederho-
fuhren (darauf achten, dass Schaltwelle in die vorgesehene len, um sicherzustellen, dass ein korrektes und gleichmafi-
Ausfrasung in der Schaltkugel eingelassen wird). ges Drehmoment aufgebracht wird.

HINWEIS: Beim Wiederzusammenbauen der Armatur dar-
auf achten, dass die Bolzen mindestens eine (1) Gewinde-
ganghohe Uber die Mutter hinausragen.

20. Die Gehausedichtung (Pos. 5) in die Gehdusenut
einsetzen.

21. Gehause (Pos. 1) und Gehausedeckel (Pos. 2) zusammen-
fligen (Beschriftung auf den Halften zeigt in dieselbe Rich-
tung). Die Muttern (Pos. 11) in der in Abbildung 7 dargestell-
ten Reihenfolge anziehen.

Abbildung 7 © o2

23. Die Kugel mit einer Presse zusammendriicken, um den
Graphitring ,A” zu komprimieren. Zum Schutz der Kugel ei-
nen Abstandshalter aus Kunststoff verwenden.

22. Die Muttern mit den in Tabelle A angegebenen Drehmo-

www.cranecpe.com 17
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Zusammenbau des Kugelhahns KF0-1156 in Hochtemperatur-Ausfuhrung mit

schwimmend gelagerter Kugel

KF01156: Hochtemperatur-Ausfiihrung

4.Einen,Graphit-Packungsring (dick)” mit,Metallringeinlage
als Diffusionssperre” (diinn) (Pos. 13) liber die Schaltwelle
1. Castrol Optimal Montagepaste auf das kurze (Pos.4) schieben.
Einschraubstiick der Bolzen (Pos. 10) auftragen und in die

e

Gewindebohrungen am Gehduse einsetzen. Die Bolzen
anschlieBend festziehen.

5. Kontaktflaichen der Fiihrungsbuchse (Pos. 14) und der
Stopfbuchse (Pos. 8) schmieren, dann auf die Schaltwelle
setzen und die Schaltwellendichtungen tiefer in den
2. Die S2 Schaltwellendichtung (Pos. 7) an der Oberseite  Schaltwellenraum driicken.

auf die Schaltwelle (Pos. 4) aufschieben, wobei die konische
Flache zur kugelférmigen Schaltwellenschulter zeigt; die S2
Dichtung Giber den kugelférmigen Abschnitt der Schaltwelle

schieben (siehe Abb. 8).

Abbildung 8

3. Die Schaltwelle (Pos. 4) so durch das Innere
des Armaturengehduses einflihren, dass die S2
Schaltwellendichtung (Pos. 7) in der Ansenkung des

Gehauses sitzt.

6. ,Castrol Optimol Paste TA” auf die Schrauben auftragen
und in die Stopfbuchse einsetzen. Schrauben von Hand

18 wWww.Crahecpe.com
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Zusammenbau des Kugelhahns KF0O-1156 in Hochtemperatur-Ausfuhrung mit

leicht vorspannen.

7.DiePackungenaufdasfiirden Zusammenbau erforderliche
Verhadltnis komprimieren; dann die Schrauben schrittweise
auf das in der Tabelle auf Seite 9 oder 10 angegebene
Drehmoment anziehen.

8. Die Schaltwelle fiinfmal drehen

HINWEIS: Stets GEGEN den Uhrzeigersinn drehen, um die
Schaltkugel zu 6ffnen, und im Uhrzeigersinn, um die Kugel
zu schlieBBen.

9. Die Stopfbuchse zusammen mit dem Stopfbuchsenrohr
entfernen.

schwimmend gelagerter Kugel

10. Schritte 4, 5, 6, 7 und 8 wiederholen, bis 8
Packungsringe Uibereinander gestapelt sind; abwechselnd
4 ,Graphit-Packungsringe (dick)” und 4 ,Metallringeinlage
als Diffusionssperre” (diinn) einsetzen.

11. Die Stopfbuchse (Pos. 8) auf den Ventilschaft
aufschrauben:

11.1 Nennweiten mit geschraubter Stopfbuchse: 1/2"-2"
Cl.150 & 300, 3" Cl.150, DN15-50 PN10-40 & DN80 PN10-16.

11.1.1 Die Stopfbuchse (Pos. 8) im Uhrzeigersinn drehen, bis
sie die Packung (Pos. 13) leicht zusammendrickt.

Hinweis: Es ist darauf zu achten, dass Stopfbuchse (Pos. 8)
und Gehéause (Pos. 1) zueinander fluchten.

KFO-1176

des

Zusammenbau des Sitzes
(Hochtemperatur-Ausfiihrung)

Abbildung 9

12. Abstreifring (Pos. 15) in das Gehauseteil (Pos. 1) einsetzen
und vorsichtig in die Gehausenut driicken.

Www.Cranecpe.com
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Zusammenbau des Kugelhahns KF0-1156 in Hochtemperatur-Ausfuhrung mit

schwimmend gelagerter Kugel

13.Wellenfeder (Pos.41) in das Gehauseteil (Pos. 1) einsetzen.

14. S-Ring (Pos. 42) Uber die Wellenfeder (Pos. 41) in das
Gehauseteil (Pos. 1) einsetzen. Ausrichtung des S-Rings wie
in Abb. 7 beibehalten.

15. Dichtring (Pos. 40) auf Sitz,,B” (Pos. 6) aufziehen und an-
schlieBend beide gemeinsam in den Gehausedeckel (Pos. 2)
einsetzen. Die Dichtflachen des Sitzes (Pos. 6) einfetten. Zum
Vorkomprimieren der Sitzdichtung die in Tabelle B angege-
benen Werte der Axialkraft aufbringen.

20 wWww.Crahecpe.com

16. Sitz ,B” (Pos. 6) mit einer Presse einpressen, um die Sitz-
dichtung vorzukomprimieren. Zum Schutz des Sitzes einen
Abstandshalter aus Kunststoff verwenden und den vorge-
schriebenen Druck ausliben. Falls keine Presse zur Verfu-
gung steht, wenden Sie sich an KROMBACH beziiglich Al-
ternativen.

17. Den zweiten Dichtring (Pos. 40) auf den Sitz,B” (Pos. 6)
aufziehen und anschlieend beide gemeinsam in das Ge-
hause (Pos. 1) einsetzen und auf den S-Ring (Pos. 42) auf-
schieben. Die Dichtflachen des Sitzes (Pos. 6) einfetten. Zum
Vorkomprimieren der Sitzdichtung die in Tabelle B angege-
benen Werte der Axialkraft genau wie auf der Seite des De-
ckels aufbringen.

18. Die Kugel (Pos. 3) in das Innere des Gehauses (Pos. 1)
mit der Durchgangsoffnung in Geschlossenstellung ein-
fuhren. (darauf achten, dass Schaltwelle in die vorgesehene
Ausfrasung in der Schaltkugel eingelassen wird, wie in der
Montagezeichnung gezeigt nach ISO 5211)
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Zusammenbau des Kugelhahns KFO-1156 in Hochtemperatur -Ausfithrung mit

19. Die Gehausedichtung (Pos. 5) in die Gehdusenut einset-
zen.

20. Gehduse (Pos. 1) und Gehdusedeckel (Pos. 2)
zusammenfiigen (Beschriftung auf den Halften zeigt in
dieselbe Richtung). Die Muttern (Pos. 11) in der in Abbildung
7 dargestellten Reihenfolge anziehen.

Abbildung 7
22. Die Kugel mit einer Presse zusammendriicken, um den

Graphitring ,A” zu komprimieren. Zum Schutz der Kugel
einen Abstandshalter aus Kunststoff verwenden.

21. Die Muttern mit den in Tabelle A angegebenen
Drehmomentwerten anziehen. Beim Anziehen der Muttern
Uber Kreuz diese Reihenfolge mindestens drei (3) Mal
wiederholen, um sicherzustellen, dass ein korrektes und
gleichméaBiges Drehmoment aufgebracht wird.

Hinweis: Beim Wiederzusammenbauen der Armatur
darauf achten, dass die Bolzen mindestens eine (1)
Gewindeganghdhe Uber die Mutter hinausragen.

www.cranecpe.com 21
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Vorschriften fur die Montage des Handhebels und der Feststellvorrichtung

NPS 2" CL150&300 bis 4” CL150, DN15
PN10-PN40 bis DN100 PN10-PN16
(KFO1156,1176)

1. Die beiden ,Anschlagstifte” (2 Stlick) einsetzen und wie
Abbildung 2 dargestellt festziehen.
— — — — /\ ACHTUNG —_—_—— — — -
Den Anschlagstift nicht zu fest anziehen. UbermaBiges Drehmoment |
| kann zum Bruch der Schraube und zu geringfiigigen Verletzungen oder |
Sachschdden fiihren!
| GewindegrsBe M6, max. Bolzendrehmoment= 54 in-lbs oder 6 Nm |
Gewindegrofe M10, max. Bolzendrehmoment=248 in-lbs oder 28 Nm
| GewindegroBe M16, max. Bolzendrehmoment=1072 in-lbs oder 28 Nm |
2. Handhebel auf die Armatur aufsetzen (siehe Abbildung 2
und 3).
HINWEIS: Wenn die Abflachungen der Schaltwelle parallel
zur Rohrleitung ausgerichtet sind, befindet sich die Arma-
tur in offener Stellung.

3. Sicherungsblech wie in Abbildung 2 dargestellt auf
Handhebel aufsetzen. Unter dem Endanschlag befestigen
und die Offnung im Sicherungsblech an der Bohrung fiir
die Innensechskantschraube am Handhebel ausrichten
(Abbildung 3).

Sechskantmutter
Innensechskantschraube
Innensechskantschraube (Anschlag

Anschlagblech
Bohrung fiir Schraube

Sechskantmutter

Abflachung Innensechskantschraube

Hebeldse

Abbildung 3

Abbildung 1

22 www.Ccranecpe.com
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Vorschriften fur die Montage des Handhebels und der Feststellvorrichtung

4. Die Innensechskantschraube durch das Loch des
Sicherungsblechs und den Handhebel einsetzen und
Sechskantmutter festziehen, bis sie eng anliegt. Den
Handhebel an den Abflachungen der Schaltwelle festklem-
men (Abbildung 4).
— — — _— /\ ACHTUNG ——
| Die Innensech:skantschraube/Sechskantmutter nicht zu |
fest anziehen. UbermiaBiges Drehmoment kann zum Bruch
I der Schraube und zu geringfiigigen Verletzungen oder I
Sachschéden fiihren!
I GewindegroBBe M6, max. Bolzendrehmoment= 54 in-lbs I
oder 6 Nm
GewindegroBBe M10, max. Bolzendrehmoment=248 in-lbs
I oder 28 Nm I
GewindegroBBe M16, max. Bolzendrehmoment=1072 in-lbs
I oder 28 Nm I

nnensechskantschraube

Abbildung 4

) Montieren des Vorhangeschlosses
5. Den Sicherungsstift durch die dafiir vorgesehene Off- g

nung am Hebel einsetzen (Abbildung 4 und 5). (kundenseitig bereitgeSte"t)
6. Den Haltering in der Nut an der Unterseite des Siche-
rungsstiftes anbringen (Abbildung 5). Dadurch wird ge- 1. Bei einem Vorhiangeschloss mit 8-mm-Schaft den Schaft

Wéhl’|ei5tet, dass der SicherungSStift am Hebel befest|gt ist. durch das Langloch im Sicherungsblech und das Loch unter
dem Zugring einfiihren (Abbildung 6).

2. Bei einem Vorhangeschloss mit 6-mm-Schaft den Schaft
durch das Loch im Sicherungsblech unter dem Endanschlag
des Handhebels einflihren (Abbildung 7).

Sicherungsblech
Padlock8 mm |«

Abbildung 7
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CRANE

CRANE CHEMPHARMA & ENERGY

Friedrich Krombach GmbH Crane International Trading (Beijing) Co, Ltd. 4526 Research Forest Drive,
Armaturenwerke Room 1103, Capital Tower 11F Suite 400

Marburger Str. 364 6A Jianguomenwai Avenue Chaoyang District The Woodlands

57223 Kreuztal, Germany Beijing 100022, PR China Texas 77381, USA.

Tel: +49 2732 520 00 Tel:+86 10 6563 9000 Tel:+1936 271 6500
Xomox International GmbH & Co. OHG ARMATURE d.o.o. Crane Ningjin Valve Co, Ltd.
Von-Behring-Str. 15 Koroska cesta 55 No. 496 Jing Long Street

88131 Lindau, Germany 2366 Muta, Slovenia Ningjin County

Tel: +49 83827020 Tel.+386 28770500 Hebei Province 055550, PR China

Tel: +86 319 5808686

Crane Co. und dessen verbundene Unternehmen lbernehmen keine Verantwortung fiir etwaige Fehler in Katalogen, Broschiren, sonstigen
Druckerzeugnissen und Informationen auf Webseiten. Crane Co. behilt sich das Recht vor, seine Produkte ohne Ankiindigung zu andern. Sofern nicht
anders angegeben, gilt dies auch fiir Produkte, die bereits bestellt wurden, sofern die Anderungen vorgenommen werden, ohne dass eine Anderung
an bereits vereinbarten Spezifikationen erforderlich wird. Alle eingetragenen Warenzeichen in dieser Dokumentation sind Eigentum von Crane Co.
oder deren verbundener Unternehmen. Crane sowie die Marken von Crane und deren Schriftziige (CENTER LINE®, COMPAC-NOZ®, CRANE®, DEPA® &
ELRO®, DOPAK®, DUO-CHEK®, FLOWSEAL®, GYROLOK®, GO REGULATOR®, HOKE®, JENKINS®, KROMBACH®, NOZ-CHEK®, PACIFIC VALVES®, RESISTOFLEX®,
REVO®, SAUNDERS®, STOCKHAM®, TEXAS SAMPLING®, TRIANGLE®, UNI-CHEK®, VALVES®, WESTLOCK CONTROLS®, WTA® und XOMOX?®) sind eingetragene
Warenzeichen von Crane Co. Alle Rechte vorbehalten.
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