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Installation, Bedienung und Wartung

1. Einfiihrung

Diese Anleitung soll den Anwender bei Installation,
Bedienung und Wartung von dreifach exzentrischen
Absperrklappen mit vollem Durchgang aus der Baureihe
Reihe Crane FK-TrieX unterstiitzen.

/\ ACHTUNG

Die Nichtbeachtung der Hinweise und Warnvermerke
in dieser Anleitung kann ernsthafte Gefahren und
die Unwirksamkeit der Gewadhrleistung durch den
Hersteller zur Folge haben. I

2. BestimmungsgemafBe Verwendung

Crane FK-TrieX Armaturen sind ausschlieBlich dazu
bestimmt, nach Einbau in ein Rohrleitungssystem (1)
Rohrleitungsabschnitte abzusperren oder freizugeben, (2)
den Durchfluss zwischen den Flanschen nach Einbau in ein
Rohrleitungssystem abzusperren oder freizugeben und
(3) den Durchfluss innerhalb der zugelassenen Druck- und
Temperaturgrenzen nach Anschluss des Antriebs an die
Systemsteuerung abzusperren.

«  Zwischen Flanschen nach ASME 16.5 und 16. 47
mit glatter Dichtleiste. Diese mussen mechanisch
planparallel bearbeitet sein und fluchten.

«  Medien mit maximalem Betriebsdruck PS, der fiir die
maximal zuldssige Temperatur TS auf dem Typenschild
der Armatur angegeben ist

O [EME FK-TrieX @
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CRANE®FK-TrieX Typenschild ohne CE-Kennzeichnung

+  Beizuldssigen Werten von Betriebstemperatur / Druck

+  BeiHandbetdtigung oder nach Anschluss des Antriebs
oder Getriebes an die Systemsteuerung.

«  Den Durchfluss des Mediums bei Einbau in ein
Rohrleitungssystem (zwischen Flanschen) innerhalb
der zuldssigen Druck- und Temperaturgrenzen von
Rohrleitungsabschnitten durch gezielte Lenkung und
Durchleitung abzusperren oder freizugeben.

www.Ccranecpe.com

Jeder darliber hinausgehende Gebrauch der FK-TrieX
Absperrklappe gilt als nicht bestimmungsgemal3.

3. Sicherheitshinweise

3.1 Alilgemeine Sicherheitshinweise

Flr Armaturen gelten die gleichen Sicherheitsvorschriften
wie fur das Rohrleitungssystem, in das sie eingebaut
sind. Die vorliegende Anleitung enthalt nur solche
Sicherheitshinweise, die zusatzlich zu diesen Vorgaben zu
beachten sind.

3.2 Sicherheitshinweise fiir den Bediener

Der Hersteller muss nicht sicherstellen, dass

« die Armatur nur bestimmungsgema@, wie in Abschnitt
2 beschrieben, verwendet wird.

/\ ACHTUNG

I Es darf keine Armatur betrieben werden, derenl
zugelassener Druck-/Temperaturbereich (=,Rating”)

| fiir die Betriebsbedingung nicht ausreicht: Dieser
zugelassene Bereich ist im Abschnitt 2 beschrieben.

| Die Einsatzgrenzen fiir Druck und Temperatur sind anl
der Armatur gekennzeichnet. Die Missachtung dieser

| Vorschrift bedeutet Gefahr fiir Leib und Leben und|

| kann Schaden im Rohrleitungssystem verursachen.

Es ist sicherzustellen, dass die ausgewdhlten
| Werkstoffe der medienberiihrten Teile der Armatur fiirl
die verwendeten Medien geeignet sind. Der Hersteller
|iibernimmt keine Haftung fiir Schaden, die durchl
Korrosion durch aggressive Medien entstehen. Die
Missachtung dieser Vorschrift kann Gefahr fiir Leib und |
Leben und Schaden im Rohrleitungssystem zur Folge
| haben. |

Dead-End-Betrieb: Ventile kénnen fir Dead-End-
Anwendungen nur in Durchflussrichtung B und A
verwendet werden: L

Dead-End Service Flow ¥

- Ein Handgetriebe, das nachtraglich auf die Armatur
aufgebaut wurde, wird an die Armatur angepasst und

« in beiden Endstellungen der Armatur — insbesondere
in der SchlieB8stellung — korrekt justiert.



«  Eine Antriebseinheit, die nachtraglich auf die Armatur
aufgebaut wurde, wird an die Armatur angepasst und
in beiden Endstellungen der Armatur — insbesondere
in der SchlieB8stellung — korrekt justiert.

- Das Rohrleitungs- und das Steuerungssystem
sind fachgerecht verlegt. Die Wanddicke des
Armaturengehduses ist so bemessen, dass in
solchermalBlen fachgerecht verlegten Rohrleitungen
eine Zusatzlast Fz in der Ublichen GroBBenordnung
(Fz = n/4 x DN? x PS) beriicksichtigt ist. Bei FK-TrieX
Absperrklappen kénnen auch hohere Werte fir
Fz zugelassen werden, (PS = maximal zuldssiger
Auslegungsdruck bei Raumtemperatur).

- Die Armatur ist fachgerecht an diese Systeme
angeschlossen.

« In diesem Rohrleitungssystem werden die Ublichen
Durchflussgeschwindigkeiten (z. B. 4 m/s bei

«  Flussigkeiten) im Dauerbetrieb nicht
Uberschritten, und es entstehen keine anomalen
Betriebsbedingungen durch Schwingungen,
Wasserschlage, Temperaturschocks, Kavitation,
Nassdampf mit hohem Wasseranteil und mehr als
geringfligigen Anteilen insbesondere schleillender
Feststoffe im Medium. Ansonsten ist Riicksprache mit
dem Hersteller zu halten.

«  Armaturen, die bei Betriebstemperaturen von >50°C
oder <-20°C betrieben werden, sind zusammen mit
den Rohrleitungsanschliissen gegen Beriihrung
geschitzt.

« Die Armatur darf nur von sachkundigem Personal
bedient und gewartet werden, das sich mit
druckfiihrenden Rohrleitungen auskennt.

3.3 Besondere Gefahren

/\ ACHTUNG

I Die Klappenwelle ist durch eine Stopfbuchse I
abgedichtet. Bevor die Muttern an der Stopfbuchsbrille

I gelockert oder gelost werden, muss der Druck in der I
Rohrleitung ganz abgebaut sein, damit kein Medium

I aus der Stopfbuchse austritt. I

I Vor dem Losen des Deckels am Gehéause oder vor dem I
I Ausbau der Armatur aus der Rohrleitung muss der I
Druckinder Rohrleitung ganzabgebaut sein, damit das
I Medium nicht unkontrolliert aus der Leitung austritt. I

IBei Armaturen, die als Endarmatur benutzt werden:l
Im Normalbetrieb, insbesondere bei gasformigen,
IheiBen und/oder gefdhrlichen Medien, muss am
freien Anschlussstutzen ein Blindflansch oder ein
Verschlussdeckel montiert werden oder - bei nur
kurzzeitiger Verwendung - die Armatur in ,ZU"-
| Stellung sicher verriegelt sein. |

Hirriex
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/\ ACHTUNG

Muss eine als Endarmatur in einer druckfiihrenden I
Leitung verwendete Armatur geodffnet werden, istI
dieser Vorgang so vorsichtig durchzufiihren, dass das
herausspritzende Medium keinen Schaden verursacht. I
Vorsicht beim SchlieBen einer solchen Armatur:
Quetschgefahr! I

Beim Ausbau einer Armatur aus einer Rohrleitung kann
Medium aus der Leitung oder der Armatur austreten.
Bei gesundheitsschadlichen oder gefahrlichen Medien |
muss die Rohrleitung vollstindig entleert sein, bevor
die Armatur ausgebaut wird. |

Vorsicht bei Riickstinden, die aus Totrdumen |
nachflieBen kénnen oder in der Armatur (unter Druck)
verbleiben.

Das Ventil muss mit Flanschen an beiden Enden
druckgeprft werden.

4, Transport und Lagerung

Armaturen mussen sorgfaltig behandelt, transportiert und
gelagert werden:

«  Die Armatur ist in ihrer Originalverpackung und/oder
mit den Schutzkappen an den Flanschanschliissen
zu lagern. Armaturen sollten auf einer Palette (oder
ahnlich unterstiitzt) gelagert und transportiert werden
(auch zum Einbauort).

«  Wenn die Verpackung keinen Schaden aufweist,
sollten Armaturen erst unmittelbar vor dem Einbau in
die Rohrleitung ausgepackt werden.

«  Bei Lagerung vor Einbau ist die Armatur in einem
geschlossenen Raum zu lagern und vor schadlichen
Einflissen wie Schmutz oder Feuchtigkeit zu schiitzen.

+ Insbesondere der Antrieb und die
Flanschanschlussflichen ~ durfen  nicht  durch
mechanische oder sonstige Einflisse beschadigt
werden.

« Armaturen sind im Lieferzustand zu lagern. Das
Ventilgetriebe darf nicht betatigt werden.

+ Insbesondere der Antrieb und die
Flanschanschlussflichen ~ durfen  nicht  durch
mechanische oder sonstige Einflliisse beschadigt
werden.

« Armaturen sind im Lieferzustand zu lagern. Der
Antrieb darf nicht betatigt werden.

www.Ccranecpe.com 3
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I Sind zum Transport Anschlagmittel (Seile oder @hnlich) I

erforderlich, miissen diese so angebracht werden, dass
I der Antrieb nicht belastet und weder die Armatur noch
das Getriebe beschadigt werden.

Armaturen, die ohne Antrieb oder Getriebe geliefert
|werden:

Die Armatur muss vorsichtig transportiert werden:
| Die ungesicherte Klappenscheibe kann sich durch

Einwirkung von auflen aus der SchlieBstellung heraus

| offnen. |

5. Einbau in die Rohrleitung

5.1 Aligemeines

Flr den Einbau von Armaturen in eine Rohrleitung gelten
ahnliche Anweisungen wie fiir den Anschluss von Rohren
und vergleichbarer Rohrleitungselemente. Fiir Armaturen
gelten zusatzlich folgende Anweisungen. Beziiglich des
Transports zum Einbauort ist auBerdem Abschnitt 3 zu
beachten.

I Die Dichtflichen an Gehdusen mit Flanschenden der

IFK-TrieX Absperrklappe sind so ausgebildet, dass
Flanschdichtungen nach ANSI B16.21 zu verwenden

I sind. I

/\ ACHTUNG _ - -

IGegenﬂansche miissen daher glatte Dichtleisten inI
Anlehnung an die Normen ASME B16.5 und ASME
B16.47 aufweisen. Andere Flanschformen mit glatter
Dichtleiste sind mit dem Hersteller abzustimmen. I

Zur  Vermeidung von
Flanschverbindung:

Bei Flanschverbindungen diirfen nur geeignete
Flachdichtungen zum Einsatz kommen.

Leckage an der

/\ ACHTUNG —_————

| Der Antrieb bzw. das Getriebe ist fiir die in der |
Bestellung angegebenen Betriebsdaten justiert: Die
|Einste|lung der Endanschldage ,AUF” und ,ZU" darfl
ohne Zustimmung des Herstellers nicht verandert
|werden. I

Wenn - im Ausnahmefall - eine Armatur ohne Antrieb
montiert werden muss, ist sicherzustellen, dass eine
I solche Armatur nicht mit Druck beaufschlagt wird. I

4 www.Ccranecpe.com

| der

| Wird eine Antriebs- oder Getriebeeinheit nachgeriistet, |

sind Drehmoment, Drehrichtung, Betriebswinkel und

| die Einstellung der Endanschlige ,AUF” und ,ZU” mit |

dem Hersteller abzustimmen. Die Nichtbeachtung

| dieser Vorschriften kann zu einer Gefihrdung des |

Benutzers fithren oder Schaden am Rohrleitungssystem

| verursachen.

— — — AAmNe — — —

| Armaturen mit Elektroantrieb:

Es ist sicherzustellen, dass die Armatur in
»~ZU"-Stellung durch das Signal
Drehmomentschalters abgeschaltet wird.

des |
In der

| stellung ,AUF“ muss die Armatur mit dem Signal des |

Wegschalters abgeschaltet werden. Weitere Hinweise

| siehe Anleitung des Elektroantriebs.

5.2 Arbeitsschritte
Armatur in der Schutzverpackung zum Einbauort
transportieren und erst dort auspacken.

Armatur, Antrieb und Getriebe auf Transportschaden
untersuchen. Beschadigte Armaturen oder Antriebe diirfen
nicht eingebaut werden.

Sicherstellen, dass nur Armaturen eingebaut werden, deren
Druckklasse, Anschlussart und Anschlussabmessungen
den Einsatzbedingungen entsprechen. Siehe Typenschild
an der Armatur.

Die Anschlussdaten fir den Antrieb oder das Getriebe
miissen mit den Daten der Steuerung Ubereinstimmen.
Siehe Typenschild am Antrieb oder Getriebe.

Das Typenschild bzw. die Kennzeichnungen an der
Armatur und dem Antrieb missen nach Inbetriebnahme
identifizierbar bleiben.

A\ ACHTUNG |

|Es darf keine Armatur betrieben werden, derenl

zugelassener Druck-/Temperaturbereich (=,Rating”)

| fiir die Betriebsbedingung nicht ausreicht.

Die Nichtbeachtung dieser Vorschrift kann zu einer
Gefahr fiir Leib und Leben fiihren und Schaden am

| Rohrleitungssystem verursachen.



« Zu Beginn des Einbaus ist eine Funktionspriifung
durchzufiihren:  Die  Armatur muss in alle
gewiinschten Schaltpositionen fahren. Erkennbare
Funktionsstorungen sind unbedingt vor der
Inbetriebnahme zu beheben. Siehe auch Abschnitt
8 <Hilfe bei Storungen>. Die Stellungsanzeige am
Antrieb (falls vorhanden) muss mit der Stellung der
Klappenscheibe libereinstimmen.

«  Vor dem Einbau missen die Armatur und die
anschlieBende Rohrleitung sorgfaltig von

Verschmutzung, insbesondere von harten
Fremdkorpern gereinigt werden.
«  Crane® FK-TrieX Absperrklappen mit vollem

Durchgang konnen generell unabhangig von
der Durchflussrichtung eingebaut werden. Um
eine optimale Funktion der Absperrklappe zu
gewahrleisten, sind folgende Empfehlungen zu
beachten: Die Armatur so einbauen, dass eine auf
dem Typenschild mit ,PREFERRED” gekennzeichnete
Pfeilrichtung mit der Richtung (bereinstimmt, die
der Druck auf eine geschlossene Scheibe auslibt.
Diese Richtung kann durchaus entgegengesetzt zur
Stromungsrichtung bei geoffneter Absperrklappe
sein!

« Die bevorzugte Einbaulage ist die mit waagrechter
Klappenwelle. Das Getriebe sollte moglichst nicht
direkt unterhalb der Armatur angeordnet sein: Eine
Leckage an der Stopfbuchse koénnte das Getriebe

beschadigen.
« Beim Einschieben der Armatur (und der
Flanschdichtungen) in eine bereits montierte

Rohrleitung muss der Abstand zwischen den
Rohrleitungsenden so bemessen sein, dass alle
Anschlussflichen (und -dichtungen) unbeschadigt
bleiben. Der Spalt darf aber nicht grof3er als notwendig
sein, um beim Einbau keine zusatzlichen Spannungen
in der Rohrleitung zu erzeugen.

/\ ACHTUNG

I FK-TrieX Absperrklappen mit AntriebI
»Sicherheitsstellung, AUF*:

I Fiir den Einbau in eine bestehende Rohrleitung mussl
die geodffnete Klappenscheibe mit Steuermedium

I geschlossen undin vollstandig geschlossenem Zustand I
in die Leitung eingeschoben und festgeschraubt
werden. Es muss sichergestellt sein, dass fiir die
Dauer des Einbauvorgangs eine Versorgung mit

I Steuermedium bei vollem Steuerdruck zum SchIieBenl

der Absperrklappe vorhanden ist. |

Wenn dies nicht sichergestellt ist, muss ein Stiick
|Rohr|eitung abgebaut werden, damit die Klappel

Hirriex
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|in geodffneter Stellung eingebaut werden kann. Die I
Nichtbeachtung dieser Vorschrift birgt erhebliche
|Ver|etzungsgefahr. |

- Die Gegenflansche der Rohre miussen in einer Linie
liegen und parallel zur Ebene verlaufen.

«  Flansch-Absperrklappen sind beim Einbau mittels der
Flanschschrauben am Gegenflansch zu zentrieren,
bevor die Schrauben festgezogen werden.

/\ ACHTUNG .

CRANE FK TrieX Absperrklappen benétigen zum Teil
Junterschiedlich lange Schrauben fiir den Anschluss an |
die Gegenflansche. |

Das Drehmoment zum Anziehen der Flanschschrauben
muss wie Ublich der Festigkeit der verwendeten
Schraubenwerkstoffe, der verwendeten Flanschdichtung
und den Betriebsbedingungen angepasst sein.

www.Ccranecpe.com 5
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«  Flr den Anschluss des Antriebs an die Steuerung gilt
die Anleitung des Antriebsherstellers.

Zum Abschluss des Einbaus ist eine Funktionsprifung
mit den Signalen der Steuerung durchzufiihren: Die
Armatur muss entsprechend den Steuerbefehlen richtig
schlieBen und offnen. Erkennbare Funktionsstérungen
sind unbedingt vor der Inbetriebnahme zu beheben. Siehe
auch Abschnitt 8 <Hilfe bei Stérungen>.

/\ ACHTUNG

I Fehlerhaft ausgefiihrte Steuerbefehle konnen zu einer I
Gefahr fiir Leib und Leben fiihren und Schiaden am
I Rohrleitungssystem verursachen.

6. Einbau in die Rohrleitung

Fir die Druckprifung von Armaturen gelten dieselben
Anweisungen wie fir die Rohrleitung. Zusatzlich gilt:

Neu installierte Leitungssysteme erst sorgfaltig spllen, um
alle Fremdkorper auszuschwemmen.

Der Prifdruck einer gedffneten Armatur darf den Wert 1,5
x PS (bei 20°C) nicht Uberschreiten. Die Komponente mit
dem niedrigsten Druck begrenzt den maximal zulassigen
Prifdruck im Leitungsabschnitt. (PS = maximal zulassiger
Betriebsdruck, siehe auch Typenschild).

Eine geschlossene Armatur darf nur mit 1,1 x PS abgedriickt
werden.

Das Ventil muss mit Flanschen an beiden Enden
druckgeprift werden.

6 www.Ccranecpe.com

7. Normalbetrieb und Wartung

— — — /\ ACHTUNG

Bei TA-Luft- oder FE-Anwendungen miissen die
Stopfbuchsmuttern nach 250 Schaltspielen mit den
in 12.6 angegebenen Drehmomenten angezogen
werden.

Die Armaturen sind mit den Signalen der Steuerung
zu betdtigen. Armaturen, die ab Werk mit Antrieb oder
Getriebe geliefert wurden, sind exakt justiert und dirfen
nicht verstellt werden, solange die Armatur einwandfrei
funktioniert.

Fir die Betatigung am Handrad des Antriebs oder Getriebes
(falls vorhanden) sind normale Handkrafte ausreichend,
die Benutzung von Verldngerungen zur Erhdhung des
Betatigungsmomentes ist nicht zuldssig.

An den Armaturen sind keine regelmafigen
Wartungsarbeiten erforderlich. Bei Uberpriifung des
Leitungsabschnittes darf an einer Armatur jedoch keine
Leckage nach auf3en auftreten.

Es wird empfohlen, Armaturen, die in dauerhaft
unveranderter Stellung verbleiben, ein- bis zweimal
jahrlich zu betatigen.

/\ ACHTUNG .

Eine FK-TrieX Absperrklappe ist nicht selbsthemmend:
Der Antrieb oder das Getriebe darf nicht abgebaut
werden, solange die Absperrklappe mit Druck
beaufschlagt ist.

— — — /\ ACHTUNG .

Ein Kolbenantrieb ist nicht selbsthemmend:
Kolbenantriebe = bendtigen eine  permanente
Versorgung mit Steuerdruck fiir alle Stellungen, die
unter Steuerdruck angefahren werden.
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8. Hilfe bei Storungen

Leckage an der
Stopfbuchse

Wenn die Leckage damit nicht beseitigt werden kann: Reparatur erforderlich:
Ersatzteile und erforderliche Anleitung bei Crane (siehe Abschnitt 3.3
,Besondere Gefahren”) anfordern.

Wenn die Muttern an der Stopfbuchsbrille gelockert oder abgeschraubt werden
missen (gegen Uhrzeigersinn):

Art der Stérung MaBnahme Hinweis
Leckage an der Flansch- bzw. Verschlussschrauben nachziehen.
Flanschverbindung
oder Wenn die Leckage damit nicht beseitigt werden kann:
Verschlussschraube/ Reparatur notwendig: Dichtung ersetzen: Ersatzteile und erforderliche
Gehdusedeckel Anleitung bei Crane anfordern. Abschnitt 3.3 <Besondere Gefahren> beachten.
Priifen, ob die Armatur 100% geschlossen ist. Wenn ja: Priifen, ob die Armatur
mit vollem Moment geschlossen ist.
Wenn Armatur, Antrieb oder Getriebe in Ordnung sind: Armatur unter Druck
mehrmals 6ffnen/ schliefen.
Iéietc;l;?)ch?cI:tSEr Wenn die Armatur dann immer noch undicht ist: Priifen, ob durch Nachstellen
9 des,ZU"-Anschlags im Antrieb oder Getriebe (Klappe muss weiter in die ,ZU"-
Stellung hineinfahren) die Leckage verringert werden kann.
Wenn die Armatur dann immer noch undicht ist: Reparatur notwendig:
Sitzdichtung ersetzen, Ersatzteile und erforderliche Anleitung bei Crane
anfordern. Abschnitt 3.3 <Besondere Gefahren> beachten.
Beide Muttern an der Stopfbuchsbrille abwechselnd und in kleinen Schritten
von jeweils 1/4 Umdrehung in Uhrzeigersinn nachziehen. Hinweis 1:

Wird nach Ausbau
festgestellt, dass
Gehé&use und/ oder
Innenteile gegeniiber
dem Medium nicht
geniligend bestdndig
sind, Teile aus

Funktionsstérung

geeignetem Werkstoff
Achtung: Zum Schutz vor Gefiahrdung des Betriebspersonals sicherstellen, | wahlen.
dass die Leitung vorher ganz drucklos gemacht ist.

Hinweis 1:

Antriebseinheit und Steuerbefehle Gberpriifen. Wenn Antrieb oder Getriebe in
Ordnung sind:

Armatur ausbauen und kontrollieren (dabei Hinweise aus Abschnitt 3.3
<Besondere Gefahren> beachten).

Wenn die Armatur beschadigt ist: Reparatur notwendig: Ersatzteile und
erforderliche Anleitung bei Crane anfordern.

Wird nach Ausbau
festgestellt, dass
Gehduse und/ oder
Innenteile gegentiber
dem Medium nicht
genligend bestdndig
sind, Teile aus
geeignetem Werkstoff
wahlen.

Wenn ein Antrieb mit
Federriickstellung
abgebaut werden
muss.

Achtung: Rohrleitung drucklos machen und Antrieb von der Versorgung
mit Steuerdruck abkoppeln, bevor der Antrieb von der Armatur abgebaut
wird.

Bei Stérungen am Antrieb oder dem Getriebe siehe Anleitung des Antriebs- oder Getriebeherstellers.
Ersatzteile sind mit allen Angaben auf dem Typenschild zu bestellen. Es diirfen nur Originalteile eingebaut werden.

www.Ccranecpe.com
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Lieferbare Werkstoffe

Kohlenstoffstahl Edelstahl
Position Bezeichnung max. 700°F /371°C* max. 700°F /371°C*
ASTM DIN ASTM DIN
1 Gehduse A216 GrW(B 1.0619 A351 Gr CF8M 1.4408
2 Dichtungsstiitzring A515 Gr.60 1.0425 A240 Gr.321 1.4541
3 Lamellendichtung $31803/Graphit 1.4462/Graphit $31803/Graphit 1.4462/Graphit
4 Spiraldichtung 1.4404/Graphit
5 Scheibe A216 Gr.W(B 1.0619 A351 Gr CF8M 1.4408
6 Deckel A516 Gr.60/A105 1.0425 A240 Gr.321 1.4541
7 Deckeldichtung 1.4404 /Graphit
8 Sicherungsring A182 Gr. F51 1.4462 A182 Gr. F51 1.4462
9 TrieX-Ring A105 / A216 Gr. WCB 1.0482/1.0619 A182-F316/ A351 Gr CF8M 1.4408
10 Welle A564 Gr. 630 (17-4 PH) 1.4542 A564 Gr. 630 (17-4 PH) 1.4542
n Lager A582 Gr.303 beschichtet 1.4305 beschichtet A582 Gr.303 beschichtet 1.4305 beschichtet
13 Einsatz A105 / A216 Gr. WCB 1.0482/1.0619 A182-F316/ A351 Gr CF8M 1.4408
14 Packung Graphit
15 C-Ring Inconel 718 Inconel 718 Inconel 718 Inconel 718
16 Stopfbuchse A582 Gr303 1.4305 A582 Gr.303 1.4305
17 Stopfbuchsflansch A516 Gr.60 1.0425 A240 Gr.321 1.4541
18 Typenschild A240 Gr.304 1.4301 A240 Gr.304 1.4301
19 Sicherungsschraube A193Gr.B8 A4-70 A193 Gr.B8 A4-70
20 Federscheibe A4/ASTM 316
21 Deckelschrauben A193 Gr.B8 A4-70 A193 Gr.B8 A4-70
22 Scheibenlager A582 Gr. 303 beschichtet 1.4305 beschichtet A582 Gr. 303 beschichtet 1.4305 beschichtet
23 Unterer Teil der Welle A564 Gr. 630 (17-4 PH) 1.4542 A564 Gr. 630 (17-4 PH) 1.4542
24 Stiftschraube A193 Gr.B8 A4-70 A193 Gr.B8 A4-70
25 Stopfbuchsmutter A194 Gr.8 A4-70 A194 Gr.8 A4-70
26 Kerbnagel A29,Gr1012 verzinkt A4-70 A29,Gr1012 verzinkt A4-70
27 Oberer Distanzring A582 Gr.304 1.4305 A582 Gr.304 1.4305
28 Unterer Distanzring A582 Gr.304 1.4305 A582 Gr.304 1.4305
30 C-Ring Inconel 718 Inconel 718 Inconel 718 Inconel 718
31 Antriebssplint A194Gr.2 1.1191 A194Gr.2 1.1191
32 Sprengring 1.4310/1.4122/ ASTM 301
34 Zylinderstift 5316 1.4401 $$316 1.4401
35 Gewindestift A193 Gr.B8 A4-70 A193 Gr.B8 A4-70
51 Packungsring Graphit
52 Druckdichte Buchse A582 Gr.304 1.4305 A582 Gr.304 1.4305
53 Diffusionssperre Graphit

* hohere Temperaturen auf Anfrage

Www.Cranecpe.com
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. . Kohlenstoffstahl Edelstahl
Position Bezeichnung
ASTM DIN ASTM DIN
13 Sperrkammerring A582 Gr. 303 1.4305 A582 Gr. 303 1.4305
14 Packung Graphit
27 Distanzstiick A582 Gr. 303 1.4305 A582 Gr. 303 1.4305
30 Stopfen A479 Gr. 316Ti 1.4571 A479 Gr. 316Ti 1.4571
33 Sperrkammerring A582 Gr. 303 1.4305 A582 Gr.303 1.4305
W G
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Druckfeste Lagerausfithrung

CRANE

" . Kohlenstoffstahl Edelstahl
Position Bezeichnung
ASTM DIN ASTM DIN
28 Distanzstiick A582 Gr. 303 gehartet 1.4305 gehartet A582 Gr. 303 gehartet 1.4305 gehartet
M Lager A582 Gr. 303 beschichtet 1.4305 beschichtet A582 Gr. 303 beschichtet 1.4305 beschichtet
51 Packungsring Graphit
52 PTB-Buchse A582 Gr. 303 1.4305 A582 Gr. 303 1.4305

Www.Cranecpe.com
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Austausch der Ersatzteile

9. Austausch von FK-TrieX Lamina und

Triex (Dichtungssatz)

Die folgende Tabelle gibt Auskunft Uber den Inhalt der
Lamellendichtung und des Triex-Rings. Die Positionen sind
der Explosionsansicht zu entnehmen.

Position Bezeichnung
3 Lamellendichtung
4 Abschlussdichtung
15&30 C-Ringe
9.1 Ausbau

Fir den Austausch der empfohlenen Ersatzteile muss die
Klappe aus der Leitung ausgebaut werden. Dabei muss sich
die Klappe in Schlie3stellung befinden. Es wird empfohlen,
die Ersatzteile in einer Werkstatt auszutauschen.

__/\ ACHTUNG o
Wenn der Einsatz von Hebezeugen (z. B Seilen)

erforderlich ist, um die Klappe in die Werkstatt zu

transportieren, sollte der Antrieb keinen hohen

Belastungen ausgesetzt sein, und Klappe und Antrieb
| diirfen beim Transport nicht beschadigt werden.

— — — S\ ACHTUNG . — — —
| Bei Absperrklappen mit einfachwirkenden Antrieben

muss sich der Antrieb aus Sicherheitsgriinden in der
| Sicherheitsstellung befinden, um die Anlage wéahrend

der Montage gegen versehentliches Einschalten zu
| sichern. Verletzungsgefahr!

1. Die Armatur in waagrechte Stellung bringen. Die
Sicherungsschrauben (19) missen nach oben zeigen.

2. Gewindeeinsatz aus dem Aufnahmegewinde am
Gehduse ausbauen, Bewegung prifen: Auf parallele
Anordnung zu den Gehauseflanschen achten.

8 wWww.Crahecpe.com

3.

4.

6.

7.

Beide C-Ringe vom Gehduse entfernen.

Spannstift aus dem Gehause und dem TrieX-Ring
entfernen.

{

Alle Sicherungsschrauben (19) losen und alle
Schrauben zusammen mit den Federscheiben (20)
entfernen.

TTTg
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Austausch der Ersatzteile

8. Lamellendichtung (3) entfernen. 5. Die Gewindeflache jedes Bolzens (19) einfetten und
mit Halterung (2) und Scheibe (5) handfest anziehen.

6. TrieX-Ring (9): TrieX-Rring (9) mit Position des
Spannstifts (34) als Referenz in den Hohlraum im
Gehause (1) einsetzen.

7. Spannstift (34): TrieX-Ring (9) zur Spannstiftbohrung
ausrichten, den Spannstift (34) in die Bohrung
einfiihren, um die Drehbewegung des TrieX-Rings zu
blockieren.

8. C-Ring (15 & 30) - Dichtflache des C-Rings im Gehduse
(1) und TrieX-Ring (9) reinigen, Graphitpaste auf C-Ring
(15 & 30) auftragen, C-Ringe / Spiraldichtungen innen
und aufen in die Nuten einlegen.

9. Gewindeeinsatz (13): Gewindeeinsatz (13) in das
Gewinde des Gehauses (1) eindrehen, Bewegung
prufen. Auf parallele Anordnung zu den Flanschen am
Gehause (1) achten.

10. Spannvorrichtung und Getriebevorrichtung
verwenden, um das erforderliche Drehmoment auf
den Gewindeeinsatz aufzubringen (13).

7 11. Endgiiltige Ausrichtung des Gewindeeinsatzes zum

- e kundenseitigen Flansch Gberprifen.
10. Dichtflache auf der Scheibe sorgfaltig reinigen. 12. Schrauben (19) von Hand leicht anziehen, so dass der

11. Sitzflache auf dem TrieX-Ring sorgfaltig reinigen. Sicherungsring (2) noch beweglich bleibt; dann die 2
Falls erforderlich, den Sitz mit 400er-Schleifpapier in Stifte entfernen.
Umfangsrichtung nachpolieren. 13. Um die Lamelle (3) schwimmend einzusetzen, wird

die Klappe fest geschlossen (z. B. mit eingebautem
Handgetriebe). Der Sicherungsring (2) wird dabei

— -AACHTUNG — automatisch durch AusstoBen der Lamellendichtung
(3) geklemmt.

I Sitzfliche auf sichtbare Schaden oder Eindellungenl 14. Alle Schrauben (19) iiber Kreuz anziehen und mit

liberpriifen. TrieX-Ring austauschen, wenn die Drehmoment geméaR Tabelle in dieser Anleitung
Eindellungen tiefer als 1 mm sind. (weitere Informationen siehe Datenblatt Drehmoment)

15. Stopfbuchsmuttern (25) anziehen, falls diese sich beim
Ausbau gelockert haben.

9'_2 Emt.’au von Lamellendichtung und TrieX- 16. Dichtheitspriifung auf einem Prifstand durchfiihren.
Ring (Dichtungssatz) 17. Klappe schlieBen und mindestens 24 Stunden
Scheibe (5) in SchlieBen-Zustand bringen. geschlossen halten.

18. Sicherungsschrauben (19) nachziehen.
1. Abschlussdichtung (4): Dichtung in die Nut der

SCheib? (5) eiplegen und darauf achten, dass sie richtig Zusitzlich werden 2 Schrauben (19) mit dem in Tabelle 12.4

ausgenchtgt Ist. angegebenen Drehmoment angezogen und wieder gel6st.
2. Lamellendichtung (3): Baugruppe der Nach dem Lésen der Schrauben (19) den Klemmdeckel (2)

Lamellendichtung (3) an den Aufnahmebohrungen ausrichten und am Gehause zentrieren.

an der Scheibe (5) ausrichten, wobei die groBere —— ACHTUNG .

Kegelseite auf der Abschlussdichtung aufliegt. IDie Schrauben des Dichtringhalters sind vor dem
3. Halteplatte (2): Reinigen und so auf die

Einbau der Absperrklappe in die Rohrleitung mit
Lamellendichtung (3) aufsetzen, dass der Stift an der I einem Drehmomentschliissel nachzuziehen (siehe I
Lamellendichtung (3), der Abschlussdichtung (4) und auch Warnhinweis auf den Dichtringhalter). Die

der Scheibe (5) ausgerichtet ist. erforderlichen Drehmomente sind der Tabelle in
4. Haltebolzen mit Federscheibe (19 &20): Angaben zur Abschnitt 12 ,Weitere Informationen” oder derl
Menge aus Stuckliste und Zusammenbauzeichnung detaillierten Montage- und Wartungsanleitung zu
entnehmen. entnehmen. I

Www.Cranecpe.com 9
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Austausch der Ersatzteile

10. Wartung des

Gehausedichtungssatzes (BGK)

Die folgende Tabelle gibt Auskunft Gber den Inhalt des
BGK und die verfligbaren Optionen. Position Nr. 7 siehe
Explosionsansicht.

Position Bezeichnung
7 Deckeldichtung

10.1 Ausbau

Fir den Austausch der empfohlenen Ersatzteile muss die
Klappe aus der Leitung ausgebaut werden. Dabei muss sich
die Klappe in Schlie3stellung befinden. Es wird empfohlen,
die Ersatzteile in einer Werkstatt auszutauschen.

— — — /A ACHTUNG . — — —
Wenn der Einsatz von Hebezeugen (z. B Seilen)|
erforderlich ist, um die Klappe in die Werkstatt zu
|transportieren, sollte der Antrieb keinen hohen
Belastungen ausgesetzt sein, und Klappe und Antrieb
| diirfen beim Transport nicht beschadigt werden. |

— — — /\ ACHTUNG .
| Bei Absperrklappen mit einfachwirkenden Antrieben |
muss sich der Antrieb aus Sicherheitsgriinden in der
| Sicherheitsstellung befinden, um die Anlage wihrend |
der Montage gegen versehentliches Einschalten zu
| sichern. Verletzungsgefahr!

1. Antrieb oder Getriebe aus der Absperrklappe
ausbauen; dabei darauf achten, dass der Antriebssplint
(31) ebenfalls aus der Nut am Schalthebel entfernt
wird.

2. Die Armatur in horizontaler Position halten, wobei sich

die Schrauben (19) an der Oberseite befinden.

Deckelschrauben entfernen.

Deckel abbauen.

5.  Gehdusedichtung vorsichtig entfernen.

Hw
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10.2 Uberpriifung

Armaturenkomponenten auf Verschleil3 oder
Beschadigung prifen. Deckel (6) und Gehduse (1) sorgfaltig
auf Einkerbungen, Risse, Briiche oder anderen Mangel
Uberprifen.

Alle Bereiche griindlich reinigen und Korrosionsspuren
und Medienablagerungen entfernen. Eine Reinigung
und Kontrolle folgender Fldachen wird empfohlen:
Dichtflachen mit der Deckeldichtung (7) sowie dem
Gehause (1) und dem Deckel (6)

10.3 Einbau
Gehduse (1) und unteren Teil der Welle (23) sowie
Auflageflache fiir Deckel (6) und Deckeldichtung (7)
reinigen.
Deckeldichtung (7) und Deckel (6) auf das Gehduse
(1) montieren und an den Bohrungen fir die
Deckelschrauben ausrichten.
Hochtemperaturfett auftragen und die Schrauben (21)
mit dem in der Drehmomenttabelle angegebenen
Drehmoment anziehen.



11. Wartung des Wellenlagers und der
Packung

Die folgende Tabelle gibt Auskunft (iber die einzelnen
Bauteile und die verfligbaren Optionen. Positionen siehe
Explosionsansicht.

Position Bezeichnung
n Lager
12% Lagerschutz
14 Packung
51 Packungsring
*Nur Austihrung mit Standardlager

**Nur druckfeste Lagerausfiihrung

11.1 Ausbau

Fir den Austausch der empfohlenen Ersatzteile muss die
Klappe aus der Leitung ausgebaut werden. Dabei muss sich
die Klappe in SchlieB3stellung befinden. Es wird empfohlen,
die Ersatzteile in einer Werkstatt auszutauschen.

— — — /\ ACHTUNG .

|Wenn der Einsatz von Hebezeugen (z. B Seilen)l
erforderlich ist, um die Klappe in die Werkstatt zu

transportieren, sollte der Antrieb keinen hohen

Belastungen ausgesetzt sein, und Klappe und Antrieb

diirfen beim Transport nicht beschadigt werden.

— — — AACGHTUNG . — —
|Bei Absperrklappen mit einfachwirkenden Antrieben
muss sich der Antrieb aus Sicherheitsgriinden in der
| Sicherheitsstellung befinden, um die Anlage wéhrend |
der Montage gegen versehentliches Einschalten zu
| sichern. Verletzungsgefahr! |

1. Antrieb oder Getriebe aus der Absperrklappe
ausbauen; dabei darauf achten, dass der Antriebssplint
(31) ebenfalls aus der Nut am Schalthebel entfernt
wird.

2. Die Armatur in horizontaler Position halten, wobei sich
die Schrauben (19) an der Oberseite befinden.

3. Die Scheibe (5) leicht in Offenstellung drehen, so
dass die Lamellendichtung keinen Kontakt mehr mit
dem Sitz hat. Stopfbuchsmuttern (25) l6sen. Falls
erforderlich, die Scheibe mit vorsichtigen Schlagen
eines Kunststoffhammers auf die Seitenfliche der
Scheibe in die offene Stellung bringen.

4. Armatur um 90° in eine vertikale Position drehen und
die Scheibe (5) in vollstandig gedffnete Position stellen.
Mit einem Kunststoffhammer kann die Armatur durch
Drehen der Scheibe mit leichtem Schlag geoffnet
werden. Die Scheibe dabei mit Hebebandern halten.

Hirriex

CRANE

Austausch der Ersatzteile

5. Stopfbuchsmuttern (25), Stiftschrauben (24) und
Stopfbuchsflansch (17) entfernen.

6. Sprengring (32) entfernen.

7. Gewindestift (35) entfernen, um die Welle (10) von der
Scheibe (5) zu l6sen.

8. Welle zur Deckelseite hin dricken, bis der
Sicherungsring (8) vollstandig auBBerhalb der Scheibe
liegt. Kunststoffhammer verwenden.

. Sicherungsring (8) von der Welle (5) entfernen.

10. Stopfbuchse (16) und alle anderen Ringe, wie z. B.
Distanzringe (27) (28), falls vorhanden, zusammen mit
Packung (14) von der Welle entfernen.

11. Welle (10) und oberes Lager (11) durch Herausziehen
aus dem Gehause (1) durch die Oberseite des Flansches
entfernen.

12. Bei druckdichter Ausflihrung PTB-Buchse (52) und
Packungsring (51) entfernen.

11.2 Uberpriifung
ArmaturenkomponentenaufVerschlei oderBeschadigung
prufen. Schaltwelle (10) sorgfaltig auf Einkerbungen, Risse,
Briiche oder andere Mangel Gberprifen.

Alle Bereiche griindlich reinigen und Korrosionsspuren
und Medienablagerungen entfernen. Eine Reinigung und
Kontrolle folgender Flachen wird empfohlen:

1. Dichtflache der Packung (14) am Gehause (1) und der
Welle (10)

2. Laufflache an der Welle (10)

3. Sicherungsringnutin der Welle (10)

WWW.Ccranecpe.com 11
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Austausch der Ersatzteile

11.3 Einbau 17. Stopfbuchsenschrauben (24), Stopfbuchsflansch

1. Oberfliche der Polygon-Steckverbindung muss (17) und Stopfbuchsmuttern (25) wieder anbringen.
sauber sein. Oberes Lager (11) an der Welle (10) Stiftschrauben (24) und Auflageflachen der Muttern
montieren. Die Lager missen am Innenumfang mit (25) am Stopfbuchsflansch zum Anziehen mit dem
einer Molybdan-Sulfid Paste gefettet werden. definierten Drehmoment schmieren.

2. Welle (10) von der oberen Flanschseite durch die
Scheibe (5) in das Gehduse einflihren und an Polygon-
Steckverbindung zwischen Scheibe und Welle
ausrichten.

3. Welle zur Deckelseite hin dricken und den
Sicherungsring (8) in die Welle (5) einsetzen.

4. Welle bis zur letzten Position des Sicherungsrings (8) in
die Scheibe (5) zurtickziehen

5. Die beiden Distanzringe (27 & 28) wieder einsetzen.

6. Jeweils eine JW-Dichtung + 1 Diffusionssperre
einsetzen.

7. ,Stopfbuchsenrohr” und Stopfbuchse schmieren 18. Antriebssplinte (31) und Antrieb oder Getriebe wieder
und gemeinsam auf die Schaltwelle setzen zusammenbauen.

und die Schaltwellendichtungen tiefer in den
Schaltwellenraum driicken.

8. ,Castrol Optimol Paste TA” auf die Bolzen auftragen
und in den Kopfflansch einsetzen.

9. Stopfbuchsflansch auf die Schaltwelle setzen.

10. Bolzen fetten und Sechskantmuttern aufschrauben.

11. Die Packungen auf das fiir den Zusammenbau
erforderliche Verhaltnis komprimieren; dann die
Bolzen schrittweise auf das in der Kompressionstabelle
angegebene Drehmoment anziehen.

12. Schaltwelle finf (5) Mal drehen.

13. Stopfbuchsflansch zusammen mit der Stopfbuchse
und dem Stopfbuchsenrohr entfernen.

14. Diesen Vorgang fiinf (5) Mal wiederholen, bis alle finf
(5) Packungen eingebaut sind.

15. Stopfbuchse (16) wieder einbauen.

12 wWww.Crahecpe.com
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Anzugsmomente fur Dichtringhalterschrauben

Class 150
DN NPS Schraube ¢ MA [Nm]
150 6" M8 10
200 8" M8 10
250 10" M10 20
300 12" M10 20
350 14" M12 35
400 16" M12 35
450 18" M16 109
500 20" M16 109
600 24" M20 159

Class 300
DN NPS Schraube ¢ MA [Nm]
150 6" M6 10
200 8" M8 10
250 10" M10 20
300 12" M10 20
350 14" M12 35
400 16" M12 35
450 18" M16 109
500 20" M16 109
600 24" M20 159

Class 600
DN NPS Schraube ¢ MA [Nm]
150 6" M8 10
200 8" M10 45
250 10" M12 60
300 12" M16 109
350 14" M16 109
400 16" M16 109
450 18" M16 109
500 20" M16 134
600 24" M20 300

Www.Cranecpe.com
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Class 150
DN NPS Schraube ¢ MA [Nm]
150 6" 5/8"-11 UNC 79
200 8" 5/8"-11 UNC 79
250 10" 5/8"-11 UNC 105
300 12" 3/4"-10 UNC 147
350 14" 1"-8 UNC 349
400 16" 1"-8 UNC 3N
450 18" 1”-8 UNC 560
500 20" 1"-8 UNC 560
600 24" 11/8"-8UN 8

Class 300
DN NPS Schraube @ MA [Nm]
150 6" 5/8"-11 UNC 79
200 8" 5/8"-11 UNC 79
250 10" 5/8"-11 UNC 105
300 12" 3/4"-10 UNC 147
350 14" 1"-8 UNC 349
400 16" 1"-8 UNC 3N
450 18" 1"-8 UNC 560
500 20" 1"-8 UNC 560
600 24" 11/8"-8UN 82

Class 600
DN NPS Schraube @ MA [Nm]
150 6" 9/16"-12 UNC Al
200 8" 5/8"-11 UNC 100
250 10" 3/4"-10 UNC 175
300 12" 1"-8 UNC 349
350 14" 1"-8 UNC N
400 16" 1"-8 UNC 410
450 18" 1-1/4"-8 UN 682
500 20" 1-1/4"-8 UN 738
600 24" 11/2-8UN 1394

14 wWww.Crahecpe.com
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Anzugsmomente fur Deckelschrauben

Class 150
DN NPS Schraube ¢ MA [Nm]
150 6" 1/2-13 UNC 65
200 8" 9/16-12 UNC 72
250 10" 5/8-11 UNC 126
300 12" 3/4-10 UNC 245
350 14" 3/4-10 UNC 245
400 16" 3/4-10 UNC 245
450 18" 1-8 UNC 343
500 20" 1-8 UNC 343
600 24" 1-8 UNC AN

Class 300
DN NPS Schraube ¢ MA [Nm]
150 6" 1/2-13 UNC 65
200 8" 9/16-12 UNC 72
250 10" 5/8-11 UNC 126
300 12" 3/4-10 UNC 245
350 14" 3/4-10 UNC 245
400 16" 3/4-10 UNC 245
450 18" 1-8 UNC 343
500 20" 1-8 UNC 343
600 24" 1-8 UNC AN

Class 600
DN NPS Schraube ¢ MA [Nm]
150 6" 5/8-11 UNC 126
200 8" 3/4-10 UNC 316
250 10" 3/4-10 UNC 316
300 12" 7/8-9 UNC 505
350 14" 7/8-9 UNC 505
400 16" 1-8 UNC 755
450 18" 1-8 UNC 755
500 20" 1-8 UNC 755
600 24" 11/4-8 UN 1491

Www.Cranecpe.com
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Xomox International GmbH & Co. OHG | Crane International Trading (Beijing) Co., Ltd. 4526 Research Forest Drive,
Armaturenwerke Room 1103, Capital Tower 11F Suite 400
Marburger Str. 364 6A Jianguomenwai Avenue Chaoyang District The Woodlands
57223 Kreuztal (Deutschland) Beijing 100022, PR China Texas 77381, US.A.
Tel: +49 2732 520 00 Tel.: +86 10 6563 9000 Tel:+1936 271 6500
Xomox International GmbH & Co. OHG ARMATURE d.0.0. Crane Ningjin Valve Co,, Ltd.
Von-Behring-Str. 15 Koroska cesta 55 No. 496 Jing Long Street
88131 Lindau (Deutschland) 2366 Muta (Slowenien) Bezirk Ningjin
Tel.: +49 8382 702 0 Tel: +386 2877 05 00 Provinz Hebei 055550 (VR
China)

Tel: +86 319 5808686
Crane Co. und die zugehorigen Tochtergesellschaften ibernehmen keine Verantwortung flir etwaige Fehler in Katalogen, Broschiiren, sonstigen

Druckerzeugnissen und Informationen auf ihren Webseiten. Crane Co. behdlt sich das Recht vor, seine Produkte ohne Ankiindigung zu dndern. Sofern
nichtanders angegeben, gilt dies auch fiir Produkte, die bereits bestellt wurden, sofern die Anderungen vorgenommen werden, ohne dass eine Anderung
an bereits vereinbarten Spezifikationen erforderlich wird. Alle eingetragenen Warenzeichen in dieser Dokumentation sind Eigentum von Crane Co.
oder deren verbundener Unternehmen. Crane sowie die Marken von Crane und deren Schriftziige (CENTER LINE®, COMPAC-NOZ®, CRANE®, DEPA® &
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Warenzeichen von Crane Co. Alle Rechte vorbehalten.
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