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B i normaldrift ett styrtryck, enligt typskylten pa
pneumatikdrivningen, permanent ligger an och
att detta tryck inte dverskrids,

B armaturer med 90°-svangrérelse (t.ex. klaffar och
kulkranar) mandvreras med instruktioner fran
den ovanndmnda styrningen (drivningar med
120°- eller 180° svangrorelser kan levereras i
specialfall).

B Endrivning som ar korrekt monterad pa arma-
turen, visar med sin optiska indikering laget for
armaturen.

B En (optimal) installerad komponentgrupp “L&-
gesindikering” pa drivningen tjanar till att sig-
nalisera laget for armaturen pa anlaggningens
styrning.

Dubbelverkande drivningar

blir stdende i den momentana positionen vid bortfall
av styrtrycket. Vid befintligt styrtryck men vid fran-
koppling eller bortfall av styrspanningen pa magnet-
ventilen, beror det pa styrningen till denna magnet-
ventil, i vilken riktning som drivningen kor.

Har bestéllaren inte specificerat ndgot annat, stanger
drivningen.

Fjaderaterstéllande drivningar med stangnings-
fjader:

kor vid frankoppling eller bortfall av styrtrycket till
sakerhetslaget “STANGD”.

Fjaderaterstallande drivningar med 6ppningsfja-
der:

kér vid frankoppling eller bortfall av styrtrycket till
sékerhetslaget “OPPEN”.

Utférandet av styrningen till magnetventilen maste
vdljas s4, att de ovan ndmnda funktionerna fér en
fjaderaterstallande drivning sakerstalls.

Anvisning om anordningarna fér handnédma-
névrering vid bortfalla av styrtrycket:

Drivningar
kan bara mandévreras med hjélp av en (optimal)
tillsatsvaxellada.

Fo6r andra én de héar uppférda anvandningstyperna ar
drivningen inte avsedd. Sarskilt papekas att det inte
ar tillatet att:

B Gora en handnédmandvrering pa férlangningen
av kopplingsaxeln med anliggande styrtryck.

B Gora en néddmandvrering pa drivningar med fja-
deréaterstalining med en skruvnyckel eller liknan-
de verktyg.

B Anvanda elektriska komponenter med otillracklig
skyddsklass (enligt EN 60529), séarskilt i explosiv
omgivning och att installera och anvénda driv-
ningar med elektriska tillbehér (magnetventilen,
lagesgivare och/eller lagesregulato-rer) utan
godkant Ex-skydd enligt EN 50014, EN50018,
EN50019 och EN 50020.

B Anvénda andra styrmedier 4n de som beskrivs i
denna anvisning, utan tillstand fran tillverkaren.

B Ska inte anvandas utan godkannande fran tillver-
karen for hogre styrtryck an 8 bar, storlekar 001,
002, 006 maximalt 7 bar .

B Anvéanda drivningen i kemiskt aggressiv omgiv-
ningsatmosfar, utan tillstand fran tillverkaren.

B Anvéanda drivningen vid omgivningstemperaturer
over 80°C eller under minus 20°C, utan tillstand
fran tillverkaren.

B Revo svangdrivningar &r lampade fér anvandning
i en sakerhetsinriktad applikation (SIL Level, se
konformi-tetstillstandet). Monteras pabyggnads-
delar (som armaturer, magnetventiler, lagesregu-
latorer....), maste hela enheten understkas med
avseende pa SIL Levels som galler f6r enheten.

B Bullernivdmatning enligt DIN EN ISO 3744, pa 1
m avstand, medelbullerniva:
med ljuddampare: 68 dB(A)
utan ljuddampare: 107 dB(A)

B Om man bryter mot anvandning enligt bestam-
melserna, lAmnar tillverkaren ingen garanti eller
tar nagot ansvar.

B Allt underhalls- och reparationsarbete bor utféras
utanfor explosionsfarligt omrade och atmosfar.
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3. Forklaringar fran tillverkaren

3.1 Inbyggnadsférklaring for
ofullstandiga maskiner enligt
maskindirektiv 2006/42/EG,
bilagall, nr 1 B

Vi férklarar harmed att vid de seriemassigt tillverkade pneu-
matiska svangdrivningarna

Beteckning: Revo-pneumatik-svangdrivning, serie R,
konstruktivt lika med Xomox—pneuma-

tik-svéngdrivning serie XRP

Tillverkningsserie: RD dubbelverkande och RS med
fjaderackumulator, konstruktivt lika med
Xomox XRP

Tillverkare: Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71,

D-40549 Dusseldorf

1. féljande grundlaggande krav enligt bilaga | i ovan néamnda
direktiv, har anvants och foljts:

- Allmé&nna grundsatser nr. 1
-Nr.1.1,1.3,1.5,1.7,2.1,3.4,3.6,4.1 och 4.2

2. driften far bara ske under beaktande av drifts- och monta-
geanvisningarna

3 enheterna hor till kategorin med tryckbarande anord-
ningar enligt EG direktivet 2014/68/EU avseende tryck-
barande anordningar, enl. kapitel 1, artikel 1, avsnitt 2,
utdrag (j), utgivning (ii).

Denna ofullstandiga maskin far férst tas i drift, nar det fast-

stéllts att maskinen i vilken denna ofullstdndiga maskin ska

byggas in, motsvarar passande bestdmmelser i maskindirek-
tiv 2006/42/EG.

De speciella underlagen har framstallt enligt bilaga VII, del B
i direktivet.

Anvénda tekniska specifikationer:
EG-direktiv: 2006/42/EG

ENISO 12100, EN ISO 5211,
VDI /VDE 3844 / 3845

Harmoniserade normer:

Herr Ralf Rennwanz har ansvaret att sammanstalla de teknis-
ka underlagen.

Adress: Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71
D-40549 Dusseldorf

Ort, Datum: Disseldorf, 31 december 2016

Tillverkarens underskrift: ; =/
e 4

Uppgifter om undertecknaren: H.-D. Ptak, VD

Detta dokument &r originalet.

3.2 3.2 Konformitetsforklaring enligt

direktiv 2014/34/EU (ATEX)

enligt meningen i EG-direktivet 2014/34/EU fran 2014-
02-26 och med givna rattsféreskrifter fér dess genom-
férande forklarar tillverkaren:

Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71
D-40459 Dusseldorf

att den Ex-skyddade produkten som beskrivs i bruksan-
visningen och sékerhetsanvisningarna:

REVO-pneumatik svédngdrivning
tillverkningsserierna 5, 6,7 och 8
XOMOX XRP

Typ:

Storlekar pa drivningarna:

001-006, 012-180 (med och utan Overtravel gransla-
gesjustering), 205, 380, 630, 960, H 15 dubbelverkande
med fjaderaterstalining, serviceenhet, ljuddédmpare,
bryggor, koppling, snabbavluftningsventil, rérdragning
och slangar

ar en apparat som uppfyller kraven enligt artikel 1, (3) a)
i direktiv 2014/34/EG, och att de grundlaggande séker-
hets- och halsokrav, enligt bilaga Il i direktiv 2014/34/EG
och de nedanstaende passande direktiven:

DIN EN ISO 80079 - 36:2016 -12
c E @ Il 2GD Ex h IIB T6...T4 GbDb

Dusseldorf, den 23 augusti 2019:

CAUC 4

H.-D. Ptak, VD
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3.3 Anvisning betraffande

tryckutrustninsdirektivet
2014/68/EU (PED)

Dessa drivenheter ar enligt tryckutrustninsdi-
rektivet kapitel 1, artikel 1, avsnitt 2, paragraf (j),
punkt (ii) dimensionerade som instéllningsan-
ordning och darmed ingen tryckutrustning enligt
meningen i EG-tryckutrustninsdirektiv 2014/68/
EU.

3.4 Tillverkarforklaringar for

elektriska tillbehor

ar - da de finns - bipackade med det medlevererade
tillbehoret.

3.5 Vridmomentrekommendation enligt DIN 3337 / EN 5211
Dubbelverkande Enkelverkande
Drivning| Fléns max. vrid- Max. tryck | Vridmoment Fjadermoment | Anmérkning
moment da DIN vid max. Max’ vid max.
enligt DIN féljs tryck fiaderantal | fjaderantal
001 FO3 32 Nm 7 bar 7,7 Nm -/ - -/ -
002 FO3 32 Nm 7 bar 19 Nm 12 (4) 11,7 Nm max. 4 fjader
006 FO3 32 Nm 5 bar 31 Nm 12 (4) 27,2Nm
006 Fo4 63 Nm 7 bar 43 Nm 12 (4) 27,2Nm
006 FO05 125 Nm 7 bar 43 Nm 12 (4) 27,2Nm
012 FO05 125 Nm 8 bar 99 Nm 14 57,1 Nm
025 FO05 125 Nm 5 bar 120 Nm 14 112 Nm
050 FO7 250 Nm 5,5 bar 244 Nm 14 207 Nm
090 Fo7 250 Nm 3 bar 253 Nm 8 224 Nm
090 F10 500 Nm 6 bar 506 Nm 14 392 Nm
130 F10 500 Nm 4 bar 513 Nm 12 506 Nm
130 F12 1000 Nm 7,5 bar 962 Nm 14 590 Nm
180 F12 1000 Nm 6 bar 1012 Nm 14 776 Nm
205 F14 2000 Nm 8 bar 2022 Nm 14 1180 Nm
380 F14 2000 Nm 5 bar 1847 Nm 14 1769 Nm
380 F16 4000 Nm 8 bar 3035 Nm 14 1769 Nm
630 F16 4000 Nm 6 bar 3792 Nm 14 2949 Nm
960 F16 4000 Nm 4 bar 3839 Nm 18 3792 Nm
960 F25 8000 Nm 8 bar 7677 Nm 18 3792 Nm
H15 F25 8000 Nm 5,5 bar 8079 Nm 14 6852 Nm
H15 F30 16000 Nm 8 bar 11752 Nm 14 6852 Nm

* antaget att fjadermomentet ungefar motsvarar luftmomentet
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4, Sakerhetsanvisningar

4.1 Viktig information fér anvandaren

De hér beskrivna drivningarna har konstruerats och
tillverkats i 6verensstammelse med de ovan namnda
normerna och direktiven. De motsvarar darmed tek-
nikens niva och sakerstaller kraven i dessa standard.

Séakerheten under driften kan dock bara uppratt-
hallas nar alla erforderliga atgarderna har utférts.
Ansvaret ligger pa konstruktéren och anvandaren av
rérledningssystemet, i vilket drivningen ar inbyggd i
armaturen, att motsvarande atgarder planeras och
att utférandet dvervakas.

Anvandaren maste sarskilt sakerstalla att

B drivningen bara anvénds s& som det beskrivs i
avsnitt 2 “Anvandning enligt bestdmmelserna”,

B styrmediet klarar av materialet i drivningen (elox-
erad aluminium),

B drivningen bara kors i ett funktionsdugligt tillstand
och att sdkerhetsanordningarna i anlaggningen
for att skapa och férdela styrtrycket kontrolleras
och att anlaggningens styrning ocksa kontroller-
as regelbundet, avseende dess funktionsduglig-
het.

B alla skyddsanordningar for elektriskt och meka-
niskt rorliga delar i drivningen och dess tillbehor-
skomponenter forblir i det tillstind som radde vid
leveranstillfallet och att skyddslocken till anslut-
ningsdosorna ater har satts pa efter att anslut-
ningarna gjorts enligt bestammelserna.

B baratillrackligt kvalificerad personal planerar
och ansluter drivningen och betjanar styrningen
och som utbildats angaende fragor om géllande
féreskrifter om arbetssékerhet - &ven for de elek-
triska apparaterna,

B denna personal har nddvandig utrustning fér att
kunna genomféra de hér beskrivna arbetsstegen,

B For enkelverkande mandvreringsorgan maste
port "B” skyddas tillréckligt for att sékra kvaliteten
pa mediet som kommer in.

B denna personal kanner till och féljer denna
bruksanvisning och anvisningen om tillhérande
armatur,

B reparations- och underhallsarbeten pa drivningar
med fjaderaterstalining bara utférs under dver-
vakning av en sékerhetsspecialist.

Om anvisningarna i denna bruksanvisning inte 6ljs,
bortfaller ansvaret fér CRANE Process Flow Techno-
logies fér ovanndmnda produkter.

4.2 Grundlaggande
sakerhetsforeskrifter

For drivningarna géller forst och framst samma
sakerhetsforeskrifter som for anlaggningen anga-
ende skapande och férdelning av styrtrycket och fér
anlaggningens styrning som de &r anslutna till. Det
forutsatts ocksa att dessa foreskrifter foljs vid hante-
ringen av drivningen.

Sérskilt for dessa pneumatiska/hydrauliska drivning-
ar ska man dessutom beakta:

B Drivningarna ar konstruerade fér max 8 bar,
storlekarna 001, 002, 006 max 7 bar. Man kan
anvanda tryckluft, neutral gas, vatten eller hy-
draulikolja vid rumstemperatur. Som skydd for
magnetventilerna ska styrmediet filtreras med 40
mm maskvidd (se ISO 8573-1, klass 5). Tryck-
luften ska vara torr och kan i specialfall vara latt
oljad.

B Innan man lagger pa ett tryck pa fjaderkammaren
genom port “B” vid fjaderbelastade drivningar,
maste man kontakta tillverkaren.

B Handnddmandvreringen for drivningarna far bara
ske med ytterligare pAmonterad handndédanord-
ning (t.ex. frankopplingsbar snackvéaxel). Far inte
aktiveras da styrtrycket ligger pa.

B Arbeten pa de elektriska anslutningarna far bara
utféras av utbildade fackpersoner, som ar ansva-
riga fér styrning av hela anlaggningen.

B Om dessa drivningar inte levereras tillsammans
med armaturen, utan ska pa plats byggas pa, ska
ovillkorligen anvisningarna i avsnitt 9,1 “Upp-
byggnad av en drivning ..” féljas.
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B Det bliringen egenuppvarmning av drivningen
genom driften.

4.3 Sarskilda typer av risker

I normala fall far drivningen bara an-
A védndas med de avsedda skyddsanord-

ningarna. Om dessa tas bort vid in-

stéllningsarbeten eller anslutning, ska

férbindelsen med styrmediet dessfoérin-
nan avbrytas.

Elektriska komponentgrupper far bara
kéras med sténgda skyddslock till
anslutningsférbindelserna. Om dessa
maste tas bort vid instéllningsarbeten
eller anslutning, ska forbindelsen med
matnings- och styrspanningar dess-
férinnan avbrytas. Installningar som
maste goras under spanning, ska goras
med isolerade verktyg.

5. Transport och lagring

En drivning resp. en komponentgrupp &ar en hég-
vardig konstruktion och ska som sadan behandlas,
transporteras och lagras med forsiktighet, sa att driv-
ningen eller dess tillsatskomponenter inte skadas.

Om fastgoéringsmedel (vajrar eller
liknande) anvands tillsammans med
lyftoglor eller fasthal fér transport, far
dessa endast anvandas fér pabyggnad
av drivningen pa armaturen och far
under inga omstandigheter anvéndas
fér transport av enheten (armatur +
drivning).

B Om drivningen eller enheten armatur/drivning
ska lagras innan inmonteringen, ska de skyddas
mot skadligt inflytande av damm, smuts eller
fuktighet.

B Drivningen eller enheten armatur/drivning ska
lagras i originalférpackningen (pa en lastpall eller
liknande).

B Enheten armatur/drivning far inte utsattas far
langvarigt solljus, inte ens i férpackningen.

B Drivningen eller enheten armatur/drivning for inte
aktiveras.

Om férpackningen inte uppvisar nagra som helst
skador, ska drivningen eller enheten armatur/driv-
ning packas upp férst omedelbart fére montaget.
Ofdrpackade delar ska skyddas mot varje typ av
férsmutsning, fukt eller korrosion.

6. Inbyggnad och anslutning
av styrningen

Till stérsta delen levereras drivningarna tillsammans
med nédvéandiga elektriska komponentgrupper (mag-
netventil, lagesindikator och/eller lagesregulator). Ar
detta inte fallet ska kunden montera drivningen pa
armaturen och/eller elektriska komponentgrupper,
innan armaturen installeras i ledningen. Anvisningar-
na i avsnitt 9.1 “Uppbyggnad av en drivning...” ska da
féljas.
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Vid pdmonteringen av en magnetventil ska nedan-
staende avsnitt 6.2 beaktas.

Vid bérjan av monteringen ska man sé-

kerstélla att anlaggningsdata styrtryck,

styrspénning och frekvens fér alla kom-
ponentgrupper stimmer 6verens med

de tekniska data som star pa typskylten
till drivningen och/eller komponent-

grupper.

Forbrukningen av styrmedium och rekommenderat
tvarsnitt pa matarledningen finns i tabell 1. Den kor-
tast méjliga stdngningshastigheten enligt denna ta-
bell, ar ett riktvarde fér serieméassiga dubbelverkande
drivningar utan paAmonterad armatur och vid optimal
férsdrjning och kassering av styrmediet. Friktionen i
armaturen férlanger detta gransvérde avsevart.

Savida pneumatiska styrsystem ar beskrivna i det
foljande, galler anvisningarna ocksa for hydrauliska
system upp till 8 bar, och for storlekar 001.002, 006
upp till 7 bar (t.ex. vatten).

6.1 Inbyggnad av en armatur med
pneumatikdrivning i rérledningen

Vid anslutning av elektriska/pneuma-
tiska férbindelser till kompletterande

komponentgrupper for styrning av

Tabell 1: Viktiga svangdrivning data

ar-maturerna, ska speciella anvisningar
om elektriska kompletterande kompo-
nentgrupper, féljas.

Drivningen levereras i regel tillsammans med armatu-
ren och ar da justerad till armaturens andlagen. Med-
levererad lagesindikering ar i regel ocksa justerad till
andlagena. En medlevererad magnetventil &r i regel
monterad pé& drivningen.

Om de elektriska komponentgrupperna magnetven-
til och/eller 1agesindikering och/eller lagesregulator
levereras separat, maste komponentgrupperna forst
monteras pa drivningen, innan enheten monteras in i
rérledningen. Se avsnitt 6.2.

Granssnitten fér pabyggnad pa komponentgruppen
magnetventil och/eller lagesindikering och/eller lages-
regulator, &r normerade enligt VDI / VDE 3845.

Vid normalutférandet av drivningen &r

A matningen av styrmediet 6ver anslutning
“A” en manévrering moturs och matning
over “B” &r medurs.

Drivningar med fjaderaterstéllning ska
bara matas 6ver anslutning “A”. Se bild
1.

Nar drivningen levereras separat (t.ex. som reserv-
del), maste instruktionerna i avsnitten 9.1, 9.3 och 9.4
beaktas.| detta fall rekommenderas, innan den forsta

Storlek 001 002 006 012 025 050 090
Volym/slag [L] 0,06 0,12 0,28 0,53 1,02 1,9 3,6
Tryckluftsledning** (upp till 6 m langd)| 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 8 mm 8 mm
Min stédngningstid [s] ¥ ca.0,25 ca.0,35 ca.0,4 ca.0,5 Ca.0,7 ca.0,9 ca.1,1
Storlek 130 180 205 380 630 960 H15
Volym/slag [L] 5,49 7,21 9,0 13,0 22,0 32,5 52,0
Tryckluftsledning (upp till 6 m lingd)| 8 mm 8 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Min stdngningstid [s] ¥ ca.1,3 ca. 1,4 ca.1,6 ca.2 Ca.2,5 ca.2,8 ca.3,5

*) Dessa uppgifter ar gransvarden resp. riktvarden fér dubbelverkande drivningar vid 6 bar styrtryck och géller fér bara drivningen

(ingen armatur pa byggd). Kortare sténgningstider pa férfragan.

**) Se tabell pa sidan 11, avseende ytterligare detaljer.
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Bild 1 Revo-drivning serie R

inmonteringen i ledningen, att drivningen monteras
pa armaturen och att enheten sen kontrolleras enligt
6.1.1.

Inmonteringen av armatur med drivning ska géras
enligt féljande steg:

6.1.1  Kontrollera drivstallningen fére
inbyggnaden
Om inget annat angetts vid bestaliningen, ar driv-

ningen vid leveransen platsbesparande parallellt
med rérledningen.

Om den ska monteras 90° vridet, maste:

B drivningen byggas om som beskrivs utforligt i
avsnitt 9.2 “Ombyggnad av drivaxeln”.

6.1.2 Kontrollera lagesindikeringen fore
inbyggnaden
B Vid leverans utan elektrisk lagesindikering:

- Slits tvars mot rérledningsaxeln: Armaturen

ar stangd,

- Slits parallellt med rérledningsaxeln: Armaturen
ar dppen.

Om Iaget fér armaturen och indikeringen inte
stammer dverens, se avsnitt 9.2 .

B Vid leverans med elektrisk lagesindikering:
Den optiska indikeringen “OPPEN” och
“STANGD” i komponentgruppen ska jamféras
med armaturen. Om laget av armatur och indike-
ring inte stammer éverens: Koppla om indikering-
en i tillsatskomponentgruppen lagesindike-ring
(elektrisk/pneumatisk).

En felaktig ladgesindikering &r en fara
A fér den kommande driften. Armaturer/

drivningar med felaktig ldgesindike-ring

far inte byggas in och ska aterlamnas.

6.1.3 Inbyggnad i rérledningen

Inmonteringen av enheten armatur/drivning i rérled-
ningen &r beskriven i bruksanvisningen till armaturen.
Anvisningar i denna bruksanvisning ska féljas i férsta
hand.

Dessutom géller:

Drivningar ska stodas pa lampligt satt,
A fér att inte 6verbelasta armaturens

kapsling. De méaste stodas, da de pa

grund av sin storlek och/eller sitt in-

byggnadslédge verkar pa armaturen med
ett kritiskt béjningsmoment.

Drivningar av alla storlekar far inte

A paforas yttre laster, da detta kan skada
eller férstéra armaturen. Drivningar ar
inga stegar.

6.2 Anslutning av magnetventilen

Drivningen styrs med en magnetventil. Férbindelsen
med drivningen sker i regel Over standardiserade
granssnitt pa sidan av drivningen. Anslutningen till
styrningen méaste

B uppfylla férutsattningarna enligt avsnitt 2 i “An-
véandning enligt bestdmmelserna”,

B ske enligt magnetventilens dokumentation, som
foéljer med leveransen,

Anvisning: Detta ska sarskilt beaktas,
ndr magnetventilen inte levererades
tillsammans med drivningen.

B ske enligt schemata bild 2 till 5.
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Dubbelverkande luftanslutningar Luftanslutning med fjaderaterstallning
Luftmatning till 6ppning A: moturs/dppen Luftmatning till 5ppning A: moturs/6ppen

Rekommenderade rordimensioner for tryckluftsledningar

Drivningsstorlekar upp till 1,20 m o6ver 1,20 m,max 6 m
001 - 025 6 mm 6 mm
050 - 180 8 mm 8 mm
205 - H15 10 mm 15 mm

11
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6.3 Anslutning av komponentgruppen
lagesindikering och/eller
lagesregulator (nér sadan finns)

En sadan komponentgrupp kan monteras i stallet for
den optiska lagesindikeringen pa avsett granssnitt pa
ovansidan av drivningen. Den tjanar till signalisering
av armaturens lage pa anlaggningens styrning och
visar andlagena “OPPEN” och “STANGD” och/eller
mellanlagena (vid armaturer for strypning/reglering).

Den elektriska och pneumatiska anslutningen sker
enligt dokumentationen for Iagesindikeringen och/
eller lagesregulatorn.

6.4 Kontrollsteg i slutet av
inbyggnaden

For avslutningen av inmonteringen av en enhet arma-
tur/drivning rekommenderas ovillkorligen att féljande
kontrollsteg genomférs for varje armatur:

Ar magnetventilen ritt ansluten?
Omedelbart vid magnetventilen maste minst styr-
trycket finnas, som &r avsett fér drivningen.

Ar magnetventilen rétt ansluten?

Vid befintligt styrtryck, men bortfall av styrsignalen
(for kontroll: dra loss kontakten) maste armaturen ga
till féljande lage:

Dubbelverkande drivning:
Armaturen stanger eller 6ppnar, se avsnitt 2, An-
vandning enligt bestdmmelserna, anvisning 1

Drivning, fjaderstangande: i
Armaturen maste ga till sékerhetslage “STANGD”.

Drivning, fjaderéppnande: i
Armaturen maste ga till sdkerhetslage “OPPEN”.

Om detta inte stAmmer, méaste styrningen och/eller
magnetventilen kontrolleras.

Kontrollera manéverfunktioner och indikering:
Vid befintligt styrtrycket maste armaturen ga till res-
pektive andlage med styrinstruktionerna “STANGD”
och “OPPEN”. Den optiska indikeringen p& drivning-
en maste visa ratt. Om detta inte stAmmer, maste
styrningen av drivningen kontrolleras.

Ar férbindelsen drivning/armatur rétt atdragen?
Vid funktionskontrollen far inga relativrérelser mellan
armatur, montagebrygga (om sadan finns) och pneu-
matikdrivningen, finnas.

Efterdra férbindningsskruvarna vid behov.

(om komponentgrupp finns) kontrolleras den
elektriska lagesindikeringen:

De elektriska signalerna “OPPEN” och “STANGD”
ska jamféras med den optiska indikeringen pa arma-
turen. Signal och indikering maste stimma Overens.

Om detta inte stimmer, méaste styrningen och/eller
lagesindikeringen kontrolleras.

Om armaturen trots korrekt anslutning till styrningen
inte fungerar felfritt enligt ovanstaende beskrivning,
maste drivningen och/eller armaturen erséattas.

7. Idrifttagning

Forst nar alla kontrollsteg enligt foregdende avsnitt
6.4 &r avklarade utan fel, kan drivningen tas i drift
med styrningen for anlaggningen. | anvisningen for
armaturen &r beskrivet om och med vilka ytterligare
steg som idrifttagningen kraver.

Hur man anvander drivningen i varaktig drift star i
avsnitt 6, tabell 1.

Att observera vid drift med mycket korta
A stédngningstider: Férslitningen i arma-
turen kan vara oproporti-onelit stor.
Genom inbyggnad av en strypning i
matarledningen eller i utloppsledningen

fér styrmediet, kan slagtiden 6kas till ett
normalt vérde.

Slagfrekvensen masta i alla fall begréan-

A sas sa, att vid varaktig drift temperatu-
ren pa drivningens kapsling inte 6ver-
stiger 80°C.

12
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8. Hjalp vid storningar

Vid atgéarder vid en stdrning ska ovillkorligen avsnitt 4: “Sakerhetsanvisningar” foljas.

Anvisning: Vid stérningar pa armaturen: Félj anvisningarna i bruksanvisningen fér armaturen.

Typ av stérning Atgard Anmérkning
Drivningen reagerar inte pa Kontrollera styrtrycket pa drivningen:
styrsignalen Det behovs atminstone det tryck som anges

for drift av drivningen.

Om styrtrycket &r tillrdckligt, men drivningen Anvisning 1:

reagerar anda inte:

Kontrollera om armaturen gar trogt:

Atgérd, se anvisningen om armaturen.

Om armaturen ar felfri:

Kontrollera styrningen och/eller montera isar
drivningen. Se avsnitt 9.4.

Magnetventilen kopplar inte

Kontrollera om magnetspolen har brants
sonder, byt i sa fall. Kontrollera da om spolen
ar for ratt styrspanning.

Om magnetspolen ar OK:

Beakta bruksanvisningen till magnetventilen.

Armaturen kopplas for fort

Montera in en strypning i styrtrycket -TILL-
eller magnetventilens franledning.

Om lackaget ska atgardas genom féréndring
av andlaget “STANGD”:

Justera instéllningsskruven i drivningen. Se
avsnitt 9.5 for utférlig information.

Armaturen ar inte tat

Om lackaget ska atgardas genom féréndring
av andlaget “STANGD”:

Justera instéllningsskruven i drivningen. Se
avsnitt 9.5 for utférlig information.

Drivningen forbrukar luft
i andlagena OPPEN eller
STANGD

Kontrollera magnetventilen och dess inféast-
ning pa drivningen.

Om det inte ar lackage pa magnetventilen:
Montera isar drivningen och byt tatningar i
den. Se avsnitt 9.4.

F&lj alla varningsanvisningar
i avsnitt 4.3 vid arbeten pa
elektriska komponentgrupper!

Anvisning 2:

Om man behéver ersatta
komponentgruppen eller en
reservdel:

Ange alltid alla data fran
typskylten pa denna kompo-
nentgrupp, vid bestallning.

13
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9. Arbeten pa
pneumatikdrivningen

Revo- pneumatikdrivningar levereras i regel fran
tillverkaren

B idet utférande som det bestélldes (dubbelver-
kande eller med fjadrar),

B i storlek och utférande anpassade till armaturen,
B med bestallda tillbehér,

justerad och monterad pa armaturen - i regel i
|aget parallellt med rérledningen.

Om en drivning undantagsvis ska andras, kan det
ocksa goras av anvandaren. Om dé drivningen mas-
te monteras isar, maste ovillkorligen en verkstad och
fackfolk finnas tillgangliga fér montage av hégvéardiga
funktionsdelar.

9.1 Uppbyggnad av en drivning pa
armaturen
For béttre forstaelse av nedanstaende
anvisningar, kan det trycksaker som
namns i avsnitt 1, Anvindaromrade,
under anvisning 1, komma till hjélp.

Revo-svangdrivning har ett normerat gréanssnitt
enligt ISO 5211 till armaturen och en definierad borr-
ning i kopplingsaxeln (4), som

B som antingen ar som innerfyrkant enligt ISO
5211 i andlaget pa drivningen 45° “pa spetsen”,

Tabell 2: Anslutningsmatt

B eller som innerfyrkant enligt ISO 5211 som stéar
parallellt med kapslingens langdaxel.

B Vid vissa storlekar pa drivningen, kan montage
av en fyrkantinsats vara nédvandig. Montage/
demontage sker enligt kapitel 9.7.

Valet maste vid bestallningen passa till armaturen.
Armaturen maste

B haen passande ande pa sin aktiveringsspindel
och

B en passande fastflans enligt ISO 5211.
Detta maste kontrolleras fére sammanmonteringen.

Vid monteringen av drivningen pa armaturen ska
man tanka pa att

B iregel ska drivningens langdaxel ligga parallellt
med rérledningsaxeln,

B fastskruvarna passar till det normerade gangdju-
pet enligt tabell 2 (se nedan). Man far inte an-
vanda skruvar som ér for korta eller for langa for
gangdjupet,

B Lagesindikeringen pa pneumatikdrivningen ska
passa till laget for armaturen. Om ombyggnad
behdvs, se nasta avsnitt 9.2.

B Rorsystemet maste jordas pa lampligt satt av
installatéren.

Storlek 001 002 006 012 025 050 090
Gangdjup [mm] 8 8 6,5/7,5/8 | 9 9 12 12/16
Fyrkant s = 9 911 11/14 14 14 17 17/22
Storlek 130 180 205 380 630 960 H15
Gangdjup [mm] 16/18 18 20/25 20/25 25/32 25/32 25/32
Fyrkant s [mm] = 22127 27 27/36 27/36 36/46 46/55 55/75

14
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Om drivningen redan &r monterad pa
armaturen av leverantéren, ar denna

ansvarig fér den korrekta justeringen

av lagesindikeringen.

~
N
\
|
\
\
|
\
\
i
|
!

\
Parallellt till

flodesrikt-
ningen
(Standard)

\
\
\
|
|
|
|
|
I
\
|
\
\
\
\

N
~N

Bild 6 Uppbyggnad av en drivning pa

armaturen

9.2 Ombyggnad av drivaxeln f6r
byte av lagesindikeringen

Om lagesindikeringen inte stimmer eller laget pa
armaturen maste andras 90°, maste kopplingsaxlen
med dess lagesindikering vridas 90°.

Var forsiktig vid demontering av en driv-
ning fran en armatur, som ar inbyggd i
rorledningen: Drivningen far bara de-
monteras nar ledningen ar trycklos.

B Lossa alla férbindelser till styrningen, lossa férbin-
delseskruvarna till fastflansen och montera bort
drivningen fran armaturen. Se bild 6 i féregédende
avsnitt 9.1.

B Montera isar drivningen som det beskrivs i avsnitt
9.4, Isartagning av en drivning,

B montera in drivaxeln 90° vriden. Montera ater sam-
man drivningen (inte typ 6).

Var forsiktig vid arbeten med fjaderater-
stéllning: Isartagning och sammansétt-
ning ska goras under éverinseende av

en sakerhetsfackman, eller utféras av
tillverkaren.

B Innan man monterar pa drivningen pa armaturen,
ska man kontrollera att Idgesindikeringen ar kor-
rekt. Se bild 8 och avsnitt 9.1, Pamontering av en
drivningen pa armaturen.

9.3 Forandring av fjaderkraften

Risk for skador: Fjaderaterstallande driv-
A ningar innehaller spanda spiralfjadrar.

De foljande stegen maste utféras med

stérsta forsiktighet och under 6verin-

seende av en sakerhetsfackman, for

att férebygga risken fér skador, genom

felaktigt arbete.

Eftersom konstruktionen av fjaderater-
stéllningen gors av tillverkaren Crane
Process Flow Technologies, maste

ocksé forandringar av denna konstruk-
tion stammas av med tillverkaren.

Om drivningar som levererats fran fabriken ar bestyck-
ade med fjaderaterstalining och dessa ska férandras,
maste bagge locken (2) 6ppnas.
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Typ 7 (storlekar 001 - 006)
@ Typ 5 (storlekar 012 - H15)

€  (Storlekarna 960 och
H15 har sex skruvar)

Bild 7 Uppbyggnad av en drivning pa
armaturen

Anvisning 1: Las féljande anvisning till
slutet, innan ni bérjar med demontaget!

Oppna drivningen bara utanfér riskom-
radet.

Fjaderdrivningar i storlekarna 002 och
006 :

Placera drivningen i en press, innan
lockets skruvar lossas.

Nar skruvarna ér 16sa, ar fjadrarna fort-
farande spénda!

Var ytterst férsiktig med fjaderaterstal-
lande drivningar vid demontage av
andlocken.

P> PP

Anvéndning av slagskruvdragare éar inte
tillatet.

Ombyggnaden ska ske med féljande steg:

a) Drivningen maste ovillkorligen géras trycklos
innan demontaget, s att drivningen gar till
sdkerhetslaget. Det &r ovillkorligen nédvéndigt att
armaturen gors trycklés,

=)

markera laget for drivningen och montera bort
drivningen fran armaturen. Demontera alla tillbe-
hérskomponenterna (magnetventil, Iagesindike-
ring och/eller lagesregulator),

(¢
-~

Lossa skruvarna i ordningsféljd 1 - 4, vardera
1 cm. Detta &r viktigt for en jamn belastning av
skruvarna under avspanningsfoérloppet.

d) Upprepa steg c sa lange tills skruvarna ar helt
lossade.

(Storlekarna 960 och H15 har sex skruvar)

Bild 8 Demontera andlocken

16



Revo Pneumatisk svangdrivning, serie R

©,

B lossa sen det forsta locket (2),

Innan man lossar skruvarna (18), maste
man vara saker pa att drivningen &r helt
trycklés.

B Lossa da skruvarna (18) korsvis och parvis med
lika och sma steg, for att lAngsamt avspanna
fiadrarna. Andra sen fjaderbestyckningen sa som
bild 9 visar och dra sen fast locket (2) i omvand
ordning.

© Fjader vénstervridande

@ Fjader hégervridande

Bild 9 Anordning av fjadrarna vid drivning
med fjaderaterstéllning

B Satt pa locket (2) mitt pa fjaderpaketet och tryck
till 14tt s& att skruvarna (18) griper in i de gangade
halen.

Hallbarheten for kapslingsmaterialet
kréaver att alla skruvarna (18) anvénds
med sin originallangd. Anvénd under

inga forhallanden kortare skruvar! (Be-
akta vridmomenten pa sidan 24).

B vrid sen drivningen och andra fjddrarna pa sam-
ma satt pa motsatta sidan.

B Montera sen ater de elekiriska komponentgrup-
perna (magnetventil, Iagesindikeringen och/eller
lagesregulator).

B Montera sen drivningen ater pa armaturen, som
beskrivs i avsnitt 9.1 “Uppbyggnad av en driv-
ning...”.

B Kontrollera sen slutligen drivningen med styr-
ningen, om mandvreringen av armaturen sker
korrekt och att lagesindikeringen stammer.

9.4 Demontering av en drivning

Om man upptéacker en defekt i drivningen, monterar
man av den, plockar isdr den och byter den skadade
delen. Man ska uteslutande anvénda originaldelar fran
tillverkaren CRANE Process Flow Technologies.

Anvisning: Las féljande anvisning till

A slutet, innan ni bérjar med demontaget!
Var forsiktig vid arbeten med fjaderater-

A stéllning: Dessa drivningar innehaller
spénda spiralfjadrar. Vid isédrtagning
maste man ovillkorligen beakta avsnitt
9.3, fér att férebygga risken for olyck-
or.

Sténg armaturer med dubbelverkande drivningar,

gdr dubbelverkande och fjaderstdéngande drivning-
ar tryckldsa,

B demontera om méjligt drivningen fran armaturen.
Da &r det nédvandigt att gora armaturen trycklos
(om detta inte &r mojligt, ska man klara ut hur man
forfar med den lokala sékerhetsansvarige!),

B sen noterar man laget av lagesindikeringen pa
drivningen,

B markera sen laget av drivningen pa armaturen och
montera bort drivningen fran armaturen,

B lossa sen skruvarna (18) pa locket (2) korsvis och
likartat och ta bort locket (2),

B vrid sen axelhuvudets (5) flata del och dra ut de
bada kolvarna (3) ur drivningens kapsling, tills de
inte langre &r i ingrepp,

B ta sen forsiktigt ut de bada kolvarna (3).

De bada kolvarna (3) maste ater monteras pa ratt
sida och med kuggstangen hdger och vanster pa
kopplingsaxeln (4) s& som de togs ut. Annars dndras
rotationsriktningen pa drivningen! Se ocksa bild 4
(fjaderstéangande) och bild 5 (fjaderéppnande).
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Notera darfor l1aget for de bada kuggstangerna pa B Kontrollera sen vilken del som &ar skadad och byt
kolvarna innan de dras ut frdn kapslingen. den. O-ringar och glidband ska alltid bytas. De

o ] ] levereras som reservdelar fran Crane Flow.
B |ossa sen sakringsringen (17) med en special-

tang fran insidan, skjut uppat och skjut pos. (4) Mandvreringsorganet ska monteras ihop och
tillsammans med pos. (7), nedat. monteras pa ventilen i omvand ordningsféljd.

(Storlekarna 960 och H15 har sex skruvar)

Bild 10 Skjuta ut kolvar Bild 12 Férberedelse till sammanséttningen

Bild 13 Sétta in kolvar

Bild 11 Montera ut, resp. in innerdelar

18
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De bada kolvarna (3) méaste ater monte-

A ras pa ratt sida och med kuggstangen
héger och vénster pa kopplingsaxeln
(4) sa som de togs ut. Annars andras
rotationsriktningen pa drivningen! Se
ocksa bild 14 (fjaderstdngande) och bild
15 (fjaderoppnande). Under alla férhal-
landen ska bagge kolvarna (3) skjutas
in lika pa bagge sidor!

Beakta dérfor den noterade positionen
fér kolvarna innan demontaget.
Anvisning: Som hjalp kan man se pa

bilderna 15 till 18 fér de olika driv-
ningstyperna och -storlekarna:

9.5  Andlagesinstillning typ 6
(storlekar 012 - 180)

Instéllning av andlagesbegransningen

Vid leverans av armaturer med drivning fran fabriken,
ar slagbegransningar t.ex. for spérrklaffar, i regel sa
installda att armaturen i “STANGD”-laget &r tat och
har ett slag pa 90°.

For t.ex. kulkranar kan en exakt installningsmojlighet i
“OPPET”-lage begéras.

Hur dessa andjusteringar fér drivningar fran storlek
012 kan efterjusteras, ar beskrivet i det féljande.

Alla installningsarbeten ska goras utan
anslutning till tryckluftmatningen. Forst
nér justeringen &r gjord ska en provkor-
ning med tryckluft gbras.

Bara vid drivningar med aterstéllnings-
fjadrar ska tryckluft finnas fér avlast-
ning vid justeringen av instéllnings-
skruvarna.

Drivningar i storlekarna 012 - 180

Installningsskruven “A” f6r “OPPET”-laget befinner sig
pa drivningens hogra sida (se bild bredvid). Install-
ningsskruven “A” fér “STANGD”-laget befinner sig pa
drivningens vanstra sida Totalt finns ett installnings-
omrade pa 98°.

Instéllning “normalt OPPEN” fér
funktionerna “dubbelverkande

och “fjaderaterstéallande”:

B Ta bort skyddslocket och lossa lasmuttern.

B Vrid instéliningsskruv “A” med insex medurs. Det-
ta innebar “Minska slag i 6ppningsriktningen (94°
till -4°)”. Vrider man instaliningsskruven moturs,
innebar det “Oka slag i stangningsriktningen”.

B Dra ater fast IJdsmuttern efter justeringen och sétt
pa skyddslocket.

Instillning “normalt STANGD”
for funktionen “dubbelverkande”:
B Ta bort skyddslocket och lossa lasmuttern.

B Vrid instéllningsskruv “B” med insex medurs. Det-
ta innebar “Oka slag i stangningsriktningen (-4°
till 94°)”. Vrider man installningsskruven moturs,
innebar det “Minska 6ppningsriktningen”.

B Dra ater fast lasmutterns efter justeringen och
satt pa skyddslocket.

90° B A
+4° Upp till 0°
1

Upp till 90°

0°

-4°

Vridmoment /Nm
Drivning A B

012 12 12
025 12 12
050 15 16
090 15 15
130 20 20
180 20 20
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Instéllning “normalt STANGD” fér
funktionen “fjaderaterstallande”:

Har galler i princip samma som vid “dubbelver-
kande”. Nu far inte instéllningsskruv “B” vridas
moturs mot den spanda aterstallningsfjadern,
for att undvika 6verspénning och skador. Instéll-
ningen av dessa skruvar moturs underlattas
vésentligt genom en forsiktig tillforsel av tryckluft
i luftintag “A” p& drivningen. Man ska bara tillféra
sa mycket tryckluft att instéllningsskruven kan
stallas in med en insexnyckel utan att anvanda
vald.

9.6 Schematisk uppbyggnad

Drivningar i storlekarna 001 - 006

Installning av andlaget ar bara majlig for laget “nor-
malt OPPET”. P& bada sidor av drivningen befinner
sig installningsskruvar enligt “A”.

Vrid installningsskruv “A” med insexnyckel
medurs. Detta innebéar “Minska slag i 6ppnings-
riktningen”.

Vride._r man instéallningsskruven moturs, innebar
det “Oka slag i stdngningsriktningen”.

Storlekar 001 - H15 dubbelverkande/fjaderstangande

Langs med rérledningen Standard

Lage sténgd

Tvéars mot rérledningen axel vriden 90°

@

L&age stangd

=

L

Léage 6ppet

Lage Oppet

by

Bild 14 Schema drivningen dubbelverkande och med stdngningsfjdder (storlekar 001 - H15)
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Storlekar 002 - H15, Fjaderéppnande

Langs med rérledningen Kolvar vridna 180°

RS B

Lage 6ppet Lage stéangd

Tvérs mot rérledningen Kolvar vridna 180° / axel vriden 90°

Lage stangd %

Bild 15 Schema drivningen med éppningsfjdader (storlekar 002 - H15)

L&age 6ppet

4 Bild 17 Séatta pa locket med O-ringstétningar

Bild 16 i “OPPET”-stéllning méste kolvarna

" . Hallbarheten for kapslingsmaterialet
vara nastan jams med kapslingen A kraver att alla skruvarna (18) anvands

med sin originalldngd. Anvand under
B Vid byte av O-ringarna (14) &r det klokt att smérja inga férhallanden kortare eller langre
dessa med fett med silikon- eller polyglykolbas, skruvar!
innan de satts in i sina spar. Anvand under inga
omstandigheter fett baserat pa mineralolja eller
vaselin. O-ringar far inte vara vridna da de sétts
ini sparen.
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9.7 Montage for axelinsatserna foér
drivningarna 001, 002 och 006

Revo svangdrivningar i storlekarna 001 — 006 kan mo-

difieras med diverse axelinsatser for olika applikationer.

Detta innebér en stor flexibilitet. Montage och demon-
tage gors enligt nedanstaende utférande:

A) Montage av den utvalda insatsen

Innan montage av insatsen positioneras drivningen
enligt bild 18. En positionering enligt bild 19 &r ofillaten.
Ytterligare montage skulle leda till férstéring av driv-
ningen!

Vid montage av den utvalda insatsen ska man tanka
pa att den inte satts snett pa 8-kanten pa axeln (se bild
20). Innan man satter pa den, ska man kontrollera om
positioneringen av fyrkanten ska vara 0° eller 45°. Efter
att den satts pa ska man driva pa den pa axeln med ett
latt slag med en plasthammare (se bild 21). Efter mon-
taget far den fyrkantiga insatsen inte sticka ut.

g e o B

aO Oy

Bild 18

Bild 20

Bild 21

B) Demontage av den monterade insatsen

Beroende pa toleranserna kan insatsen sitta ganska
hart fast pa axeln. Viktigt vid demonteringen &r att
insatsen inte kommer snett. Tank pa att dra ut den
jamt! Vi rekommenderar att man anvander ett pas-
sande avdragarverktyg (bild 22 ).

Bild 22
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10. Underhall

Revo-pneumatikdrivningar i serie R behdver i regel
inget underhall.

Vi rekommenderar att man byter O-ringar och glid-
band efter 500 000 omkopplingar.

Det racker att man periodvis kontrollerar om styrme-
dium har trangt ut. Avsnittet 8 “Hjalp vid stérningar”
ska i nédfall beak-tas.

Tabell 1 i avsnitt 6 “Inbyggnad ... i rérledningen” visar
vilken livslangd som kan férvantas vid mark-kon-
struktionsvillkoren.

Fara innan det arbetas
med manévreringsorganet.
Manévreringsorganet maste flyttas fran

mojligt ATEX-omrade till arbetsomrade.
Arbeta inte pa manévreringsorganet i
ATEX-omradet.

Mandvreringsorgan fér anvandning i
omraden med explosionsrisk maste
alltid hallas rena for dammavlagringar.

Féljande galler allmént:
Mandévreringsorganet ska helst
rengoéras mekaniskt istallet for att
anvinda kemiska medel.

11. Reservdelar

Reservdelssatser for drivningarna finns leveransklara
fran tillverkarens lager och kan bestéllas med alla
uppgifter fran typskylten.

Alla delar av elastomerer &r organiska
amnen och maste lagras sa kallt, torrt
och moérkt som méjligt. Pa grund av
aldringen ska dessa delar inte lagras
langre én 2 - 3 ar.

Reservdelar for armaturen ar beskrivna i bruksanvis-
ningen som é&r bifogad hela leveransen.

12. Ytterligare informationer

Kan rekvireras fran narmaste representant for
CRANE Process Flow Technologies eller fran vart
huvudkontor.

13. Mini drivningar

Typ 7 (storlekar 001 - 006)

Allméant

REVO Mini-drivningar skiljer sig pa nagra punkter
frdn de stdrre drivningarna. Skillnaderna beskrivs

nedan. Alla andra punkter som beskrivits, galler ock-
sa for mini-drivningarna

Revo mini-drivningarna har ett normerat granssnitt
enligt ISO 5211.

Kopplingsaxeln &r férsedd med en 8-kant for att halla
en pastickshylsa.

B som antingen &r som innerfyrkant enligt ISO
5211 i andlaget pa drivningen 45°

eller som innerfyrkant i andlaget pa 0°,

B celler efter kunddnskemal med flat del eller en
annan form.

Ombyggnad av drivaxeln fér
byte av lagesindikeringen

Forfarandet &r som det beskrivs under 9.2, men man
ska dock se upp att kopplingsaxeln inte forskjuts i
kapslingen. Detta ar méjligt eftersom axeln inte halls
med en seegerring, utan kolvarna ar férbundna med
axeln och nar kolvarna tagits ut, hanger axeln 16s i
kapslingen.

Forandring av fjaderkraften

Fjaderaterstéllande mini-drivningar i storlekarna 002
och 006 &ar utrustade med max 4 centriskt anordnade
fiadrar.

Fjadrarna &r férspanda och kan inte
avspédnnas med skruvarna till locket.
For att 6ppna drivningen méste locket hallas. Detta

kan gbras med en skruvtving, i ett skruvstycke eller
med langre skruvar.

Ocksé har ska anvisningarna som finns i 9.4 i bila-
gan, foljas.
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Typ 7

Koncentriska fjadrar (storlekar 001 - 006)

Koderingen av fjadrarna (10:e plats i koderingen),
motsvarar i motsats till storlekarna 012 - H15 INTE

antalet fjadrar. Koderingen gors enligt nedanstaende

lista:
10. Stélle Yitre fjdder | Inre fjader
5 0 1 Inre fjader
4 0 2
6 1 1
8 2 0
10 2 1 Yitre fjader
12 2 2
14. Skruvmoment
Atdragningsmoment
Drivning Lock Anvand Installt I:\tdragnings- Lasmutter Atdragnings-
skruvar skruvdragare steg moment éndlage moment
001 M4 x 10 mm -/- -/- 2-2,5Nm M5 2Nm
002 M4 x20 mm -/- -/- 2-2,5Nm M 5 2Nm
006 M 5 x 20 mm -/- -/ 2,5-3Nm M 6 4 Nm
012 M 6 x 40 mm 1 2 9 Nm M12x 1 12 Nm
025 M6 x40 mm 1 2 9 Nm M16x1,5 12 Nm
050 M 8 x 50 mm 1 4 18 Nm M18x 1,5 15 Nm
090 M 10 x 70 mm 2 9 30 Nm M20x1,5 15 Nm
130/180 | M 10x 80 mm 2 9 30 Nm M24 x2 20 Nm
205/380 | M12x40mm 2 9 35 Nm -/- -/-
205 M 12 x 80 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
380 M12x 110 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
630-H15 | M 16 x50 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
630/960 | M16x110 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
H15 M 16 x 140 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
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16.

Avfallshantering efter
utgang av den
forvdantade livslangden

The metal components used, such as
aluminium, grey cast iron, high-grade
steel and steel can be returned for
recycling.

Plastic and rubber parts cannot be
reused and must be disposed of as
residual waste & Disposal shall be
done as per state / local regulations.
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Crane Process Flow Technologies GmbH
Postfach, D-40512 Dusseldorf

Heerdter Lohweg 63-71, D-40549 Diisseldorf
Telefon  +49 211 5956-0

Telefax  +49 211 5956-111
infoDus@cranecpe.com

www.cranecpe.com

Vi férbehaller oss for alla tekniska uppgifter och andringar.

CRANE




