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1.  Alkalmazasi tartomany

Ez a révid utmutato a kdvetkezOkre érvényes:

Revo kettésmiikédésii pneumatikus
forditéhajtas, R-sorozat

Revo rugos visszaallitasu pneumatikus
forditéhajtas, R-sorozat

XOMOX pneumatikus, korlatozott forgasu
miikodtet6k XRP sorozata, egyszeres és kettos
miikodésii

1. Megjegyzés:

A hajtas szerelvényre térténd felszerelésénél
figyelembe kell venni a szerelvény utmutatojat.

2. Megjegyzés:

Ezen utmutato attekinthet6ségéhez a tervezeési
fazisban altalanosan szikséges informacioknal a
nyomtatott dokumentumokra utalunk, melyek a Crane
ChemPharma www.cranecpe.com honlapjan
érhetobk el, vagy a gyartonal igényelheték.

3. Megjegyzés:
Mivel a pneumatikus hajtas suritett leveg6tdl eltérd

vezérld kbzegekhez is hasznéalhato, ezért azt az alab-
biakban réviden “hajtas’-ként nevezziik.

2. Rendeltetésszeri
hasznalat

Ezeknek a Revo-forditéhajtasok rendeltetése,

B szerelvényre valé felszerelés utan, magnessze-
lep felszerelése és ennek csatlakoztatdsa utan a
berendezés altal rendelkezésre allitott vezérlésre
valo csatlakoztatasa,

B sdritett levegével, inert gazokkal, vizzel vagy
hidraulika olajjal mint vezérl6 kbzeggel valé
Uzemeltetése maximum 8 bar-nal, a 001, 002,
006 méreteket pedig legfeljebb 7 bar-ig. Rugéter-
helésu hajtasoknal a rugékamra 'B' port csatla-
kozasaval torténé nyomas ala helyezése elétt
egyeztetni kell.
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B hogy normdl izemben allanddan fennalljon
a tipustébla szerinti vezérldnyomas és ezt
a nyomast ne lépje tul,

B a 90°-forditdmozgéasu szerelvények
(pl. pillangdszelepek és golydscsapok)
a fent nevezett vezérlés parancsaival torténé
mUkddtetése (a 120°- vagy 180° forditomozgasu
hajtasok egyedi esetekre szallithatok).

B A szerelvényre korrekten felépitett hajtas optikai
kijelzéje mutatja a szerelvény allasat.

B A hajtason (opcionalis) felszerelt “Pozicio-jeladd”
egyseég jelzi a berendezés vezérlésének a
szerelvény allasat.

s s

Kettosmiikodésii hajtasok

a vezérlényomas kiesésénél a pillanatnyi
pozicidjukban maradnak. Fennallé
vezérldnyomasnal, viszont a magnesszelep
vezérldfesziltségének lekapcsolasa vagy kiesése
utdn a magnesszelep vezérlésétdl fiigg, hogy melyik
allasba megy a hajtas.

Ha a megrendeld nem masképp specifikalja, akkor
a hajtasnak zarnia kell.

Rugovisszaallitasu hajtasok zarérugéval:
a “ZART” biztonsagos allasba allnak a vezérlény-
omas kiesése / lekapcsolasa utan.

Rugovisszaallitasu hajtasok nyitérugdval:
a “NYITOTT” biztonsagos allasba allnak a vezérlény-
omas kiesése / lekapcsolasa utan.

A magnesszelep kivitelezését és vezérlését ugy kell
kivalasztani, hogy a rugévisszaallitasu hajtas fent
nevezett funkcidi biztositva legyenek.

Utmutaté a kézi vészhelyzeti miikédtetés beren-
dezéseihez a vezérlbnyomas kiesésénél:

Hajtasok
csak egy kiegészitd hajtomu (opcionalisan
szallithatd) segitségével miikddtethetdk.

A hajtasnak nem rendeltetése az itt felsorolt alkal-
mazasi médokon kivili hasznalat. Kilénésen ugyelni
kell arra, hogy nem engedélyezett:

B Kézi vészmukodtetés a kapcsolotengely hossz-
abbitasan fennallé vezérldnyomasnal.

B Vészmukodtetés villaskulccsal vagy hasonlo
segédeszkdzzel a rugos visszaallitdsu hajtasok-
nal.

Nem megfeleld védelmi osztalyu (az EN 60529
szerint) elektromos egységek Uzemeltetése,
kaldndsen robbanasveszélyeztetett kdrnyezet-
ben az elektromos tartozékokkal felszerelt (mag-
nesszelepek, pozicié-jeladok és/vagy pozicidsz-
abdlyozd) hajtasok az EN 50014, EN50018,
EN50019 EN 50020 szerinti robbanasvédelem
nélkili telepitése és Uzemeltetése.

A gyart6 hozzajarulasa nélkul az ezen utmu-
tatoban megadott vezérl6kdzegektdl eltérdk
hasznélata.

A gyartd engedélye nélkil tilos 8 barnal nagyobb,
001-es, 002-es és 006-0s méret esetén 7 barnal
nagyobb vezérlényomassal hasznalni.

A gyart6 hozzajarulasa nélkil a hajtas hasznéla-
ta agressziv vegyi kdrnyezetben.

A gyartd hozzajarulasa nélkil a hajtas tizemelt-
etése 80°C kornyezeti hémérséklet felett és
minusz 20°C alatt.

A Revo forditéhajtasok a biztonsagos alkal-
mazasokban hasznalhatok (SIL szint, lasd

a megfeleléségi igazolasban). Ha hozzaépitett
egységeket szerelnek fel (szerelvények, mag-
nesszelepek, poziciészabalyozd) akkor meg kell
vizsgalni a teljes egységet az érvényes SIL szint
tekintetében.

Zajnyomasszint mérés a DIN EN ISO 3744 szer-
int, 1m tavol, kbzepes zajnyomasszint:
hangtompitéval: 68 dB(A)

hangtompité nélkal: 107 dB(A)

A rendeltetésszer(i hasznalat megszegése
esetén a gyarté nem vallal garanciat vagy
szavatossagot.

Valamennyi karbantartasi és javitasi munkat
robbanékony teriileten és kérnyezeten kivil kell
elvégezni.
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3. A gyarté nyilatkozatai

3.1 Beépitési nyilatkozat a részben
kész gépekhez, a 2006/42/
EK gépekrél sz6l6 iranyely, Il.
fliggelék,1. B sz. értelmében

Ezennel nyilatkozzuk, hogy a sorozatban gyértott pneuma-
tikus forditéhajtasoknal

Elnevezése: Revo-pneumatikus forditohajtas, R-sorozat,
azonos felépités az Xomox—pneumatikus
forditohajtassal, XRP sorozat

Gyartasi

sorozata: RD kett6sm(ikddésu és RS rugotaroldval,
azonos felépitésl az Xomox XRP tipussal

Gyarto: Crane Process Flow Technologies GmbH

Heerdter Lohweg 63-71,
D-40549 Dusseldorf

1. Az alabbi alapvetd kévetelményeket alkalmaztuk és

betartottuk a fent nevezett irdnyelvek | fliggeléke szerint:

- Altalanos alapelvek, 1 sz.
-1.1,1.3,1.5,1.7,2.1,3.4,3.6,4.1 és 4.2 sz.

2. csak az Uzemelési és szerelési utmutato figyelembe
vétele mellett szabad Uzemeltetni

3. a gépek a nyomastarté berendezésekrdl sz616
2014/68//EU iranyelv szerinti nyomastart6 beren-

dezések kategériajaba tartoznak az 1. fejezet, 1. cikk, 2.

szakasz (j) bekezdés (ii) pontja alapjan.

Ez a részben kész gép csak akkor vehetd izembe, ha
megallapitottak, hogy az a gép, amelyikbe beszerelik ezt
a részben kész gépet, megfelel a 2006/42/EK gépipari
iranyelvek idevagé hatarozatainak.

A specialis dokumentumokat az iranyelvek VII figgelék B
része szerint készitettlk el.

Alkalmazott miszaki specifikaciok:
EK-iranyelvek: 2006/42/EG

Harmonizacios

szabvanyok: ENISO 12100, EN ISO 5211,

VDI /VDE 3844 / 3845

Ralf Rennwanz ur jogosult 6sszedllitani a muiszaki doku-
mentumokat.

Cim: Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71
D-40549 Dusseldorf

Helység, datum: Diusseldorf, 2016. december 31.
Gyarto alairasa: % & %
Alair6 adatai: H.-D. Ptak, ugyvezetd

Ez a dokumentum forditas

3.2 2014/34/EU (ATEX) iranyelv
szerinti megfelel6ségi
nyilatkozat

A 2014. februar 26-an kiadott 2014/34/EU rendelet,
€s az ennek végrehajtasa érdekében meghozott jogi
rendelkezések értelmében a gyarté kijelenti:

Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71
D-40459 Disseldorf

hogy az izemelési és biztonsagi utmutatéban mega-
dott, robbanasvédett, kivitelezett termék:

Tipus: REVO-pneumatikus forditéhajtas
5, 6, 7 és 8 sorozatu
XOMOX XRP

Hajtasméretek:
001-006, 012-180 (felsd tartéval és végal-
las-beallitdssal vagy anélkul), 205, 380, 630,
960, H 15 kettésmikddésl rugds visszaalli-
tassal, el6készitd egységgel, zajcsillapitéval,
hidakkal, kuplunggal, gyorslégtelenitd szelep-
pel,csdvezéssel és tdmlbkkel

a 2014/34/EK iranyelv 1, (3) cikke szerinti készullék,
és megfelel a 2014/34/EK |l fiiggelék és az alabbi
harmonizalt irdnyelvek alapvet6 biztonsagi és egész-
ségvédelmi kdvetelményeinek:

DIN EN ISO 80079 - 36:2016 -12

C E @ 112GD Ex h lIBT6...T4 GbDb

Dusseldorf, 2019. 23. 08.

CAUC 4

H.-D. Ptak, Ugyvezet6
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3.3 A nyomastarté berendezésekrol
sz0616 2014/68/EU (PED) iranyelv
szerinti tudnivalo

Ezeket a hajtomiiveket a nyomastarté beren-
dezésekrdl szol6 iranyelv 1. fejezet, 1. cikk, 2.
szakasz, (j) bekezdés (ii) pontja szerint helyzet-
beallité berendezésként méretezték, és ezzel a
2014/68/EU EK-iranyelv értelmében nem mi-
ndsiilnek nyomastarté berendezésnek.

34 A gyarto nyilatkozata elektromos
tartozékokat illetéen

az egytt szallitott tartozékokhoz van csomagolva,
ha van.

3.5 Ajanlott nyomatékok a DIN 3337 / EN 5211 szerint

kett6s miikodésii egyszeres miikédésii
Hajtas | Karima | Max. nyo- Max. nyo- Max nyomaték | Rugé Rugoényo- Megjegyzés

maték a DIN |mas aDIN |max. nyomas- | max. maték max.

szerint betartasanal | nal szama rugészamnal
001 FO3 32 Nm 7 bar 7,7 Nm -/ - -/ -
002 FO3 32 Nm 7 bar 19 Nm 12 (4) 11,7 Nm max. 4 rugo
006 FO3 32 Nm 5 bar 31 Nm 12 (4) 27,2Nm
006 Fo4 63 Nm 7 bar 43 Nm 12 (4) 27,2Nm
006 FO5 125 Nm 7 bar 43 Nm 12 (4) 27,2Nm
012 FO5 125 Nm 8 bar 99 Nm 14 57,1 Nm
025 FO5 125 Nm 5 bar 120 Nm 14 112 Nm
050 Fo7 250 Nm 5,5 bar 244 Nm 14 207 Nm
090 Fo7 250 Nm 3 bar 253 Nm 8 224 Nm
090 F10 500 Nm 6 bar 506 Nm 14 392 Nm
130 F10 500 Nm 4 bar 513 Nm 12 506 Nm
130 F12 1000 Nm 7,5 bar 962 Nm 14 590 Nm
180 F12 1000 Nm 6 bar 1012 Nm 14 776 Nm
205 F14 2000 Nm 8 bar 2022 Nm 14 1180 Nm
380 F14 2000 Nm 5 bar 1847 Nm 14 1769 Nm
380 F14 4000 Nm 8 bar 3035 Nm 14 1769 Nm
630 F14 4000 Nm 6 bar 3792 Nm 14 2949 Nm
960 F14 4000 Nm 4 bar 3839 Nm 18 3792 Nm
960 FO5 8000 Nm 8 bar 7677 Nm 18 3792 Nm
H15 F25 8000 Nm 5,5 bar 8079 Nm 14 6852 Nm
H15 F30 16000 Nm 8 bar 11752 Nm 14 6852 Nm

* azzal a feltételezéssel, hogy a rugdnyomaték és a levegényomaték hozzavetdlegesen egyezik
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4. Biztonsagi utasitasok

4.1 Fontos tajékoztatoé a felhasznalé
szamara

Az itt leirt hajtdsokat a fent nevezett szabvanyokkal

és iranyelvekkel egyezdn terveztik és gyartottuk.

Ezek megfelelnek a technika allasanak és biztositjak

ennek a standardnak a kdvetelményeit.

Az Gzemi biztonsagot a gyakorlatban viszont

csak akkor érhetik el, ha az ehhez tartozé 6sszes
intézkedést végrehajtjak. A hajtast szerelvénnyel
egyutt befogadd csévezeték rendszer tervezéjének
és Uzemeltetéjének a felelésségéhez tartozik a
megfeleld intézkedések tervezése és kivitelezése.

Az Gzemeltetének kivaltképpen biztositania kell,
hogy

B ugy haszndljak a hajtast, ahogyan a 2. fejezetben
<Rendeltetésszerl haszndlat> meg van adva,

B avezérlékdzeg 6sszeillik a hajtas anyagaval
(eloxalt aluminium),

B a hajtast csak kifogastalan, mikoédésképes all-
apotban Uizemeltetik és rendszeresen ellenérzik
a berendezésben a vezérlényomas létrehozasara
és elosztdsdara szolgalo biztonsagi szerkezetek
és a berendezés elektromos vezérlésének
mUkoddképességét,

B a hajtas és tartozékegységeinek az 6sszes elek-
tromos és mechanikus mozgatasu alkatrészeinek
védelmi berendezései a kiszallitasi allapotban
maradjanak és a csatlakozédobozok védéfede-
leit ismét lezarjak az elektromos csatlakoztatas
utan,

B csak megfelel6 szakképesitésu és jogosult
személyzet tervezi és koti be a hajtast, kezeli a
vezérlést és rendszeresen tajékoztatast kap a
munkabiztonséag helyi érvényes eldirasairdl — az
elektromos készlilékeket illetéen is,

B ez a személyzet rendelkezik a megfeleld
felszereléssel az itt megadott munkalépések
végrehajtasahoz,

B Az egyszeres mikddési mukddtetOk esetében a
,B” nyilast megfelel6 modon kell védeni a belépé
kézeg mindségének megdrzése céljabol.

B ez a személyzet ismeri ezt az Uzemelési utmu-
tatét és az ehhez tartoz6 szerelvények utmutato-
jat, figyelembe veszi a benne foglalt utasitasokat,

B arugds visszaallitasu hajtdsokon végzett javita-
si és atalakitdsi munkékat csak egy biztonsagi
szakember felligyelete mellett hajtjak végre.

Az ebben az utmutatéban talalhatd utasitasok figyel-
men kivil hagyasa esetén a CRANE Process Flow
Technologies cég szavatossaga megszlnik a fent
nevezett termékekre.

4.2. Alapvet6 biztonsagi el6irasok

A hajtésokra els@sorban ugyanazok a kdvetelmények
érvényesek, mint a vezérldnyomas létrehozasara

és elosztasara szolgald berendezésekre és arra a
berendezés oldali elektromos vezérlésre, amelyre cs-
atlakoztatjak. Ezeknek az eléirasoknak a figyelembe
vételét feltételezziik a hajtas kezelésénél is.

Kiléndsen ezekhez a pneumatikus/hidraulikus ha-
jtasokhoz figyelembe kell venni még a kbvetkezéket:

B A hajtasok max. 8 bar, a 001, 002, 006 méretek
max. 7 bar vezérlényomasra vannak kialakitva,
hasznalhat6 s(ritett levd, semleges gaz, viz vagy
hidraulika olaj. A magnesszelepek védelmére
a vezérlékdzeget 40 um lyukméretl szlrdvel
(lasd ISO 8573-1, 5. osztaly) kell sz(irni. A suritett
levegd legyen szaritott, és egyedi esetben lehet
kissé olajozott.

B Rugoterhelésil hajtasoknal a rugékamra 'B' port
csatlakozasaval valé nyomas ala helyezése el6tt
egyeztetni kell.

B A hajtasokon a kézi vészhelyzeti mikodtetést
csak kiegészitésként beépitett kézi vészhelyzeti
szerkezettel (pl. kikapcsolhatod csigahajtomdi)
szabad végrehajtani. Nem szabad mikddtetni
fennallé vezérldnyomas esetén.

B Elekiromos csatlakozasokon csak az erre
a munkara szakképesitéssel rendelkezé az
szakember dolgozhat, aki a teljes berendezés
vezérlésére illetékes.

B Ha ezeket a hajtasokat nem a gyarté szallitja a
szerelvénnyel egyltt, hanem a megrendel6 éllitja
Ossze, akkor feltétlenl figyelembe kell venni a 9.1
<Egy hajtas felépitése ...> fejezetet.
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B Az Uzemeléstdl a hajtas nem melegszik.

4.3

VAN
VAN

Kiilénleges veszélyek

Normal esetben a hajtast csak a be-
tervezett védelmi berendezésekkel
szabad lGizemeltetni. Ha ezeket le kell
venni beallitasi munkakhoz vagy cs-
atlakoztatashoz, akkor el6tte meg kell
szakitani a vezérl6k6zeghez mend
Osszekottetést.

Elektromos egységeket csak zart
csatlakozé véddéfedéllel szabad
tizemeltetni. Ha ezeket le kell venni
beallitasi munkakhoz/csatlakozashoz,
akkor elétte ki kell kotni a tap- és
vezérl6 fesziiltséget. A fesziiltség alatt
kivitelezend6 beallitdsoknal szigetelt
szerszamokat kell hasznaini.

5. Szallitas és raktarozas

A hajtasok, ill. egységek magas minésegu termékek
€s igy Ovatos kezelést, szallitast és tarolast
igényelnek, hogy a hajtas és a kiegészité egység(ek)
se sérlljenek.

Ha k6t6z6 eszkozt (pl. kotél vagy

A hasonlé) hasznalnak a szallitashoz
a hajtason talalhaté emeléfiileknél
(-furatoknal), akkor ezeket csak a
szerelvényre valo felszereléshez
szabad hasznalni és semmi esetre
sem az egység (szerelvény + hajtas)
szallitasahoz.

B Ha a beszerelés elétt tarolni kell a hajtast vagy a
szerelvény/hajtas egységet, akkor meg kell 6vni
a karos hatasoktol, mint pl. por, szennyezddés és
nedvesség.

B A hajtast vagy a szerelvény/hajtés egységet ez
eredeti csomagolasban (palettan vagy hasonldn)
kell tarolni.

B a hajtast vagy a szerelvény/hajtas egységet
— még csomagolva sem — szabad tartésan kitenni
a teljes napfény hatasanak.

B A hajtast vagy a szerelvény/hajtds egységet nem
szabad mikédtetni.

Ha nem lathaté szallitasi sérulés a csomagolason,
akkor a hajtéast vagy a szerelvény/hajtas egységet
kdzvetlenil a szerelés el6tt kell kicsomagolni. Nem
csomagolt alkatrészeket védeni kell mindenfajta
szennyez4déstdl, nedvességtél és korrdzibtol.

6. Beépités és csatlakoz-
tatas a vezérlésre

A hajtasokat legtébbszdr beépitésre készen szallitjuk
ki a sziikséges elektromos egységekkel (magnessze-
lep, pozicid-jelado és vagy pozicidszabalyozo).

Mas esetben a beépités helyén kell a hajtasokat a
szerelvényekre és/vagy az elektromos egységeket a
hajtasokra szerelni, mielétt a szerelvényt a vezetékbe
installaljak. Ekézben figyelembe kell venni a 9.1 <Egy
hajtas felépitése....> fejezetben talalhatd utmutatét.

Magnesszelep beszerelésénél az alabbi 6.2 fejezetet
kell figyelembe venni.
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A beépités megkezdéséhez biztositani
A kell, hogy a vezérl6nyomas, vezérlofe-

sziiltség és frekvencia berendezés ada-

tok az 6sszes egységnél egyezzenek

a hajtas és/vagy egység tipustablajan

megjel6lt miiszaki adatokkal.

A vezérlékdzeg fogyasztas és az ajanlott
ellatovezeték keresztmetszet az 1. tdblazatban
talalhat6. Az ezen tablazat szerinti lehetd
legrévidebb zarasi sebesség egy iranyado érték a
sorozatban gyartott, raszerelt szerelvény nélkdli,
kettdsmiikddés( hajtdsokhoz a vezérlékdzeg
optimalis ellaté- és visszatérd viszonyai mellett.

A szerelvényben fellépd surlédas jelentésen
csokkenti ezt a hatarértéket.

Ha az alabbi pneumatikus vezérlérendszerben meg
van adva, akkor a 8 bar nyomasig érvényes hidrau-
likus rendszerek utmutatoi érvényesek 001 méretig.
002, 006 méretre 7 bar-ig (pl. viz) értelemszerten.

6.1 Egy pneumatikus hajtasu
szerelvény beépitése a
csbvezetékbe
Elektromos/pneumatikus 6sszekétteté-

A sek a szerelvények vezérlése céljabol
kiegészitd egységekre térténd csatla-
koztatasanal figyelembe kell venni az

elektromos kiegészité egységek utmu-
tatoit.

1. tablazat: Fontos hajtasadatok

A hajtast éltaldban a szerelvénnyel egytt szallitjuk ki
és ebben az esetben ez be van allitva a szerelvény
végallasaiban. Az egyltt szallitott pozicio-jeladd
altalaban szintén be van allitva a végallasokban,

az egyutt szallitott magnesszelep altalaban fel van
szerelve a hajtason.

Ha kilon szallitjuk a magnesszelep és/vagy
pozicidjeladod és/vagy pozicidszabalyozo elektromos
egységeket, akkor ezeket az egysége(ke)t elészor

a hajtasra kell felszerelni, miel6tt az egységet a
csovezetékbe beszerelik, 1asd a 6.2 fejezetet.

A magnesszelep és/vagy pozicio-jelado és/vagy
pozicidszabalyozé egységek felszerelési csatlakozéi
a VDI /VDE 3845 szabvany szerintiek.

A hajtas altalanos kivitelénél a vezérl6-
kozeg ,,A” csatlakozason valé beveze-
tése az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyu mikodtetést valt ki, a ,,B” csatla-
kozason pedig az 6ra mutaté jarasaval
megegyezot.

A rugovisszaallitasu hajtasokat az ,,A”
csatlakozason kell ellatni a vezérl6ko-
zeggel. Lasd az 1. abrat

Ha kilén szallitjak ki a hajtast — pl. potalkatrészkeént
—, akkor a 9.1, 9.3 és 9.4 fejezetek utmutatoit kell
figyelembe venni. Ebben az esetben azt ajanljuk,
hogy a szerelvény vezetékbe t6rténd elsé beépitése
elétt elészor szereljék fel a hajtast a szerelvényre és
az egyseéget ellendrizzék a 6.1.1 szerint.

Méretek 001 002 006 012 025 050 090
Térfogat/I6ket [L] 0,06 0,12 0,28 0,53 1,02 1,9 3,6
Siiritett lev. vez.**) (6 m -hossz.-ig)| 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 8 mm 8 mm
Min. zarasidé [s] ¥ kb.0,25 | kb.0,35 kb.0,4 kb.0,5 Kb. 0,7 kb.0,9 kb. 1,1
Méretek 130 180 205 380 630 960 H15
Térfogat/I6ket [L] 5,49 7,21 9,0 13,0 22,0 32,5 52,0
Siiritett lev. vez. (6 m -hossz.-ig) | 8 mm 8 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Min. zarasidé [s] * kb.1,3 kb.1,4 kb.1,6 kb.2 Kb.2,5 kb.2,8 kb. 3,5

*) Ezek az adatok hatarértékek, ill. iranyado értékek a kettésmikodés( hajtasokhoz 6 bar nyomasnal és egyedll a hajtasra érvényesek

(nincs szerelvényre szerelve). Rovidebb zarasidék megrendelésre.

**)

Lasd a 11. sz. oldalon szereplé tablazatban a tovabbi részleteket
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1. abra Revo hajtas R sorozat

A hajtassal felszerelt szerelvény beépitését a kovet-
kez6 lépések szerint kell végrehajtani:

6.1.1 Hajtaspozici6 ellenérzése a
beépités elott

Kulén rendelési utalas nélkll a hajtas a kiszallitasnal

helytakarékosan a csOvezetékkel parhuzamosan all.

Ha 90°-kal eltolva kell beépiteni:

B Hajtas atszerelése, a részletes utmutaté 9.2
“A hajtastengely atszerelése” fejezet leirasa
szerint.

6.1.2 Pozicidjelz6 ellendrzése a
beépités elott
B ha elektromos pozicié-jelado nélkiil szallit-
juk:

- horony merdleges a csévezeték tengelyre:
a szerelvény zart,

- horony parhuzamos a csévezeték tengelyre:
szerelvény nyitott.
Ha nem egyezik a szerelvény és kijelzd pozicidja,
lasd a 9.2 fejezetet.

B ha elektromos pozicio-jeladoval szallitjuk:
Hasonlitsa 6ssze az egység ,NYITOTT” és ,ZART”
optikai kijelzdjét a szerelvény pozicidjaval. Ha
nem egyezik a szerelvény és kijelz6 pozicidja:
Dugaszolja at a kijelzét a pozicio-jelado kiegészitd
egyseégen (elektromos/pneumatikus).

A téves pozicidjelzo veszélyt jelent a
késdbbi lizemnél. Téves pozicidjelzével
felszerelt szerelvényt/hajtast nem

szabad beépiteni és vissza kell
utasitani.

6.1.3 Beépités a csovezetékbe

A szerelvény/hajtas egység csévezetékbe torténd
beépitése a szerelvény Gizemeltetési utmutatdjaban
talalhato, az utmutato utasitasait elsédleges be kell
tartani.

Ezen fellll érvényes:

A hajtast alkalmas médon meg kell
A tamasztani, hogy a szerelvény haza ne

legyen tulterhelve. Ezeket akkor kell

megtamasztani, ha a méretei és/vagy

beépitési helyzetiik alapjan kritikus
hajlitasi igénybevételt okoznak.

Semmilyen méretii hajtast sem szabad

A kilsé teherrel terhelni, ez a szerelvény
sériilését vagy tonkrementét okozhatja.
A hajtasok nem ,létrak”.

6.2 A magnesszelep csatlakoztatasa

A hajtast magnesszelep vezérli. A hajtashoz valé
Osszekottetés standard csatlakozason keresztil a
hajtés oldalan torténik. A vezérlésre torténé csatla-
kozas

B teljesitse a 2. fejezet “Rendeltetésszer(
hasznalat” szerinti feltételeket,

B a magnesszelep dokumentacioja alapjan hajtsak
végre, amely a szallitasi csomagolasban talal-
hato,

Megjegyzés: Ezt killonésen akkor kell
figyelembe venni, ha a magnesszelepet
nem egyiitt szallitottak ki a hajtassal.

B a2 és5.abra sémaja szerint torténjen.

10



@D

Pneumatikus forditéhajtas, R-sorozat

LevegOcsatlakozasok rugos visszaallitassal
Leveglellatas az A nyilashoz: éra mutaté jarasaval
ellentétesen/nyitott

LevegOcsatlakozasok kettésmukddesu
Leveglellatas az A nyilashoz: éra mutaté jarasaval
ellentétesen/nyitott

.! ||l:—I I-ll‘ !|=| (K 2
i— R \\ |
: \
AR i

2. abra

Rugos visszadllitas: 6ra mutaté jarasaval megegye-

Levegéellatas a B nyilashoz: 6ra mutaté jarasaval
z6/zart

megegyezé/zart

Ajanlott csGvezeték méretek a suritett levegd vezetékekhez

Hajtasméret 1,20 m-ig 1,20 m felett, max.6 m
001 - 025 6 mm 6 mm
050 - 180 8 mm 8 mm
205 - H15 10 mm 15 mm

11
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6.3 A pozicié-jelad6 egység és/
vagy poziciészabalyozé (ha van)
csatlakoztatasa

llyen egység van felszerelve (szerelheté fel) az opti-
kai pozicidjelzé helyett az elirdnyzott csatlakozasi
helyre a hajtas feluletén. Ez a szerelvény pozicié-
jat jelzi a berendezés oldali vezérlésnek és jelzi a
NYITOTT” és ,ZART” végallasokat és/vagy koztes
allasokat (a fojtasra/szabalyozasra valé szerelvé-
nyeknél).

Az elektromos és pneumatikus csatlakozas a pozi-
cio-jeladé és/vagy pozicidszabalyozé dokumentacié-
ja szerint torténik.

6.4 Ellenérzési Iépések a beépités
befejezésénél

Szerelvény/hajtas egység beépitésének

befejezéséhez feltétlenll ajanljuk, hogy minden

szerelvényen hajtsak végre a kdvetkezé ellenbrzési

lépéseket:

Megfelel6-e a ,,helyi” vezérlbnyomas?
Kdzvetlenll a magnesszelep utan legalabb akkora
nyomasnak kell lenni, amelyre a hajtast méretezték.

Helyesen van csatlakoztatva a magnesszelep?
Ha fenndll a vezérldnyomas, viszont kiesik a vezérld
jel (ellendrzés: dugasz kihuzasa) akkor a kévetkezé
pozicidba kell llnia a szerelvénynek:

kett6smiikodeésii hajtas:
A szerelvény zar és nyit, lasd 2. fejezet, Rendelte-
tésszerl hasznalat, 1 Megjegyzés

Hajtas, rugoézarasu:
A szerelvénynek a ,ZART” biztonsagos pozicidba kell
allnia.

Haijtas, rugonyitasu:
A szerelvénynek a ,NYITOTT” biztonsagos poziciéba
kell &llnia.

Ha nem igy térténik, akkor ellenérizni kell a vezérlést
és/vagy magnesszelepet.

Miikodtetési funkcio és kijelzés ellendrzése:
Fennall6 vezérlényomasnal a szerelvények a LZART”
és ,NYITOTT” vezérlési parancsra a megfeleld
végpozicioba kell allnia. A hajtas optikai kijelzéjének
ezt helyesen kell mutatnia. Ha nem igy térténik, akkor
ellenérizni kell a hajtas vezérlését.

Helyesen van meghuzva a hajtas/szerelvény
Osszekotése?

A funkcio ellenérzésnél nem szabad fellépnie rela-
tiv mozgasnak a szerelvény, szerel6hid (ha van) és
pneumatikus hajtas kdzott.

Ha szlikséges, huzzak meg az 6sszekétd csavaro-
kat.

(ha van egység) ellenérizze az elektromos pozi-
cidjelzést:

Ossze kell hasonlitani az ,NYITOTT"és ZART” elekt-
romos jelet a szerelvény optikai kijelzéjével. A jelnek
és a kijelz6nek egyeznie kell.

Ha nem egyezik, akkor ellenérizni kell a vezérlést és/
vagy pozicié-jeladét.

Ha a szerelvény nem mukédtethet6 kifogastalanul
a fent leirt moédon a vezérlésre tortént szakszer(
csatlakoztatas ellenére, akkor ki kell cserélni a
hajtast és/vagy szerelvényt.

7. Uzembe helyezés

A fenti 6.4 fejezet szerinti sszes ellenérzési lépés
kifogas nélkili eredmeénye utan lehet a hajtast tizem-
be helyezni a berendezés vezérlésével.

A szerelvények utmutatéjaban van megadva, hogy
adott esetben szikségesek-e és milyen kiegészité
Iépések az lizembe helyezéshez.

A hajtas kialakitasa a tartos lizemhez a 6. fejezet 1.
tablazataban talalhaté.

Ugyeljen a révid zarasidejii izemnél:
A A szerelvény kopasa aranytalanul

megn6éhet. Fojtok ellaté vezetékbe, vagy

tavozé vezetékbe t6rténd épitésével a

vezérlé kbzeg szamara névelhetd nor-
mal nagysagura a I6ketidd.

Mindenesetre tugy kell behatarolni a

A I6ketfrekvenciat, hogy tartds lizemben a
hajtashazon mért homérséklet ne lépje
tul a 80°C-ot.
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8. Segitség lizemzavaroknal

Hiba javitasanal feltétlenll be kell tartani a 4. fejezetet: <Biztonsagi utasitasok>.

Megjegyzés: A szerelvény hibaja esetén: A szervény utmutatojanak utasitasait kell kdvetni.

Hiba fajta

Intézkedés

Megjegyzés

A hajtéds nem reagal a vezér-
I6jelre

Ellenérizze a hajtason a vezérldnyomast:
Legalabb a hajtas méretezés szerinti nyomasa
sziikséges. Ha a megfeleld vezérlényomas
ellenére nem reagal a hajtas: Ellendrizze,
nehezen mozog-e a szerelvény: Javitas, lasd
a szerelvény utmutatdjat. Ha a szerelvény is
hibamentes: Ellenérizze a vezérlést és/vagy
szerelje szét a hajtast, lasd a 9.4 fejezetet.

Méagnesszelep nem kapcsol

Ellenérizze, hogy nem égett-e le a mag-
nestekercs, ha igen cserélje ki. Ek6zben
ellendrizze, hogy helyesen van-e kiva-
lasztva a tekercs a vezérléfesziltséghez.
Ha rendben van a magnestekercs: Vegye
figyelembe a magnesszelep utmutatojat.

A szerelvény tul gyorsan
kapcsol

Szereljen be egy fojtét a vezérlbnyomas
ellato vagy elvezetd vezetékébe a magnesz-
szelepen.

A szerelvény nem tomit

Ha a ,ZART” végallas valtoztatasaval kell meg-
szlntetni a szivargast:

Allitsa a hajtason talalhaté beallitocsavart, lasd
a részletes utmutato 9.5 fejezetét.

A hajtason leveg6fogyasztas
észlelheté a NYITOTT vagy
ZART veégallasokban

Ellendrizze a magnesszelepet és annak régzi-
tését a hajtason.

Ha nincs szivargas a magnesszelepen:
Szerelje szét a hajtast, cserélje ki a tdmitéseket
a hajtason, lasd 9.4 fejezet.

1. Megjegyzés:

Az elektromos egysé-
geken végzett 6sszes
munkanal figyelembe kell
venni a 4.3 fejezetben
talalhato figyelmezteté-
seket.

2. Megjegyzés:

Ha szlUkség van egy egység
cseréjére vagy cserealkat-
részre, az alabbiak sziiksé-
gesek:

Rendelésnél mindig meg
kell adni az 6sszes adatot az
egyseg tipustablajarol.
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9.

Munkak a pneumatikus
hajtason

A Revo- pneumatikus hajtasokat altalaban a gyarté

olyan kivitelezésben szallitja ki, ahogyan megren-
delték (kettésmiikédésl vagy rugés),

a szerelvény méretéhez és kivitelezéséhez
illeszti,

ha megrendelték, a megrendelt tartozékokkal
szallitja ki,

beadllitva és a szerelvényre szerelve - altalaban a
csovezetékkel parhuzamos helyzetben szallitja
ki.

Ha kivételes esetekben utdlag kell atszerelni egy
hajtast, ezt a haszndld is elvégezheti. Ha ehhez szét
kellene szerelni a hajtést, akkor feltétlendl szakkép-
zett munkaerének és magas minéségu funkcids
alkatrészek szereléséhez alkalmas muhelyek kell
rendelkezésre allni.

9.1

Egy hajtas felépitése a
szerelvényre

Az alabbi utmutaté jobb megértéséhez
segitségként hasznalhatok az 1. fejezet-

ben, Alkalmazasi tartomany, a 2. meg-
jegyzés alatt megadott dokumentumok.

Revo-forditéhajtasok ISO 5211 szabvanyos csatla-
kozassal rendelkeznek a szerelvényhez és alakzard
furattal a kapcsolotengelyben (4), amely

2. tablazat: Csatlakozasi méretek

B vagy bels6é négyszdg az ISO 5211 szerint, a
hajtés végallasaiban 45° “csucsra”,

B vagy bels6é négyszdg az ISO 5211 szerint, parhu-
zamosan all a haz hossztengelyével.

B Egyes hajtdsméreteknél szikséges lehet
egy belsé négyszdgkészlet felszerelése. A
felszerelés/leszerelés a 9.7 fejezet szerint
torténik.

A megrendelésnél a kivalasztas legyen a szerelvény-
hez illeszked®é.

A szerelvényen legyen

B egy illd mikodteté orsovég és

B egy ill6 rogzitékarima az ISO 5211 szerint,
ezt ellenérizni kell a beépités el6tt.

A hajtas szerelvényre térténd felépitésénél tgyelni
kell arra, hogy

B a hajtas hossztengelye altalaban parhuzamos
helyzetl legyen a csévezeték tengelyére,

B ardgzitécsavarok megfeleldk legyenek a szab-
vanyos menetmélységhez a 2. tdblazat szerint
(lasd a lenti tablazatot). Nem szabad olyan
csavarokat hasznalni, amelyek tul révidek vagy
hosszuiak a menetmélységhez,

B a pneumatikus hajtas pozicidjelzdje illeszkedjen
a szerelvény éallasahoz. Ha atszerelés sziikség-
es, lasd a koévetkezd, 9.2 fejezetet.

B A csOvezeték-rendszert megfelel6 mértékben
kell féldelnie a telepitést végzé személynek.

Méret 001 002 006 012 025 050 090
Menetmélység [mm] 8 8 6,5/7,5/8 | 9 9 12 12/16
Négyszég s = 9 9/11 11/14 14 14 17 17/22
Méret 130 180 205 380 630 960 H15
Menetmélység [mm] 16/18 18 20/25 20/25 25/32 25/32 25/32
Négyszég s [mm] = 22127 27 27/36 27/36 36/46 46/55 55/75
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Ha a szerelvény szallitéja mar
felszerelte a hajtast, akkor 6 felelés a

pozicidjelzé helyes bedllitasaért.
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6.abra A hajtas felépitése a szerelvényre

9.2 A hajtastengely atszerelése a
pozicidjelzé cseréjéhez

Ha nem egyezik a poziciojelzd, vagy a megrendeld

90°-al valtoztatni szeretné a hajtadsnak a szerelvény-

hez viszonyitott helyzetét, akkor el kell forditani 90°-kal

a kapcsolotengelyt a poziciojelzével:

Ovatosan kell eljarni a hajtas olyan
szerelvényrél valo leszerelésénél, amely
csOvezetékbe van beépitve: A hajtast

csak akkor szabad leszerelni, ha a veze-
ték nyomasmentes.

B Oldja az 6sszes vezérléshez mend 6sszekottetést,
a rogzitékarima 6sszek6td csavarjait és szerelje le
a hajtast a szerelvényrdl, 1asd 6. dbra az el6z6 9.1
fejezetben.

B Sczerelje szét a hajtast a 9.4 Hajtas szétszerelése
fejezet szerint,

B Szerelje 6ssze a hajtotengelyt 90°-kal elforditva,
szerelje dssze ismét a hajtast (a 6. tipusu hajtasnal
nem).

Ovatosan kell eljarni a rugés visszaal-
litdsu hajtasoknal: A szétszerelést és
O6sszeszerelést biztonsagi szakember

feliigyelete mellet, vagy a gyartonak kell
végrehajtania.

B A hajtas szerelvényre térténd szerelése el6tt
ellendrizze, hogy most helyes-e a poziciéjelzd,
lasd 6. és 9.1 fejezet, Egy hajtas felépitése a
szerelvényre.

9.3 A rugéerdé megvaltoztatasa
Sériilésveszély: A rugdévisszaallitasu

A hajtasok feszitett csavarrugékat tar-
talmaznak. A kévetkezo Iépéseket a
legnagyobb évatossaggal és egy bizton-
sagi szakember feliigyelete mellett kell
elvégezni a szakszeriitlen munka miatti
sérilésveszély megel6zése érdekében.

Mivel a rugds visszaallitas kialakitast a

A gyarté Crane Process Flow Technologies
cég végezte, a kialakitas valtoztatasait is
egyeztetni kell a gyartéval.

Ha a rugos visszaallitdsu hajtasok gyartol szallitott
felszerelését valtoztatni kell, ehhez le kell szerelni
mindkét fedelet (2).
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7. felépités (méret 001 - 006)
5. felépités (méret 012 - H15)

(2 960-as ésaH15
méret( 6 csavarral van

1. Megjegyzés: Miel6tt megkezdené a
leszerelést, olvassa el a végéig az alabbi
utmutatot!

A hajtast csak a veszélyzénan kiviil
nyissa ki.

A 002 és 006 méretii rugos hajtasok:
Miel6tt a fedél csavarjait meglazitja, he-
lyezze a hajtast egy présgépre.

Ha mar lazak a csavarok, a rugék még
mindig 6ssze vannak nyomva!

Jarjon el mindig 6vatosan a
rugovisszaallitasu hajtasoknal a
végfedelek leszerelése kézben.
Utvecsavarozé hasznalata nem
megengedett.

Az atalakitast a kovetkezd Iépésekben kell elvégezni:

a) A hajtast feltétlentl nyomasmentesiteni kell a szét-
szerelés el6tt, hogy a hajtas a biztonsagos pozici-
Oba alljon. Feltétlenul szilkséges, hogy ekdzben a
szerelvényt is nyomasentesitsék,

RS

jeldlje be a hajtas pozicidjat és szerelje le a hajtast
a szerelvényrél, szerelje le az 6sszes tartozékot
(magnesszelep, pozicio-jeladod és/vagy pozicid-
szabalyozo).

(¢
-~

Lazitsa meg a csavarokat az 1-4 sorrendben
mindig 1 cm-t. Ez fontos a csavarok egyenletes
terhelése érdekében a fesztelenité folyamat alatt.

d) Ismételje meg a c folyamatot addig, amig a
csavarok teljesen meg vannak lazitva.

(a 960-as és a H15 méretu 6 csavarral van szerelve)

7.abra A hajtas felépitése a szerelvényre

8. abra Végfedél leszerelése
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B ezt kdvetden lazitsa meg a fedelet (2),

A csavarok (18) lazitasa el6tt biztosita-
ni kell, hogy a hajtas teljesen nyomas-
mentes legyen.

B ekdzben kis fokozatokban atlésan és parban
lazitsa meg a csavarokat (18), hogy a rugok
lassan lazuljanak, majd valtoztassa ugy a
rugofelszerelést, ahogy a 9. abran lathato és ezt
kbvetéen huzza meg a fedelet (2) forditott sor-
rendben.

© Rugd bal emelkedésii

@ Rugé jobb emelkedésii

9.abra A rugok elrendezése rugoés visszaalli-
tasu hajtasnal

B ekdzben helyezze és kissé nyomja a fedelet (2)
kdzépen a rugécsomagra, amig a csavarok (18)
fognak a menetben.

A haz anyaganak szilardsaga igényli,
hogy az 6sszes csavar (18) eredeti
hosszu legyen, semmi esetre se hasz-
naljon rovidebb csavarokat! (vegye

figyelembe a nyomatékokat a 24. olda-
lon)

B ezt kdvetden forditsa meg a hajtast és ugyanigy
modositsa a rugdkat az ellenkezé oldalon.

B Ezutan szerelje fel ismét az elektromos
egyseégeket (magnesszelep, pozicié-jelado és/
vagy pozicidészabalyozo).

B Ezt kdvetben szerelje fel ismét a hajtast a
szerelvényre, a 9.1 <Egy hajtés felépitése...>
fejezet leirasa szerint.

B Veégll ellendrizze a hajtast a vezérléssel, hogy
a szerelvény mikodtetése helyes-e és hogy a
poziciojelzd egyezik-e.

9.4 Hajtas szétszerelése

Ha meghibasodast észlelnek a hajtason, le kell szerel-
ni a hajtast, szét kell szerelni és a sérilt alkatrészt ki

kell cserélni. Kizarolag a gyarté CRANE Process Flow
Technologies eredeti potalkatrészeit szabad hasznaini.

Megjegyzés: Miel6tt megkezdené a
leszerelést, olvassa el a végéig az alabbi
utmutatot!

szaadllitasu hajtasoknal: Ezek a hajtasok
feszitett csavarrugoékat tartalmaznak.
Sériilésveszély elkeriilése érdekében a
szétszerelésnél feltétleniil figyelembe
kell venni a 9.3 fejezetet is.

Figyelmesen kell eljarni a rugés visz-

Zarja a szerelvényt a kettésmUiikddésu hajtassal,

nyomasmentesitse a kettésmikodésu és
rugézarasu hajtast,

B halehet, szerelje le a hajtast a szerelvényrél.
Ehhez sziikséges, hogy a szerelvényt is nyomas-
mentesitse (ha ez nem lehetséges, akkor tisztazza
az eljarast a helyi illetések biztonsagi megbizot-
tal!),

B ezt kdvetden jegyezze fel a pozicidjelzé pozicidjat
a hajtason,

és szerelje le a hajtast a szerelvényrdl,

B ezt kdvetden lazitsa meg egyenletesen és atlésan
a csavarokat (18) a fedeleken (2) és vegye le a
fedelet (2),

B majd forditsa a tengelyfejen (5) a kétlapot, és tolja
ki a hajtashazbdl a két dugattyut (3) addig, amig
kikertilnek a fogasbal,

B majd 6vatosan vegye ki mindkét dugattyut (3).

Mindkét dugattyut (3) oldalhelyesen és a fogasléccel
a kapcsolotengelytdl (4) jobbra és balra ugy kell ismét
visszaszerelni, ahogy azokat kiszerelték, maskulén-
ben megvaltozik a hajtas forditasi iranya! Lasd még 4.
abra (rugdzarasu) és 5. abra (rugonyitasu).

Ezért jegyezze fel mindkét fogasléc pozicidjat a du-
gattyun a hazbdl valé kihuzas el6tt.

B ezt kdvetden oldja belllrél a biztositogydrit (17)
egy specialis fogdval és tolja felfelé, majd tolja ki
lefelé a poz. (4) és poz. (7) -el egy(tt,
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B ez utan ellendrizze, melyik alkatrészek sértiltek A mikodtetdt forditott sorrendben kell visszaszerelni
és cserére szorulnak. Az O-gydrlket és a és a szelepre roégziteni.
csuszoszalagokat minden esetben ki kell cserél-
ni. Ezeket a Crane Flow cserealkatrész-készlet-
ként szallitja.

(a 960-as és a H15 méretl 6 csavarral van szerelve)

10. abra Dugattyu kitoldsa 12. dbra El6készités az 6sszeszereléshez

13. abra Dugattyu behelyezése

11. abra Bels6 alkatrészek kiszerelése ill.
osszeszerelése

18
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Mindkét dugattyut (3) oldalhelyesen és
A a fogasléccel a kapcsolotengelytdl (4)
jobbra és balra ugy kell ismét vissza-
szerelni, ahogy azokat kiszerelték, mas-
kildnben megvaltozik a hajtas forditasi
iranya! Lasd még 14. abra (rugozarasu)
és 15. abra (rugodnyitasu). Mindenesetre
mindkét dugattyut (3) mindkét oldalon
azonos iranyban mozgaton kell beve-

zetni!

Ezért figyelembe kell venni mindkét du-
A gattyunak a leszerelés el6tt feljegyzett

pozicidjat.

Megjegyzés: Segitségként vegye figye-
lembe a 15 —-18 abrakat a kiilénb6z6
hajtasi médokhoz és —-méretekhez:

9.5 Végallas beallitasa 6. felépités
(méret 012 - 180)

A végallas korlatozas beallitasa

A hajtassal felszerelt szerelvények gyari szallitasanal
a loketkorlatozasok pl. elzaroszelepek altalaban ugy
vannak bedllitva, hogy a szerelvény témitett a “ZART”
pozicioban és 90° Idketd.

Pl. golyoscsapoknal igény merilhet fel a “NYITOTT”
allas pontos beallitasi lehetéségére.

A kovetkezékben irjuk le, hogy ez a végbeallitas
hogyan allithat6 be a 012 mérettdl.

El6szor az 6sszes beallitasi munkat a
A siiritett levegé ellatas csatlakoztatasa

nélkiil kell végrehajtani. Ha megtortént

a beallitas, akkor kell a prébamenetet

végrehajtani.

Csak a visszaallito rugds hajtasok-

nal kell a beallité csavarokat siiritett

leveg6vel tehermentesiteni a

beallitashoz.

Hajtasméret 012 - 180

Az “A” beallité csavar a “NYITOTT” poziciéhoz a ha-
jtas jobb oldalan talalhaté (lasd a szomszédos abrat).
A “ZART” pozicié beallité csavarja a bal oldalon
talalhaté. Osszesen 98° beallitasi tartomany &ll ren-
delkezésre.

A “normal NYITOTT” beallitasa

a “ketté6smiikodési” és

“rugovisszaallitasu” funkciohoz:

B Huzza le a védOkupakot és lazitsa meg a roég-
zitéanyat.

B Csavarja az 6éra mutat6 jarasaval megegyezé
iranyban az “A” beallito csavart a bels6 hatszdg
segitségével. Ennek jelentése “I6ket csdkkentése
a nyitas irdnyaban (94° -tél -4°-ig)”. A bedllito
csavar ora mutato jarasaval ellentétes forgata-
sa azt jelenti, hogy “I6ket ndvelése a zaras
iranyaban”.

B A beallitas utan hiuzza meg ismét a régzitéanyat
és helyezze fel a védbkupakot.

A “normal ZART” beallitasa a
“kettosmiikodési” funkciohoz:

B Huzza le a védb6kupakot és lazitsa meg a rdg-
zitéanyat.

B Csavarja az 6ra mutato jarasaval megegyezé
irdnyban az “B” beallité csavart a belsé hatszdg
segitségével. Ennek jelentése “I6ket névelése
a zaras iranyaban (-4° -t6l 94°-ig)”. A beallitd
csavar 6ra mutaté jarasaval egyez6 forgatasa azt
jelenti, hogy “nyitasirany csdkkentése”.

90° B A
+4° 0°-ig
{

90°-ig

0°

-4°

forgatonyomaték /Nm
Hajtas A B

012 12 12
025 12 12
050 15 16
090 15 15
130 20 20
180 20 20
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A bedllitas utan huzza meg ismét a régzitdanyat
és helyezze fel a véddkupakot.

A “normal ZART” bedllitasa a
“rugovisszaallitasu” funkciohoz:

9.6

Itt elvben ugyanaz érvényes, mint a
“kettdsmuikddésu” esetén. Viszont nem szabad a
“B” beallitd csavart a feszitett visszaallitoé rugé el-
lenében az 6ra mutato jarasaval ellenkezd irany-
ban éllitani a tulterhelés és karosodas elkerilése
érdekében. Ennek a csavarnak az 6ra mutato
jarasaval ellenkezd iranyu allitasa jelentésen
kdnnyebbé tehetd azzal, hogy dvatosan suritett
levegdt adagolunk a hajtas “A” levegdcsatla-
kozésan. Csak annyi slritett leveg6t kell been-
gedni, hogy a beallité csavar er6szak nélkul
beallithaté legyen az imbuszkulcs segitségével.

Vazlatos felépités

Méretek 001 - H15, kett6smiikédésii/rugé zarasu

Csdvezeték hossziranyaba Standard

il

Zart pozicié

MVW

Csébvezetékre meréleges tengely 90°-kal elforgatva

Zart pozicié

@

Hajtasméret 001 - 006

A végallas csak a “normal Nyitott” poziciora allithatéd
be. A hajtas mindkét oldalan talalhatd az 'A' szerinti
beallité csavar.

Forditsa az 'A’ beallitdcsavarokat a belsd hatszdg
segitségével az 6ra mutato jarasaval megegyezé
iranyba, ennek jelentése “loket csbkkentése a
nyitas iranyaban”.

A beallitd csavar 6ra mutaté jarasaval ellentétes
forgatasa azt jelenti, hogy “loket ndvelése a zaras
irdnyaban”.

=

L

Nyitott pozicio

Nyitott pozicid

it

s

14. abra Kettésmiik6désii hajtas zarorugoval vazlata (méretek 001 - H15)
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@D

Méretek 002 - H15, rugé nyitasu

b

Nyitott pozicid

Nyitott pozicig

Csdvezeték hossziranyaba dugattyu 180°-kal elforgatva

A csévezetékre merdleges dugattyu 180°-kal elforgatva / tengely 90°-kal elforgatva

Zart pozicio

Zart pozicié %

.

16. abra A “NYITOTT” poziciéban a dugat-
tyunak kézel egy szintbe kell lennie a hazzal

B Az O-gydrik (14) behelyezésénél el6nyds a
fedélben levd kamraba helyezésiik el6tt szilikon
vagy poliglikol alapu zsirral kenni. Semmi esetre
se hasznaljanak asvanyolaj vagy vazelin bazisu
zsirt. Az O-gy(riiket nem szabad “megcsavarni” a
kamraba helyezésik elétt.

17. abra Fedél felhelyezése az O-gydirii
tomitéssel

A haz anyaganak szilardsaga igény-
A li, hogy az 6sszes csavar (18) ere-

deti hosszu legyen, ne hasznaljanak

révidebb, vagy hosszabb csavarokat!
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9.7 A tengelybetétek szerelése a 001,
002 és 006 méretii hajtasokhoz

A 001 - 006 méretl Revo forditéhajtasok kulénféle
tengelybetétekkel modifikalhatok kilénb6zé alkalma-
zasokhoz. Ez kuléndsen nagy rugalmassagot jelent. A
le-/ felszerelés az alabbi kivitelezés szerint torténik:

A) A kivalasztott betét felszerelése

A betét felszerelése el6tt a hajtast a 18 abra szerint
kell pozicionalni. Nem megengedett a 19. dbra szerin-
ti pozicionalas. A tovabbi szerelés a hajtas sériilését
okoznd!

A kivalasztott betét felszerelésénél arra kell tGigyelni,
hogy ezt ne déntve helyezze a tengely 8-szdgére
(Iasd 20. abra). A rahelyezés el6tt ellenérizze, hogy a
négyszdg pozicionalasa 0° vagy 45°-nal legyen. Most
hajtsa a betétet a tengelybe egy kis Utéssel mianyag
kalapaccsal (lasd 21. abra). A sikeres szerelés utan a
négyszog betét nem allhat ki.

g e o B

aO Oy

18. abra

20. abra

21. abra

B) A felszerelt betét leszerelése

A mindenkori tlrésektdl fliggden a betét elég szoro-
san Ulhet a tengelyen. A leszerelésnél fontos, hogy
a betét ne szoruljon meg ferdeiranyu szerelés miatt.
Keérjik, ugyeljen az egyenletes lehluzasra! Ajanl-
juk, hogy hasznaljon megfelel6 lehuzészerszamot
(22. abra).

22. abra
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10. Karbantartas

A Revo pneumatikus hajtasok altaldban nem igényel-
nek karbantartast.

Mi ajanljuk, hogy az O-gyUriket és csuszdszalagokat
500 000 kapcsolasi ciklus utan cseréljék ki.

Megfeleld, ha rendszeres idékdzonként ellendrzik,
nem lIép-e ki vezérl6kdzeg. A 8. “Segitség lizemza-
varok esetén” fejezetet vészhelyzetben kell figyelem-
be venni.

A 6. fejezetben <Beépités ... a csévezetékbe> az
1. tablazatban lathatd, milyen élettartam varhat6 a
névleges kialakitasi feltételek mellett.

Veszélyhelyzet a miikodtetével vég-
zendd munka el6tt. A miikédtetét az es-
etleges ATEX teriiletr6l a munkateriile-

tre kell vinni. Nem végezheté munka a
miikédtetén az ATEX teriileten beliil.

A robbanasveszélyes teriileteken min-
dig porlerakodasoktél mentesen kell
tartani a miikédtetSket.

Az alabbiak érvényesek altalaban: A
miikodtet6t lehetSleg mechanikus uton
kell tisztitani vegyszerek helyett.

11. Poétalkatrészek

A hajtasokhoz pétalkatrész-készletek szallithaték a
gyarté raktararol és a tipustabla 6sszes adataval kell
megrendelni.

Az elasztomerekbdl késziilt 6sszes alk-
atrész szerves anyag, melyeket hiivos,

szaraz és so6tét helyen kell tarolni. Ezen
alkatrészeket az 6regedésiik miatt nem

szabad 2-3 évnél hosszabb ideig tarol-
ni.

A szerelvény poétalkatrészei az utmutatéban vannak
megadva, mely a teljes szdllitashoz van csomagolva.

12. Tovabbi informaciok

a CRANE Process Flow Technologies legkdzelebbi
kirendeltségénel érhetdk el, vagy a székhazunk-
ban lehet érdeklSdni.

13.  Mini hajtasok

7.felépités (méret 001 - 006)
Altalanos tudnivalok

A REVO Mini hajtasok néhany pontban kilénbdznek
a nagyobb hajtasoktdl. A kilénbségeket az
alabbiakban irjuk le. Az 6sszes tébbi pont, a leiras
szerint, a Mini hajtasokra is érvényes

A Revo Mini hajtéasok ISO 5211 szabvanynak megfe-
lel6é csatlakozassal rendelkeznek.

A kapcsoldtengely 8-szdggel rendelkezik egy
raszerelhetd persely szamara, amely

B vagy belsd négyszdgként az ISO 5211 szerint, a
hajtas végallasaiban 45°-ban all

vagy négyszogként a végallasban 0°-ban all

B vagy az ugyfél rendelésére kétlapu vagy mas
alaku

A hajtastengely atszerelése a
pozicidjelz6 cseréjéhez

Az eljarasi mad leirasa a 9.2 pont alatt talalhatd,
viszont Ggyelni kell arra, hogy a kapcsoldtengely ax-
ialisan ne tolddjon el a hazban. Ez lehetséges, mivel
a tengelyt nem tartja Seeger-gyuru, hanem a dugat-
tyuk formazardn vannak 6sszekétve a tengellyel és
a dugattyu kivétele utan a tengely szabadon lebeg a
hazban.

A rugoerd megvaltoztatasa

A rugdvisszaallitasu 002 és 006 méret Mini hajtasok
max. 4 db kézpontosan elhelyezett rugéval van
felszerelve.

A rugok eléfeszitettek és nem le-
het feszteleniteni a fedélcsavarok
segitségével.

A hajtéds megnyitasahoz tartani kell a fedeleket.
Ezt elvégezhetd csavaros szoritdval, a satuban vagy
hosszabb csavarokkal.

Itt is figyelembe kell venni a 9.4 pont alatti kiegészité
utasitéasokat.
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7. Felépités
Koncentrikus rugék (méret 001 - 006)

A rugok kédolasa (10. hely a kédolasban), a 012 -
H15 méretekkel ellentétben nem a rugok szamanak
felel meg. A kddolas az alabbi lista szerint torténik:

10. Hely Rugé kiviil | Rugé beliil
5 i) 3 Belsé rugé
4 0 2
6 1 1
8 2 0
10 2 1 Kiilsé rugod
12 2 2
14. Csavarnyomatékok
Meghuzasi nyomatékok
Hajtas Fedél Alkalmazott Beallitott Meghuzasi Kontraanya | Meghuzasi
csavarok csavarok fokozat nyomaték végallas nyomaték
001 M4 x10mm -/- -/- 2-2,5Nm M5 2Nm
002 M4 x20 mm -/- -/- 2-2,5Nm M 5 2Nm
006 M 5 x20 mm -/- -/- 2,5-3Nm M6 4 Nm
012 M 6 x 40 mm 1 2 9 Nm M12x 1 12 Nm
025 M6 x40 mm 1 2 9Nm M16x1,5 12 Nm
050 M 8 x 50 mm 1 4 18 Nm M18x1,5 15 Nm
090 M 10x 70 mm 2 9 30 Nm M20x1,5 15 Nm
130/180 | M 10x 80 mm 2 9 30 Nm M24 x2 20 Nm
205/380 M 12 x 40 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
205 M 12 x 80 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
380 M12x 110 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
630-H15 | M 16 x50 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
630/960 | M 16x110 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
H15 M 16 x 140 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
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Pneumatikus forditéhajtas, R-sorozat

16.

Hulladékartalmatlanitas
a varhato élettartam
végén

Az elhaszndlddott fémkomponenseket,
példaul az aluminiumot, sziirke
ontottvasat, nemesacélt és acélt
Ujrahasznositds céljaboél vissza lehet
kaldeni.

A mianyag és gumi alkatrészek nem
hasznalhaték fel Gjra, és hulladékként
kell artalmatlanitani éket az allami/helyi
eléirasok szerint.
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