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1. Kayttokohde

Pikaopas koskee malleja

Revo pneumaattinen toimilaite, kaksitoiminen, sarja
R

Revo pneumaattinen toimilaite, jousipalautteinen,
sarja R

XOMOX pneumaattiset semipydrivat toimilaitteet,
XRP-sarja, 1-toiminen ja 2-toiminen

Ohje 1:

Kun toimilaite asennetaan armatuuriin, armatuurin
ohjeet on otettava huomioon.

Ohje 2:

Jotta ohjeet pysyisivat selkeina, jo suunnittelu-
vaiheessa tarvitaan yleensa tietoja. Ne luetellaan
painotuotteissa, jotka ovat luettavissa der Crane
ChemPharman sivustossa www.cranecpe.com tai
tilattavissa valmistajalta.

Ohje 3:

Koska pneumaattisen toimilaitteen ohjaamiseen
voidaan kayttaa muutakin kuin paineilmaa, se on
jaljiempana tekstissa lyhyesti “toimilaite.

2. Maaraysten mukainen
kaytto

Nama Revo-toimilaitteet on tarkoitettu

B liitettdvaksi tilaajan toimittajaan ohjaukseen, kun
ne on asennettu armatuuriin, magneettiventtiili on
asennettu paikalleen ja kytketty.

B Toimilaitteen kayttdvoimana kaytetédan paineil-
maa, inertteja kaasuja, vetta tai hydraulioljya, jon-
ka suurin paine on 8 bar, kokojen 001, 002, 006
enintdan 7 bar. Valmistajaan on otettava yhteytta
etukateen, jos jousikuormitteisten toimilaitteiden
jousikammioon sy6tetaan painetta litdnnasta
Port B.
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B Pneumaattiseen toimilaitteeseen sydtetdén nor-
maalisti jatkuva tyyppikilven mukainen paine, jota
ei yliteta.

B 90° kdantyvia toimilaitteita (esim. luukut ja pal-
loventtiilit) ohjataan edelld mainitun ohjauksen
késkylla (120° tai 180° kaantyvia toimilaitteita on
saatavan erikoistilauksesta).

B Armatuuriin oikein asennetun toimilaitteen osoitin
nayttaa armatuurin asennon.

B Toimilaitteeseen asennettu valinnainen asen-
nonilmaisin 1&hettda armatuurin asentosignaalin
ohjausjéarjestelmaan.

Kaksitoimiset toimilaitteet

jaavat kayttéenergian havitessa asentoon, jossa ne
ovat. Kun ohjauspaine tulee venttiiliin, mutta mag-
neettiventtiilin virta katkaistaan tai katkeaa, magneet-
tiventtiilin ohjaus vaikuttaa siihen, mihin asentoon
toimilaite liikkuu.

Ellei tilaaja ole ilmoittanut muuta, toimilaitteen on
suljettava.

Jousipalautteiset, sulkujouselliset toimilaitteet:
kun ohjauspaine havida/katkaistaan, toimilaitteet
likkuvat turva-asentoon KIINNI.

Jousipalautteiset, avausjouselliset toimilaitteet:
kun ohjauspaine havidd/katkaistaan, toimilaitteet
likkuvat turva-asentoon AUKI.

Magneettiventtiili tyyppi ja ohjaus on valittava niin,
etta jousipalautteinen toimilaite toimii oikein.

H&atakayttd ohjauspaineen havitessa:

Toimilaitteita
voidaan kaytta4 vain (valinnaisella) lisévaihteella.

Toimilaitetta ei tarkoitettu muihin kuin edella lueteltui-
hin kayttotarkoituksiin. Erityisesti on kielletty:

B Hatakaytto kasin, kun jarjestelméssa on ohjaus-
paine.

B Jousipalautteisten toimilaitteiden hatakayttd
kiintoavaimella tai vastaavilla apuvélineilla.

B RiittAmattémasti suojattujen (EN 60529) séhké-
laitteiden asentaminen ja kayttdminen, erityisesti
rajahdysvaarallisessa ymparistossa kaytettavissa
toimilaitteissa (magneettiventtiilit, asennonilmai-
simet ja/tai asennonséatimet). N&ilta séhkdolait-
teilta vaaditaan EN 50014, EN50018, EN50019
tai EN 50020 mukainen Ex-suojaus.

B Muiden kuin néissé ohjeissa mainittujen ohjause-
nergioiden kayttaminen.

B liman valmistajan lupaa kaytt6 ei ole sallittu kor-
keammille kuin 8 barin ohjauspaineille, koko 001,
002, 006 korkeintaan 7 bar.

B Toimilaitteen kayttdminen kemiallisesti aggressii-
visessa ymparistdssa ilman valmistajan lupaa.

B Toimilaitteen kayttdminen ilman valmistajan lu-
paa ymparistéssa, jonka on yli 80 °C tai alle -20
°C.

B Revo-toimilaitteet soveltuvat turvallisuutta edel-
lyttaviin kohteisiin (SIL, katso vaatimustenmukai-
suustodistus). Jos asennetaan lisélaitteita (kuten
armatuureja, magneettiventtiileja, asennonsaa-
timia ...), koko yksikkd on tarkastet-tava sita
koskevat SIL:n mukaisesti.

H DIN EN ISO 3744 mukainen danenpainemittaus,
1 m etéisyydelld, 4dnenpainetaso keskimaarin:
adénenvaimennin: 68 dB(A)
ei &dnenvaimenninta: 107 dB(A)

B Valmistaja kieltdytyy takuusta tai vastuusta, jos
laitetta kaytetddn maéaraysten vastaisesti.

B Kaikki huolto- ja korjaustydt on tehtava rajahdy-
sherkén alueen ja ympéristén ulkopuolella.
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3. Valmistajan ilmoitukset

3.1 Asentaminen epatéaydellisiin
koneisiin konedirektiivin
2006/42/EY , liitell, nro1 B

mukaisesti

lImoitamme, etté sarjavalmisteiset pneumaattiset
toimilaitteet

Nimike: Revo-Pneumatik-Schwenkantrieb, Serie R,
rakenteeltaan sama kuin Xomox—Pneumatik-
Schwenkantrieb Serie XRP

Sarja: RD kaksitoiminen ja RS jousellinen,

rakenteellisesti sama kuin Xomox XRP

Valmistaja: Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71,
D-40549 Dusseldorf

1. tAyttavat seuraavat edelld mainitun direktiiviin liitteen |
mukaiset perustavat vaatimukset:

- Yleiset perusteet nro 1
-nro1.1,1.3,1.5,1.7,2.1,3.4,3.6,4.1ja4.2

2. Kaytettdessa on noudatettava kayttd- ja asennusohjeita.

3. Laitteet kuuluvat EY-painelaitedirektiivin 2014/68/EU
mukaisten painelaitteiden luokkaan, luvun 1, artiklan 1,
kappaleen 2, tiivistelmén (j), aiheen (ii) mukaan.

Tama epéataydellinen kone saadaan ottaa kayttéon vasta,
kun on todettu, ettd kone, johon tdméa epataydellinen
kone asennetaan, tayt-tda konedirektiivin 2006/42/EY
vaatimukset.

Erityiset asiakirjat laadittiin direktiivin litteen VI, osan B
mukaisesti.

Sovelletut tekniset erittelyt:
EY-direktiivit: 2006/42/EY

Harmonisoidut standardit: EN ISO 12100, EN ISO 5211,
VDI /VDE 3844 / 3845

Ralf Rennwanz on valtuutettu kokoamaan tekniset asiakirjat.

Osoite: Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71
D-40549 Disseldorf

Paikka, paivays: Disseldorf, 31. joulukuuta 2016

Valmistajan allekirjoitus: &y
7 L.

Allekirjoittajan tiedot: H.-D. Ptak, toimitusjohtaj

Tama asiakirja on alkuperainen.

3.2 Yhteensopivuusvakuutus direktiivin
2014/34/EU (ATEX) mukaan

26. helmikuuta 2014 péivatyn EY-direktiivin 2014/34/
EU ja sen toteuttamiseen tarkoitettujen maarayksien
mukaisesti valmistaja selvittaa:

Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71
D-40459 Disseldorf

etté kaytto- ja turvallisuusohjeissa kuvattu,
rajahdyssuojattu tuote:

Tyyppi: REVO-Pneumatik Schwenkantrieb
Sarjat 5,6,7ja8
XOMOX XRP

Toimilaitekoot:

001-006, 012-180 (ja mahdollisesti Overtravel ja
paatyasennon saato), 205, 380, 630, 960, H 15
kaksitoiminen jousipalautteinen, huoltoyksikk®o,
aanenvaimennin, sillat, kytkin, pikatyhjennysventtiili,
putkitus ja letku

ovat 2014/34/EY -direktiivin ensimmaisen (3 a) artiklan
mukaisia ja etta perustavat turva- ja terveysmaaraykset,
jotka ovat 2014/34/EY -direktiivin liitteen Il seka
harmonisoitujen direktiivien mukaisia, tayttavat:

DIN EN ISO 80079 - 36:2016 -12

C E @ I12GD Ex h 1IBT6...T4 GbDb

Dusseldorf, 23. elokuuta 2019

zaue 4

H.-D. Ptak, toimitusjohtaja
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3.3 Painelaitedirektiivia 2014/68/EU
(PED) koskeva huomautus

Nama kaytét on mitoitettu painelaitedirektiivin, luvun
1, kohdan 1, kapplaleen (j), kohdan (ii) mukaisesti
séatdblaitteksi ja siten ne eivat ole EY-painelaitedirek-
tiivin 2014/68/EU mukaisia painelaitteita.

3.4 Séahkoévarusteiden valmistajan
ilmoitukset

ovat — jos niitd on — mukana toimitetun varusteen
pakkauksessa.

3.5 DIN 337 / EN 5211 mukainen vaantomomenttisuositus

kaksitoiminen yksitoiminen
Toimi- | Laippa Suurin vaan- Suurin pai- Vaantémo- suurin* Jousimoment- Huomautus

laite t6-momenttin | ne nou- mentti enim- maara ti, kun suurin

DIN dat-tessa maispaineella | jousia maéara jousia

DIN on kaytdssa

001 FO3 32 Nm 7 bar 7,7 Nm -/ - -/ - Enint. 4 jousta
002 FO3 32 Nm 7 bar 19 Nm 12 (4) 11,7 Nm
006 FO3 32 Nm 5 bar 31 Nm 12 (4) 27,2 Nm
006 FO4 63 Nm 7 bar 43 Nm 12 (4) 27,2 Nm
006 FO5 125 Nm 7 bar 43 Nm 12 (4) 27,2 Nm
012 FO5 125 Nm 8 bar 99 Nm 14 57,1 Nm
025 FO05 125 Nm 5 bar 120 Nm 14 112 Nm
050 FO7 250 Nm 5,5 bar 244 Nm 14 207 Nm
090 FO7 250 Nm 3 bar 253 Nm 8 224 Nm
090 F10 500 Nm 6 bar 506 Nm 14 392 Nm
130 F10 500 Nm 4 bar 513 Nm 12 506 Nm
130 F12 1000 Nm 7,5 bar 962 Nm 14 590 Nm
180 F12 1000 Nm 6 bar 1012 Nm 14 776 Nm
205 F14 2000 Nm 8 bar 2022 Nm 14 1180 Nm
380 F14 2000 Nm 5 bar 1847 Nm 14 1769 Nm
380 F16 4000 Nm 8 bar 3035 Nm 14 1769 Nm
630 F16 4000 Nm 6 bar 3792 Nm 14 2949 Nm
960 F16 4000 Nm 4 bar 3839 Nm 18 3792 Nm
960 F25 8000 Nm 8 bar 7677 Nm 18 3792 Nm
H15 F25 8000 Nm 5,5 bar 8079 Nm 14 6852 Nm
H15 F30 16000 Nm 8 bar 11752 Nm 14 6852 Nm

* olettaen, ettd jousimomentti vastaa suunnilleen iimamomenttia

6
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4. Turvallisuusohjeet

4.1 Tarkeaa tietoa kayttajalle

Té&ssa kuvat toimilaitteet suunniteltiin ja valmistettiin
edelld mainittujen normien ja direktiivien mukaisesti.
Ne ovat tekniikan nykyisen kehitysasteen mukaiset ja
tayttavéat ndiden standardien vaatimukset.

Kaytannon turvallisuuden saavuttaminen edellyttéa
kuitenkin kaikkia vaadittavia toimenpiteita. Putkiston
suunnittelijan ja omistajan, johon toimilaite arma-
tuureineen asennetaan, on suunniteltava vastaavat
toimenpiteet ja valvottava, etta ne toteutetaan.

Omistajan on erityisesti varmistettava, etta

B laitteistoa kaytetddn vain maaraysten mukaisesti
kappaleessa 2 <Maaraysten mukainen kaytté>
kuvatulla tavalla.

B ettd ohjausaine sopii yhteen toimilaitteen materi-
aalin (eloksoitu alumiini) kanssa.

B toimilaitetta kdytettdva vain moitteettomassa
kunnossa ja ohjauspainetta tuottavan ja jakavan
jarjestelman turvalaitteiden sekd sahkdisen oh-
jauksen toimivuus tarkastetaan.

B toimilaitteen sahkdisesti ja mekaanisesti liikkuvi-
en ja sen lisdvarusteiden suojaukset ovat alkupe-
raisessa kunnos-sa, ja kytkentékotelot suljetaan
sahkdliitantdjen asennuksen jalkeen asianmukai-
sesti.

B vain riittavasti koulutettu ja valtuutettu henkil®-
kunta suunnittelee ja liittda toimilaitteen, kayttaa
ohjausta ja saa sdéanndllisté tyéturvallisuuskoulu-
tusta — myds séhkolaitteita koskevaa.

B henkildkunnalla on tydtehtavien edellyttamat
varusteet.

B 1-toimisissa toimilaitteissa "B”-portti on suojatta-
va asianmukaisesti, jotta taataan sisdéntulevan
véliaineen laatu.

B henkildkunta tuntee ndma kayttéohjeet ja arma-
tuurin ohjeet ja noudattaa niihin sisaltyvié ohjeita.

B Jousipalautteisia toimilaitteita saa korjata ja
muuttaa vain turvallisuusvastaavan valvonnassa.

Jos néiden kayttbohjeiden ohjeita ja maarayksia ei
noudateta, CRANE Process Flow Technologies ei
vastaa edellda mainituista tuotteista.

4.2 Perusturvallisuusmaaraykset

Toimilaitteita koskevat samat turvallisuusmaaraykset
kuin ohjauspainetta tuottavaa ja jakavaa jarjestelmaa
seka séhkoista ohjausta. Maarayksia on noudatetta-
va myds tydskenneltdessa toimilaitteen parissa.

Paineilma-/hydraulitoimisia toimilaitteita koskevat
liséksi:

B Toimilaitteiden enimmaisohjauspaine on enint. 8
bar (koot 001, 002, 006 enint. 7 bar). Ohjaukseen
voidaan kayttaa paineilmaa, neutraalia kaasua,
vettd tai huoneen lampdoista hydrauliéljya. Mag-
neettiventtiilit on suojattava su-odattamalla
ohjausaine 40 mm suodattimella (katso ISO
8573-1, luokka 5). Paineilman on oltava kuivaa, ja
se voi erikoistapauksissa sisaltadd hieman 6ljya.

B Valmistajaan on otettava yhteytta etukateen, jos
jousikuormitteisten toimilaitteiden jousikammioon
sy6tetaan pai-netta liitannasta Port B.

B Toimilaitteita saa kayttaa hatatapauksissa vain
erillisella hatakayttolaitteella (esim. irtikytkettéava
kierukkavaihde). Ohjausjarjestelméassa ei saa
silloin olla painetta.

B Vain koko laitoksen ohjauksesta vastaavat am-
mattimiehet saavat tydskennelld sahkdliitantéjen
parissa.

B Jos valmistaja ei toimita toimilaitteita yhdessa ar-
matuurin kanssa, vaan tilaaja asennuttaa ne, on
luvun 9.1 <Toi-milaitteen asentaminen...> ohjeita
noudatettava ehdottomasti.
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Erityiset vaarat

Toimilaite on normaalikdytdssa suojat-
tava suojauksilla. Jos ne on irrotettava
saatamista tai liittamista varten, oh-
jauspaineen liitannét on ensin suljetta-
va.

Sahkolaitteiden liitdntdjen suojakan-
sien on oltava paikallaan. Jos niité

on irrotettava saata-mista/liittamista
varten, sy6tt6- ja ohjausjanniteyhteydet
on ensin avattava. Jannitteisiad kohteita
sdddet-tdesséa on kaytettava eristettyja
ty6kaluja.

5. Kuljetus ja varastointi

Toimilaite tai asennelma on laadukas tuote, jota
kasiteltava, kuljetettava ja varastoivat varoen, jotta
toimilaite tai lisdosa(t) eivat vaurioituisi.

Jos kuljettamiseen kaytetdan koysia
A tai vastaavia, jotka kiinnitetdan toimi-

laitteen korvakkeisiin (aukkoi-hin), niita

saa kayttaa vain asennettaessa toimi-

laite armatuuriin, mutta ei yksikén (ar-
matuuri + toimilaite) kuljettamiseen.

B Jos toimilaite tai armatuuri/toimilaite on varastoi-
tava ennen asennusta, ne on suojattava pélylta,
lialta ja kosteu-delta.

B Toimilaite tai armatuuri/toimilaite on sailytettava
alkuperaispakkauksessa (lavan tai vastaavan
paalla).

B Armatuuri/toimilaite ei saa — myoskaan pakattuna
— altistua jatkuvalle taydelle auringon valolle.

B Toimilaitetta tai armatuuri/toimilaitetta ei saa kayt-
taa.

Wenn die Verpackung keinerlei Transportschaden
aufweist, sollen Antriebe oder die Einheit Armatur/
Antrieb erst unmittelbar vor der Montage ausge-
packt werden. Unverpackte Teile sind vor jeglicher
Verschmutzung, Feuchtigkeit und Korrosion zu
schutzen.

6. Asentaminen ja
liittaminen ohjaukseen

Toimilaitteet toimitetaan paaasiassa valmiina asen-
nettavaksi tarvittavine sahkdlaitteineen (magneet-
tiventtiili, asennonil-maisin ja/tai asennonsaadin).
Muussa tapauksessa toimilaite ja/tai sdhkolaitteet on
asennettava armatuuriin ennen kuin sen asennetaan
johtoon. Luvun 9.1 <Armatuurin asentaminen...> on
noudatettava.
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Magneettiventtiilia asennettaessa on luku 6.2 otetta-
va huomioon.

Asennuksen aluksi on varmistettava,
etta jarjestelmén ohjauspaine, ohjaus-
jannite ja taajuus ovat samat kuin toimi-

laitteen ja/tai yksikén tyyppikilpeen
merkityt.

Katso ohjausaineen kulutus ja suositeltu sy6ttdjoh-
don koko taulukosta 1. Taulukon mukainen lyhyin
mahdollinen sulkeu-tumisaika on sarjavalmisteisten
kaksitoimisten toimilaitteiden ohjeaika, kun armatuu-
ria ei ole kiinnitetty ja ohjausaineen syétto ja poisto
ovat optimaaliset. Armatuurin kitka pidentaé taté
raja-arvoa merkittavasti.

Kun jaljempéana kasitellddn pneumaattisia ohjausjar-
jestelmia, ohjeet koskevat myds hydraulisia jarjestel-
mia (esim. vesi) 8 baariin asti, koot 001, 002, 006 7
baariin asti.

6.1 Armatuurin ja pneumaattisen

toimilaitteen asentaminen putkeen
A Kun sédhko-/paineilmaliitédntoja kytke-
taan armatuuria ohjaaviin lisalaitteisiin,

sahkoélaitteita koskevia erityisia oh-jeita
on noudatettava.

Taulukko 1: Kayton tarkeat tiedot

Toimilaite toimitetaan yleensa yhdessa armatuurin
kanssa ja on silloin sdadetty armatuurin &ariasentoi-
hin. Mukana toimi-tettu asennonilmaisin on samoin
saadetty dériasentoihin, ja mukana toimitettu mag-
neettiventtiili on yleensa asennettu toimilaitteeseen.

Jos magneettiventtiili ja/tai asennonilmaisin ja/tai
asennonsadadin toimitetaan erikseen, ne on asennet-
tava toimilaitteeseen ennen kuin yksikkd asennetaan
putkeen (katso luku 6.2).

Magneettiventtiilin ja asennonilmaisimen ja asennon-
saatimet liitdnnat ovat VDI / VDE 3845 mukaiset.

Normaalimalli kdéntyy vastapaivaan,

A kun kéayttéainetta syotetaan liitédntaan
A, ja vastapéivaan, kun kayttéainetta
syotetdan liitédntaén B.

Jousipalautteisiin toimilaitteisiin kayt-
téainetta syétetaan vain liitantaan A.
Katso kuva 1.

Jos toimilaite toimitetaan erikseen esim. varaosana,
lukujen 9.1, 9.3 ja 9.4 ohjeita on noudatettava.

Koko 001 002 006 012 025 050 090
Maaré/isku [L] 0,06 0,12 0,28 0,53 1,02 1,9 3,6
Paineilmajohto ** (pituus enint. 6 m) 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 8 mm 8 mm
Vah. sulkeutu-misaika [s] * ca.0,25 ca.0,35 ca.0,4 ca.0,5 Ca.0,7 ca.0,9 ca.1,1
Koko 130 180 205 380 630 960 H15
Maaré/isku [L] 5,49 7,21 9,0 13,0 22,0 32,5 52,0
Paineilmajohto (pituus enint. 6 m) 8 mm 8 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Vah. sulkeutu-misaika [s] * ca.1,3 ca.1,4 ca.1,6 ca.2 Ca.2,5 ca.2,8 ca.3,5

*) Nama tiedot ovat kaksitoimisten toimilaitteiden raja-arvoja tai ohjearvoja, kun ohjauspaine on 6 bar, ja ne koskevat vain toimilaitetta

(armatuuria ei asennettu). Lyhyempia sulkeutumisaikoja pyynndsta.

**) Katso lisatietoa sivulla 11 olevasta taulukosta.
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Kuva 1 Revo-toimilaite sarja R

Talloin suositellaan, ettd armatuuri asennetaan
toimilaitteeseen ja yksikko testataan 6.1.1 mukaisesti
ennen asentamista johtoon.

Armatuurin ja toimilaitteen asennusvaiheet:

6.1.1 Toimilaitteen asennon tarkastus
ennen asennusta

Ellei muuta ilmoiteta tilattaessa, toimilaite on toimitet-
taessa putken suuntainen, mika saastaa tilaan.

Jos se on asennettava 90° kaannettyna:

B Muuta toimilaite tédydellisten ohjeiden luvun 9.2
Akselin muuttaminen mukaisesti.

6.1.2 Toimilaitteen asennonilmaisimen
tarkastus ennen asennusta

B Jos sahkoista asennonilmaisinta ei ole toimtet-
tu:

- Ura poikittain putken akseliin ndhden:
armatuuri on kiinni,

- Ura putken akselin suuntainen:
armatuuri on auki. Jos armatuurin ja ilmaisimen
asento eivat ole samat, katso luku 9.2.

B Jos sahkoéinen asennonilmaisin on toimtettu:
Vertaa yksikon ilmaisinta AUKI ja KIINNI arma-
tuurin asentoon. Jos armatuurin asento ja ilmai-
sin eivéat vastaa toi-siaan: Vaihda lisdosan ilmaisi-
men (séhkd/paineilma) asento.

Jos asento nakyy vaarin, toiminta vaa-

A rantuu myéhemmin. Armatuureja/toimi-
laitteita, joiden asento nékyy vaarin, ei
saa asentaa ja ne on palautettava.

6.1.3 Asentaminen putkistoon

Armatuurin/toimilaitteen asentaminen putkeen kéa-
sitelladn armatuurin ohjeissa, joita on noudatettava
ensisijaisesti.

Liséksi on noudatettava seuraavia kohtia:
Toimilaitteet on tuettava sopivasti, jotta
armatuurin pesa ei kuormittuisi liikaa.
Ne on tuettava, jos niiden koko tai
asennusasento saavat aikaan armatuu-

riin kohdistuvan kriittisen vaantavan
voiman.

Toimilaitteisiin ei saa kohdistaa ulkoisia
kuormia, koska muuten armatuuri voi
vaurioitua tai tuhoutua. Toimilaitteet
eivat tikkaita.

6.2 Magneettiventtiilin liittaminen

Magneettiventtiili ohjaa toimilaitetta. Magneettiventtiili
litetdan yleensa standardiliittimeen, joka on toimilait-
teen sivussa. Liittdminen ohjaukseen:

B Luvun 2 M&araysten mukainen kaytté ehtojen on
taytyttava.

B Liitettdessa on noudatettava magneettiventtiilin
dokumentaatio, joka siséaltyy toimitukseen.

Ohje: Tama on otettava erityisesti huo-
mioon, jos magneettiventtiilia ei toimi-
teta yhdessa toimilaitteen kanssa.

B Kaavioita kuva 2 - 5 on noudatettava.

10
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limaliitannat kaksitoiminen limaliitannat, palautus jousivomalla
liman sy6tté aukkoon A: vastapaivaan/auki liIman sy6tté aukkoon A: vastapaivaan/auki

Paineilmajohtojen kokosuositukset

Toimilaitteen koko 1,20 m asti yli 1,20 m, enint.6 m
001 - 025 6 mm 6 mm
050-180 8 mm 8 mm
205-H15 10 mm 15 mm

11
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6.3 Asennonilmaisin ja/tai
asennonsaatimen liittaminen
(jos asennettu)

Tallainen yksikkd voidaan asentaa optisen osoitti-
men tilalle toimilaitteen paalle. Se valittdd armatuurin
tilan AUKI ja KIINNI ja/tai valiasennot (s&ato-/kuris-
tusarmatuurit) laitoksen ohjausjarjestelmaan.

Yksikdén sahkoé- ja paineilmaliitdnnat asennetaan
asennonilmaisimen ja/tai asennonsaatimen doku-
mentaation mukaisesti.

6.4 Tarkastukset asennuksen
lopuksi

Kun armatuuri/toimilaite on asennettu, suositellaan,
ettd jokainen armatuuri tarkastetaan seuraavasti:

Onko ohjauspaine riittdva?

Magneettiventtiiliin tulevan ohjauspaineen on oltava
vahintd&n sama, jonka mukaan toimilaite suunnitel-
tiin.

Onko magneettiventtiili litetty oikein?

Kun venttiiliin tulee ohjauspaine, mutta ohjaussignaa-
li haviaa (testaaminen: irrota pistoke), toimilaitteen on
mentava seu-raavaan asentoon:

Kaksitoiminen toimilaite:
armatuuri sulkeutuu tai avautuu; katso luku 2 Maa-
raysten mukainen kayttd, huomautus 1

Jousivoimalla sulkeutuva toimilaite:
armatuuri on liikuttava turvalliseen asentoon KIINNI.

Jousivoimalla avautuva toimilaite:
armatuuri on liikuttava turvalliseen asentoon AUKI.

Muussa tapauksessa ohjaus ja magneettiventtiili on
tarkastettava.

Toiminnan ja asennonilmaisen tarkastaminen:

Kun venttiiliin tulee ohjauspaine, ohjauskaskyjen
KIINNI ja AUKI on ajettava armatuuri vastaavaan
aariasentoon. Toimi-laitteen osoittimen on naytettava
asento oikein. Muussa tapauksessa toimilaitteen
ohjaus on tarkastettava.

Toimilaitteen ja armatuurin liitos kiristetty oikein?
Kun toimintaa tarkastetaan, armatuuri, asennussilta
(jos kaytdssa) ja paineilmatoimilaite eivat liikkua
toistensa suhteen.

Kirista liittimet tarvittaessa.

Tarkasta sahkdéinen asennonilmoitus (jos yksikkd
asennettu):

Vertaa séhkéisia signaaleja AUKI ja kiinni armatuu-
rin osoittimen asentoihin. Signaalin ja osoittimen on
vastattava toisiaan.

Muussa tapauksessa ohjaus ja asennonilmaisin on
tarkastettava.

Jos armatuuri ei toimi moitteettomasti, vaikka se on
liitetty oikein ohjaukseen, toimilaite ja/tai armatuuri on
vaihdettava.

7. Kayttoonotto

Toimilaite voidaan ottaa kayttéon vasta, kun luvun
6.4 tarkastustulokset ovat moitteettomat. Mahdolli-
sesti tarvittavat kayt-téonoton lisdvaiheet selostetaan
armatuurien ohjeissa.

Katso toimilaitteen mitoitus jatkuvaan kéaytté6n luvun
6 taulukosta 1.

Kun sulkeutumisajat ovat erittdin lyhyet:
Armatuuri voi kulua suhteettoman pal-
jon. Liikkeen nopeus voi-daan suuren-

taa normaaliksi asentamalla kuristuk-
sen ohjausaineen tulo- tai paluujohtoon.

Liiketaajuutta on joka tapauksessa ra-
joitettava niin, etté jatkuvassa kaytossa
mitattu toimilaitteen kotelon lampé-tila
on enintian 80 °C.

12
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8. Hairidapu

Hairidita poistettaessa on noudatettava luvun 4 <Turvallisuusohjeet> ohjeita.

Ohje: Jos armatuurissa on héirié: Noudata armatuurin ohjeita.

Hairid Toimenpide Huomautus
Toimilaite ei reagoi Tarkasta toimilaitteen ohjauspaine:
ohjaussignaalin Paineen on oltava vahintaan toimilaitteen

mitoituspaine.

Jos ohjauspaine on riittdva, mutta toimilaite ei | Ohje 1:

reagoi silti:

Tarkasta, tarketeleeko armatuuri:

Katso korjausohjeet armatuurin ohjeista.
Jos armatuurissakaan ei ole vikaa:
Tarkasta ohjaus ja/tai pura toimilaite, katso
luku 9.4.

Magneettiventtiili ei toimi

Tarkasta, onko k&ami palanut. Jos on, vaihda
se. Tarkasta samalla, etta ohjausjannitetta
vastaava kaami on valittu.

Jos k&ami on kunnossa:

Katso magneettiventtiilit ohjeet.

Armatuuri toimii liian nopeasti

Asenna kuristus magneettiventtiilin
ohjauspaineen tulo- tai paluujohtoon.

Jos vuoto on korjattava muuttamalla asentoa
KIINNI:

Saada toimilaitteen saatéventtiilia; katso
taydellisen ohjeiden luku 9.5.

Armatuuri vuotaa

Jos vuoto on korjattava muuttamalla asentoa
KIINNI:

Saada toimilaitteen saatdventtiilia; katso
taydellisen ohjeiden luku 9.5.

Toimilaite kuluttaa ilmaa
asennoissa AUKI ja KIINNI

Tarkasta magneettiventtiili ja sen kiinnitys
toimilaitteeseen.

Jos magneettiventtiili ei vuoda:

Pura toimilaite ja vaihda sen tiivisteet; katso
luku 9.4.

Ota huomioon luvun 4.3
varoitus kasiteltaessa
sahkolaitteita!

Ohje 2:

Jos yksikké on vaihdettava
tai siihen tarvitaan varaosia:
limoita tilattaessa yksikon
tyyppikilven tiedot.

13
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9. Pneumaattisen
toimilaitteen parissa
tyoskentely

B Joihinkin kayttdlaitteisiin on tarvittaessa nelikul-
mio. Katso ohjeet luvusta 9.7.

Vaihtoehto on valittava tilattessa armatuurin mukaan.

Valmistaja toimittaa Revo-toimilaitteet yleensa

B tilauksen mukaisesti (kaksitoiminen tai jouselli-
nen)

armatuurin kokoon ja rakenteeseen sovitettuna
B mahdollisesti tilattuine varusteineen

sé&adettynd ja armatuuriin asennettuna - yleensa
putken suuntaisena.

Mikali toimilaitetta on poikkeuksellisesti muutettava
jalkikateen, tilaajakin voi tehda sen. Jos toimilaite on

Armatuurissa on
B oltava sopiva karan paa ja

B [SO 5211 mukainen sopivakiinnityslaippa, jotka
on tarkastettava ennen kokoamista.

Kun toimilaite asennetaan armatuuriin, on otettava
huomioon, etta

B toimilaitteen pituusakseli on yleensa putken
akselin suuntainen,

B kiinnitysruuvit sopivat normitettuun kierteen
syvyyteen (taulukko 2 jéliempana. Liian lyhyité tai

purettava, tarvi-taan korjaamo ja koulutetut asentajat pitkia ruuveja ei saa kayttaa.

laadukkaiden osien kasittelya varten.

9.1 Toimilaitteen asentaminen
armatuuriin

W Toimilaitteen asennonosoittimen on sovittava
armatuurin asentoon. Jos muutos on tarpeen,
katso luku 9.2.

B Asentajan on maadoitettava putkisto asianmukai-

Luvun 1 ohjeessa 2 lueteltuja paino- _
tuotteita voidaan kayttaa ohjeiden sesti.
selkeyttidmiseen.
Revo-toimilaitteissa on normin ISO 5211 mukai-
nen liitAntd armatuurin ja tarkka reika akselissa (4),
joka
B on joko ISO 5211 mukaisesti sisdnelikulmio, 45°
karjelldan toimilaitteen dariasennoissa,
B tai ISO 5211 mukainen nelikulmio kotelon pi-
tuusakselin suuntaisena.
Taulukkko 2: Liitantéjen mitat
Koko 001 002 006 012 025 050 090
Kierteen syvyys [mm] 8 8 6,5/7,5/8 9 9 12 12/16
Nelikulmio s = 9 9/11 11/14 14 14 17 17/22
Koko 130 180 205 380 630 960 H15
Kierteen syvyys [mm] 16/18 18 20/25 20/25 25/32 25/32 25/32
Nelikulmio s [mm] = 22/27 27 27/36 27/36 36/46 46/55 55/75

14



Revo Pneumaattinen kaantdkoneisto. R-sarja

&N

Jos armatuurin toimittaja on asenta-
nut toimilaitteen, hdnen on saadettava

asennonosoitin oikein.

~
N
\
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\
\
|
\
\
i
|
!

|
Virtauksen

suuntainen
(vakio)

Kuva 6 Toimilaitteen asentaminen armatuuriin

9.2 Akselin muuttaminen
asennonosoittimen vaihtoa varten

Jos asennonosoitin nayttada vaaran asennon tai toimi-
laitetta on kayttdpaikalla muutettava 90° toimilaitteen
suhteen, akseli asennonosoittimineen on kdannettava
90°:

Toimi varoen, kun toimilaite irrotetaan

A armatuurista, joka on putkessa: Toimi-
laitteen saa irrottaa vain, kun johto on
paineeton.

B Avaa kaikki ohjauksen liitAnnét, avaa kiinnityslai-
pan ruuvit ja irrota toimilaite armatuurista; katso
luvun 9.1 kuva 6.

B Pura toimilaite luvun 9.4 Toimilaitteen purkaminen
ohjeiden mukaisesti.

B Kaanna akselia 90°, asenna se takaisin paikalleen
ja kokoa toimilaite (ei tyyppi 6).

Jousipalautteiset toimilaitteet: Jousi-
palautteisia toimilaitteita saa purkaa ja
koota vain turvallisuus-vastaavan val-

vonnassa tai toimilaite on toimitettava
tata varten valmistajalle.

B Tarkasta ennen asentamista armatuuriin, etta
asennonosoitin toimii oikein. Katso kuva 6 ja luku
9.1 Toimilaitteen asentaminen armatuuriin.

9.3 Jousivoiman muuttaminen

Loukkaantumisen vaara: Jousipalaut-

A teisissa toimilaitteissa on jannittyneita
jousia. Seuraavat tyévaiheet on tehtéva
varoen ja turvallisuusvastaavan valvon-
nassa, jotta virheellisesté tyéskentelystéa
ei seuraisi loukkaantumista.

Crane Process Flow Technologies mitoit-
taa jousipalautuksen, joten muutoksista
on otettava yhteytta valmistajaan.

Jos tehtaalla asennettujen jousien maaraa on muutet-
tava, kannet (2) on avattava.

15
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Tyyppi 7 (koot 001 - 006)
Tyyppi 5 (koot 012 - H156)

Kuva 7 Toimilaitteen asentaminen armatuuriin

Ohje 1: Lue seuraavat ohjeet loppuun
asti ennen kuin aloitat toimilaitteen
purkamisen!

Avaa toimilaite vain vaarallisen alueen
ulkopuolella.
Q Jousitoimilaitteet koko 002 ja 006:

Aseta toimilaite puristimeen ennen kan-
nen ruuvien avaamista.

Jouset ovat vielad kasassa, vaikka ruuvit
ovat I6ystyneet!

Ole erityisen varovainen, kun purat jou-
sipalautteisten toimilaitteiden paatyja.

Iskevia ruuvinvaantimia ei saa kayttaa.
Muutoksen vaiheet ovat:

a) Poista paine toimilaitteesta ennen purkamista,
jolloin toimilaite lilkkuu turva-asentoon. Paine on
poistettava myds ar-matuurista.

)

Merkitse toimilaitteen asento ja irrota armatuu-
rista. Irrota kaikki varusteet (magneettiventtiili,
asennonilmaisin, asen-nonsaadin).

¢}
-~

Avaa ruuveja jarjestyksessa 1-4 1 cm kerrallaan.
Nain on meneteltava, jotta ruuvit kuormittuisivat
tasaisesti, kun jou-sen jannitysta poistetaan.

d) Toista vaihetta ¢, kunnes ruuvit ovat taysin irti.

(Koissa 960 ja H15 on kuusi ruuvia)

Kuva 8 Pédadyn irrottaminen
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B Irrota sitten ensimmainen kansi (2).

Ennen ruuvien (18) avaamista on varmis-
tettava, etta toimilaite on taysin painee-
ton.

B Avaa ruuveja (18) ristiin ja pareittain tasaisesti
vahan kerrallaan, kunnes jouset |6ystyvat. Muuta
jousien méaaraa (katso kuva 9) ja kirista sitten
kansi (2) painvastaisessa jarjestyksessa.

© Vasemmalle kiertyva jousi

@ Oikealle kiertyva jousi

Kuva 9 Jousipalautteisen toimilaitteen
jousien sijoittelu

B Aseta kansi (2) keskelle jousipakettia ja paina
kevyesti, kunnes ruuvit (18) tarttuvat kierteisiin.

Pesan materiaalin lujuus edellyttaa,
etta kaikki alkuperaisen mittaiset ruuvit
(18) kaytetdan uudelleen. Ala kayta

lyhyempia ruuveja! (Katso kiristysmo-
mentit sivulta 24.)

B Kaann4 toimilaite toisin pain ja muuta vastakkai-
sen puolen samalla tavoin.

B Asenna sédhkolaitteet (magneettiventtiilin, asen-
nonilmaisin, asennonsaadin) takaisin paikalleen.

B Asenna toimilaite takaisin armatuuriin luvun 9.1
<Toimilaitteen...> ohjeiden mukaan.

B Tarkasta lopuksi, etta toimilaite kayttaa venttiilia
oikein ja ettd asennonosoitin nayttda asennon
oikein.

9.4 Toimilaitteen purkaminen

Jos toimilaitteessa on vika, irrota se, pura ja vaihda
vaurioitunut osa. Kéyté vain valmistajan CRANE
Process Flow Tech-nologies alkuperaisia varaosia.

Ohje: Lue seuraavat ohjeet loppuun asti
A ennen kuin aloitat toimilaitteen purkami-
sen!
Jousipalautteiset toimilaitteet: Jousi-
A palautteisissa toimilaitteissa on jannit-
tyneité jousia. Purettaessa on luku 9.3

otettava myés ehdottomasti huomioon
tapaturmien estamiseksi.

Sulje armatuurit, joissa on kaksitoiminen toimilaite.

Poista kaksitoimisten ja jousipalautteisten toimilait-
teiden paine.

B Irrota toimilaite armatuurista, jos mahdollista. Pois-
ta paine armatuurista (jos se ei ole mahdollisesta,
selvita toimin-taohjeet paikallisen turvallisuusvas-
taavan kanssa!).

B Merkitse asennonosoittimen asento muistiin.

B Merkitse toimilaitteen asento muistiin ja irrota
toimilaite armatuurista.

B Avaa kansien (2) ruuvit (18) ristiin ja tasaisesti, ja
poista kansi (2).

B Kaanna akselin paan (5) otepintaa ja tyénna mén-
tia (3) niin paljon ulos toimilaitteen rungosta, etta
ne eivat tartu kiinni.

B Poista kumpikin ménta (3) varovasti.

Mannat (3) on asennettava kumpikin oikealle puolelle
ja hammastanko akselin (4) oikealle tai puolelle samal-
la tavoin kuin irrotettaessa, koska muuten toimilaitteen
pyorimissuunta muuttuu! Katso myds kuva 4 (jousi
sulkee) ja kuva 5 (jousi avaa).
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Merkitse siksi mantien ja hammastankojen véliset joka tapauk-sessa. Crane Flow toimittaa niita

asennot ennen méntien vetamista ulos rungosta. varaosasarjana.

B Avaa sitten lukkorengas (17) erikoispihdilla Toimilaite on koottava uudelleen ja asennettava
sisépuolelta, tydbnna yléspain ja tydnna pos. (4) venttiiliin painvastaisessa jarjestyksessa.

yhdessa pos. (7) kanssa ulos alaspain.

B Tarkasta, mitkd osat ovat vaurioituneet ja on vaih-
dettava. O-renkaat ja liukunauhat on vaihdettava

(Koissa 960 ja H15 on kuusi ruuvia)

Kuva 10 Mantien ty6ntaminen ulos Kuva 12 Kokoamisen valmistelu

Kuva 13 Méantien asentaminen

Kuva 11 Sisdosien irrottaminen tai
asentaminen
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Méannét (3) on asennettava kumpikin

A oikealle puolelle ja hammastanko
akselin (4) oikealle tai puolelle samalla
tavoin kuin irrotettaessa, koska muuten
toimilaitteen pyérimissuunta muuttuu!
Katso myds ku-va 14 (jousi sulkee) ja
kuva 15 (jousi avaa). Kumpikin méanta
(3) on joka tapauksessa asennettava
samanai-kaisesti!

Ota siksi huomioon irrotettaessa muis-
A tiin merkityt méntien paikat.
Ohje: Apuna voidaan kéyttda kuvia

15 - 18, jotka esittévét eri tyyppisia ja
kokoisia toimilaitteita:

9.5 Aériasentojen saitaminen
tyyppi 6 (koot 012 - 180)

Aariasennon rajoittimen saataminen

Kun armatuurit toimitetaan, esim. sulkulappien liik-
keenrajoittimet on yleenséa saédetty niin, ettéd arma-
tuuri on tiivis asen-nossa kiinni ja sen likke on 90°.

Esim. kuulaventtiileja varten voidaan tarvita mahdolli-
suus saataa asento AUKI tarkasta.

Té&ssé selostetaan koon 012 ja sitd suurempien toimi-
laitteiden aariasennon saataminen.

Toimilaitteet sdadetaan aluksi niin, ettéa
niihin ei sybteta paineilmaa. Koekaytt6
paineilmalla tehdééan vasta saatdmisen
jalkeen.

Vain palautusjousia siséltavien toimi-
laitteiden saatéruuvit on kevennettava
paineilmalla saatamista var-ten.

Toimilaitteen koko 012 - 180

Asennon AUKI saatéruuvi A on toimilaitteen oikeal-
la puolella (katso viereinen kuva). Asennon KIINNI
saatéruuvi on vasemmalla puolella. Saatdalue on
yhteensé 98°.

Normaalisti AUKI saataminen -
kaksitoiminen ja jousivoimalla
palautuva:

B Irrota suojus ja 16ysaa lukkomutteri.

B K&anna kuusiokolos&atbéruuvia A myotapaivaan.
Tama pienentad avausliiketta (94° ... -4°). Saa-
téruuvin kdanta-minen vastapaivaan suurentaa
avausliiketta.

B Kirista lukkomutteri sdatamisen jalkeen ja aseta
suojus paikalleen.

Normaalisti KIINNI sdataminen -
kaksitoiminen:
B Irrota suojus ja 16ysaa lukkomutteri.

B K&anna kuusiokolos&atbéruuvia B myotapaivaan.
Tama suurentaa sulkuliiketta (-4° ... 94°). Saa-
téruuvin kdantdmi-nen vastapaivaén pienentaé
sulkuliiketta.

B Kirista lukkomutteri sdatamisen jalkeen ja aseta
suojus paikalleen.

90° B A
+4° 0° asti
{

90° asti

0°

-4°

Kiristysmomentti /Nm
Toimilaite A B

012 12 12
025 12 12
050 15 16
090 15 15
130 20 20
180 20 20
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Normaalisti KIINNI sidataminen -
jousivoimalla palautuva:

B Periaate on sama kuin kaksitoimista sdadettaes-
sd.Ylikuormittumisen ja vaurioiden valttdmiseksi
saatéruuvia B ei kuitenkaan saa sdataa vasta-
paivaan jannittyneita jousia vastaan. Paineilman
harkittu syéttdminen ilman tuloon A helpottaa
merkittavésti ruuvien sdatdmista vastapéivaéan.
Sy6ta vain niin paljon paineilmaa, etta ruuvin
kadantami-seen kuusioavaimella ei tarvita suurta
voimaa.

9.6 Kaaviomainen rakenne

Koot 001 - 006

Vain asentoa normaalisti AUKI voidaan saataa. Toimi-
laitteen kummallakin puolella on A-tyypin séatdruuvi.

B Saatéruuvien A kdantaminen kuusiokoloavaimel-
la my6tapaivaan pienentad avausliiketta.

B Saatdéruuvin kdantdminen vastapaivaan suuren-
taa avausliiketta.

Koot 001 - H15  kaksitoiminen/jousivoimalla sulkeutuva

Putken suuntainen vakio

Bglci|gn

Asento kiinni

Poikittain putkeen ndhdenakseli kdannetty 90°

@

Asento Kiinni

=

L

Asento auki

Asento auki

by

Kuva 14 Toimilaitteen kaavio - kaksitoiminen ja jousivoimalla sulkeutuva (koot 001 - H15)
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Koot 002 - H15, jousi avaa

Poikittain putkeen ndhdenmanta kaannetty 180°

MVW

Asento auki Asento kiinni

Poikittain putkeen nahdenmanté kaannetty 180°/akseli kadnnetty 90°

: o

Asento kiinni %

Kuva 15 Jousivoimalla avautuva toimilaite (koot 002 - H15)

Asento auki

4 Kuva 17 Asenna kansi O-rengastiivisteineen

Kuva 16 Asennossa AUKI méntien on oltava

lihes rundon tasossa Pesan materiaalin lujuus edellyttaa,
9 etta kaikki alkuperaisen mittaiset ruuvit

(18) kéytetaan uudelleen. Ala kiyta
B Kun jousirenkaita (14) asennetaan, niiden tila lyhyempia tai pidempia ruuveja!
kannessa kannattaa voidella ensin silikoni- tai
polyglykoliperustai-sella rasvalla. Al& kéayta mine-
raalidljyperustaista rasvaa tai vaseliinia.
O-renkaat eivéat saa kiertya, kun ne asenne-taan.
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9.7 Akselin paiden asentaminen

toimilaitteisiin 001, 002 ja 006

Revon toimilaitteita 001 - 006 voidaan muuttaa akselien
pailla erilaisiin kayttétarkoituksiin. Kayttokohteet ovat
erittédin mo-nipuoliset. Asentaminen/irrottaminen:

A) Valitun akselin pdén asentaminen

Kohdista toimilaite kuvan 18 mukaisesti ennen akselin
paan asentamista. Kuvan 19 mukaista asentoa ei saa
kayttda. Asennuksen jatkaminen vaurioittaisi toimilai-
tetta!

Akselin pa&ta asennettaessa on varmistettava, etta se
ei asetu vinoon akselin 8-kulmioon (katso kuva 20). Tar-
kasta en-nen asentamista, tuleeko nelikulmio 0° tai 45°
asentoon. Paina osa paikalleen lyémalla kerran kevyes-
ti muovivasaralla (katso kuva 21). Nelikulmiokappale ei
saa tydntyd asennuksen jélkeen esiin.

aO Oy

Kuva . 18

Kuva . 20

Kuva . 21

B) Akselin paéan irrottaminen

Jos toleranssi on tarkka, osa voi olla tiukasti kiinni ak-
selissa. Irrotettaessa on varottava kallistamatta osaa.
Veda tasaisesti ulos! Suosittelemme kayttdmaan
sopivaa ulosvetotydkalua (kuva 22).

Kuva. 19

Kuva . 22
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10. Huolto

R-sarjan pneumaattisia Revo-toimilaitteita ei yleensa
tarvitse huoltaa.

Suosittelemme vaihtamaan O-renkaat ja liukunauhat
500 000 kayttokerran jéalkeen.

Tiiviyden ajoittainen tarkastaminen riittda. Katso
tarvittaessa luku 8 Hairidapu.

Luvun 6 taulukossa 6 luetellaan odotettavat kayttoiat,
kun laitteita kaytetaan nimellisarvoilla.

Vaara, ennen toimilaitteella
tyéskentelemista. Toimilaite on
siirrettava mahdolliselta ATEX-alueelta
tydskentelyalueelle. Toimilaitteella ei
saa tyoskennella ATEX-alueella.

Réajahdysvaarallisilla alueilla
kaytettavat toimilaitteet on aina
pidettdva puhtaana pdlykertymista.

Seuraavat seikat ovat yleisesti
voimassa: Toimilaite on ensisijaisesti
puhdistettava mekaanisesti
kemiallisten menetelmien sijaan.

11. Varaosat

Toimilaitteiden varaosasarjoja on saatavana valm-
istajan varastosta. Tilattaessa on ilmoitettava tyyppik-
ilven kaikki tiedot.

Kaikki elastomeerit ovat orgaanisia
materiaaleja, jotka on séilytettava
viiledssé, kuivassa ja pimeéassa. Osat

vanhenevat, joten niiden enimmaisvara-
stointiaika on 2-3 vuotta.

Armatuurin varaosat luetellaan sen ohjeissa, jotka
sisaltyvat kokonaistoimitukseen.

12. Muita tietoja

Kéanny 1ahimmanCRANE Process Flow Technolo-
gies -edustajan tai suoraan valmistajan puoleen.

13. Mini-toimilaitteet

Tyyppi 7 (koot 001 - 006)
Yleista

REVO Mini -toimilaitteet eroavat jonkin verran
suuremmista toimilaitteista. Erot selostetaan jél-
jempané. Kaikki muut koh-dat koskevat myés Mini-to-
imilaitteita

Revo Mini -toimilaitteissa on ISO 5211 mukainen
liitanta.

Akselin paassé on 8-kulmio hylsyé varten, joka

B on joko ISO 5211 mukaisesti sisdnelikulmio, 45°
karjelldan toimilaitteen &ariasennoissa,

B tai sisdnelikulmio, joka on &ariasennoissa 0°
kulmassa.

B Akselin pdéssé voi olla otepinta tai muu muoto
on mahdollinen asiakkaan pyynnésta

Akselin muuttaminen asennonosoittimen
vaihtoa varten

Ohjeet ovat samat kuin luvussa 9.2, mutta akselin
siirtyminen aksiaalisesti pesdssé on estettdva. Tama
on mahdollista, koska akselia ei ole varmistettu
lukkorenkaalla, vaan mannat ovat kiinni akselissa,

ja kun mannat poistetaan, akseli likkuu vapaasti
pesassa.

Jousivoiman muuttaminen

Jousipalautteisissa Mini-toimilaitteissa 002 ja 006 on
enintdan 4 keskelle sijoitettua jousta.

Jouset on esijannitetty eiké jannitysta
voi poistaa kannen ruuveilla.
Kannesta on pidettéva kiinni, kun toimilaite avataan.

Tarkoitukseen voidaan ruuvipuristinta, ruuvipenkkia
tai pidempié ruuveja.

Talldinkin on otettava huomioon luvun 9.4 ohjeet.
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Tyyppi 7
Samankeskiset jouset 7 (koot 001 - 006)

Jousien koodaus (koodin 10. merkkipaikka) ei vastaa
jousien mééra toisin kuin kokojen 012 - H15 jousien
koodi. Koodi on taulukon mukainen:

10. merkkipaikka Jousi ulko Jousi sisa
5 ) ] Sisempi jousi
4 0 2
6 1 1
8 2 0
10 2 1 Ulompi jousi
12 2 2
14. Kiristysmomentit
Lahtomomentit
Toimilaite Kannen Ruuvin- Teho Kiristys- Lukkomutteri| Kiristys-
ruuvit vaannin momentti adriasento momentti
001 M4 x 10 mm -/- -/- 2-2,5Nm M5 2Nm
002 M4 x20 mm -/- -/- 2-2,5Nm M 5 2Nm
006 M 5 x20 mm -/- -/- 2,5-3Nm M6 4 Nm
012 M 6 x 40 mm 1 2 9 Nm M12x 1 12 Nm
025 M6 x40 mm 1 2 9Nm M16x1,5 12 Nm
050 M 8 x 50 mm 1 4 18 Nm M18x1,5 15 Nm
090 M 10x 70 mm 2 9 30 Nm M20x1,5 15 Nm
130/180 | M 10x 80 mm 2 9 30 Nm M24 x2 20 Nm
205/380 M 12 x 40 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
205 M 12 x 80 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
380 M12x 110 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
630-H15 | M 16 x50 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
630/960 | M 16x110 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
H15 M 16 x 140 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
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16. Laitteen havittaminen
odotettavissa olevan
kdyttoian paattymisen
jalkeen

Kaytetyt metalliosat, kuten alumiini-,
valurauta-, jaloterds- ja terdsosat
voidaan palauttaa kierrdatykseen.

Muovi- ja kumiosia ei voida kayttaa
uudelleen, ja ne on havitettava
jaanndsjatteend. Havittamisessa

on noudatettava maakohtaisia /
paikallisia maadrayksia.
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