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1. Campo de aplicacién

Estas instrucciones breves valen para

los accionamientos giratorios neumaticos Revo,
serie Ry

para los accionamientos giratorios neumaticos con
retorno por resorte, serie R

Actuadores neumaticos semirotativos XOMOX de la
serie XRP, de simple y doble efecto

Nota 1:

Estas instrucciones valen solo junto con las instruc-
ciones para la guarniciéon en la que se ha incorpo-
rado el accionamiento.

Al montar el accionamiento sobre una valvuleria hay
que seguir las instrucciones de esa instrumentacion.

Nota 2:

Con el objetivo de mantener la claridad expositiva
de estas instrucciones, la informacion que general-
mente se requiere ya en la fase de proyecto no figura
aqui, sino en la documentacion impresa publicada
en el portal Crane ChemPharma www.cranecpe.com
y que se puede también solicitar al fabricante.

Nota 3:

Debido a que el accionamiento neumatico puede
ser usado también con otros medios fuera de aire
comprimido, a continuacién se designara sélo como
"accionamiento”.

2. Uso previsto

Estos accionamientos giratorios Revo estan
previstos,

B para después de la instalacién en una
guarnicién, después de la instalacion de una
vélvula magnética y después de la conexion de
esta valvula magnética a un mando puesto a
disposicién por el usuario,

B para funcionar con aire comprimido, gases
inertes, agua o aceite hidraulico como medios de
control, a 8 bar como maximo, excepto los tama-
fios 001, 002, 006 hasta 7 bar como maximo. En
los accionamientos controlados por resorte, hay
que consultarnos antes de presurizar la camara
de muelles conectando el puerto B.
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B En el funcionamiento normal, en el accionamiento
neumatico debe haber siempre una presion de
control conforme con los datos de la placa de ca-
racteristicas y esta presién no se debe sobrepasar.

B Accionar las valvulerias con un movimiento de
basculacién de 90°(como por ej. compuertas y
grifos de bola) con los comandos del control arriba
mencionado (para casos especiales se pueden
suministrar accionamientos con una basculacion
de 120°0 180°).

B Un accionamiento instalado correctamente sobre
la valvuleria muestra con su visualizacion 6ptica la
posicion de ésta.

B Un médulo “indicador de posicion” instalado opcio-
nalmente en el accionamiento sirve para sefalizar
la posicién de la valvuleria al control del lado de la
instalacion.

Los accionamientos de doble accion

cuando se corta la presion de control, se quedan en

la posicion que tuvieran en ese momento. Cuando

hay presion de control, pero se desconecta o falla la
tensioén de control en la valvula solenoide, el control de
esta valvula es el que determina la posicion a la que se
movera el accionamiento.

Si el cliente no especifica otra cosa, el accionamiento
cerrara.

Accionamientos con retorno elastico con resorte

de cierre:

se desplazan a la posicién de seguridad “CERRADO”

en caso de fallo/ desconexion de la presién de control.

Accionamientos con retorno elastico con resorte
de apertura:

se desplazan a la posicién de seguridad “ABIERTO”
en caso de fallo/ desconexién de la presion de con-
trol.

La ejecucién y control de la valvula solenoide deben
elegirse de tal modo que estén aseguradas las fun-
ciones arriba mencionadas de un accionamiento con
retorno por resorte.

Indicacion sobre dispositivos para el acciona-
miento manual de emergencia si falla la presion
de control:

Los accionamientos
solo se pueden accionar con ayuda de un engranaje
adicional (de suministro opcional).

El accionamiento no tiene ningun otro uso previsto fue-
ra de las clases de aplicacién expuestas aqui. Expre-

samente, estan prohibidos los usos siguientes:

B El accionamiento manual de emergencia en la
prolongacion del arbol de embrague bajo presion
de control.

B Enlos accionamientos con retorno elastico, el
accionamiento de emergencia con llaves de
boca u otros utiles similares.

B Instalary utilizar médulos eléctricos con una
categoria de proteccion insuficiente (segun
EN 60529), especialmente en un entorno con
peligro de explosiones, con accesorios eléctricos
(valvulas solenoides, indicadores de posicion
y/o reguladores de posicion) sin proteccion
contra explosiones segun EN 50014, EN50018,
EN50019 o EN 50020.

B Usar otros medios de mando, fuera de los men-
cionados en estas instrucciones, sin la autoriza-
cion del fabricante.

B Ne pas utiliser sans accord du fabricant pour des
pressions de commande supérieures a 8 bar, les
tailles 001, 002, 066 jusqu'a 7 bar max.

B Usar el accionamiento en una atmosfera quimica
agresiva del entorno sin la autorizacion del fabri-
cante.

B Usar el accionamiento con temperaturas am-
bientales por encima de 80 °C o por debajo de
- 20 °C sin la autori-zacion del fabricante

B Los accionamientos giratorios Revo son aptos
para usos en aplicaciones de seguridad (nivel
de seguridad integral SIL, véase el certificado de
conformidad). En caso de que se monten piezas
adosadas (como valvuleria, valvulas magnéticas,
reguladores de posicion...) debera comprobarse
todo el conjunto con respecto al nivel de seguri-
dad SIL valido para toda la unidad.

B Medicidn de presion sonora segun DIN EN ISO
3744, a un 1m de distancia, nivel medio de pre-
sioén sonora:
con silenciador:
sin silenciador:

68 dB(A)
107 dB(A)

B Elfabricante no asume ninguna responsabilidad
ni garantia en caso de infraccion contra el uso
previsto y adecuado.

B Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion deben realizarse fuera de zonas y atmosfe-
ras potencialmente explosivas.

4



Accionamientos giratorios neumaticos Revo, serie R

&

3. Declaracion del fabricante

3.1 Declaracion de incorporacion para
maquinas incompletas en el sentido
marcado por la Directiva de
maquinas 2006/42/CE,
apéndice ll, N°1B

Por la presente declaramos que los accionamientos

giratorios neumaticos producidos en serie que constan a
continuacién

Denominacion: Accionamiento giratorio neumatico Revo,
serie R, de idéntica estructura que el ac-
cionamiento giratorio neumatico Xomox de
la serie XRP

Serie: RD de doble accion y RS con acumulador
de fuerza elastica, con las mismas carac-
teristicas constructivas que Xomox XRP

Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71
D-40549 Dusseldorf

1.tienen aplicados y cumplen con los requisitos basicos
siguientes con arreglo al Apéndice | de la Directiva
arriba mencionada:

Fabricante:

- Principios basicos generales n.° 1
-N°1.1,1.3,1.5,1.7,2.1,34,3.6,4.1y4.2

2. Solo se puede utilizar con arreglo a y siguiendo las
instrucciones de servicio y de montaje.

3. Las unidades pertenecen a la categoria de equipos
a presion segun la Directiva de equipos a presion
2014/68/UE, con arreglo al capitulo 1, articulo 1, apar-
tado 2, letra (j), inciso (ii).
No esta permitido poner en servicio esta maquina incom-
pleta hasta que no se haya constatado que la maquina
final en que vaya a ir instalada esta maquina incompleta,
cumple las disposiciones pertinentes de la Directiva de
maquinas 2006/42/CE.

La documentacién técnica especifica se ha redactado con-
forme al apéndice VIl seccion B de la directiva.

Especificaciones técnicas aplicadas:
2006/42/CE

ENISO 12100, EN ISO 5211,
VDI /VDE 3844 / 3845

El sefior Ralf Rennwanz esta delegado y autorizado a
confeccionar la documentacion técnica.

Directivas CE:
Normas armonizadas:

Direccion: Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71
D-40549 Dusseldorf

Lugary fecha: Disseldorf, a 31 de diciembre 2016

Firma del fabricante:

Nombre y posicion H.-D. Ptak, director gerente

del firmante:

Este documento es el original.

3.2 Declaracion de conformidad UE
segun la Directiva 2014 /34/UE
(ATEX)

De conformidad con la Directiva de la CE 2014/34/UE
del 26 de febrero de 2014 y con los requisitos legales
promulgados para su aplicacion, el fabricante:

Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71
D-40459 Dusseldorf

declara que el producto protegido contra explosiones
descrito en las instrucciones de manejo a de seguridad:

Tipo: Accionamiento giratorio neumatico Revo
Series 5,6,7y 8
XOMOX XRP

Serie de construccion: 001-006, 012-180 (con y sin
overtravel y ajuste de la posicion final), 205, 308, 960,
H 15 de doble accion con retorno por resorte, unidad
de mantenimiento, amortiguador de ruidos, puentes,
embrague, valvula de aireacion rapida, tuberias y
mangueras

es un aparato en el sentido del articulo 1, (3) a) de la
norma 2014/34/C.E. y que cumple con las exigencias
basicas de seguridad y salubridad segun el anexo Il de la
norma 2014/34/C.E. y con las de las normas armonizadas
sefaladas a continuacion:

DIN EN ISO 80079 - 36:2016 -12

C E @ Il 2GD Ex h IBT6...T4 GbDb

Dusseldorf, 23. agosto 2019:

CAUC.

H.-D. Ptak, Gerente
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3.3 Remarque relative a la directive
sur les équipements sous pression
2014/68/UE (PED)
Conformément a la directive Equipements sous
pression chapitre 1, article 1, section 2, alinéa (j),
point (ii), les entrainements sont dimensionnés
en tant que dispositifs d'actionnement et ne
constituent ainsi pas un équipement sous pression
au sens de la directive CE sur les équipements
sous pression 2014/68/UE.

34 Las declaracion del fabricante
para accesorios eléctricos

en caso de existir, estan adjuntadas a los accesorios
enviados.

3.5 Recomendacion de par de fuerzas segun DIN 3337 / EN 5211

de doble funcién de funcion simple
Acciona+ Brida max. Presion par max* Par del resorte | Anotacion
miento par max. para para n° de n° de
segun DIN cumplir DIN| presion max | resortes resortes max.
001 FO3 32 Nm 7 bar 7,7 Nm -/ - -/ -
002 FO3 32 Nm 7 bar 19 Nm 12 (4) 11,7 Nm max. 4 resortes
006 FO3 32 Nm 5 bar 31 Nm 12 (4) 27,2 Nm
006 Fo4 63 Nm 7 bar 43 Nm 12 (4) 27,2 Nm
006 FO5 125 Nm 7 bar 43 Nm 12 (4) 27,2 Nm
012 FO5 125 Nm 8 bar 99 Nm 14 57,1 Nm
025 F05 125 Nm 5 bar 120 Nm 14 112 Nm
050 Fo7 250 Nm 5,5 bar 244 Nm 14 207 Nm
090 Fo7 250 Nm 3 bar 253 Nm 8 224 Nm
090 F10 500 Nm 6 bar 506 Nm 14 392 Nm
130 F10 500 Nm 4 bar 513 Nm 12 506 Nm
130 F12 1000 Nm 7,5 bar 962 Nm 14 590 Nm
180 F12 1000 Nm 6 bar 1012 Nm 14 776 Nm
205 F14 2000 Nm 8 bar 2022 Nm 14 1180 Nm
380 F14 2000 Nm 5 bar 1847 Nm 14 1769 Nm
380 F16 4000 Nm 8 bar 3035 Nm 14 1769 Nm
630 F16 4000 Nm 6 bar 3792 Nm 14 2949 Nm
960 F16 4000 Nm 4 bar 3839 Nm 18 3792 Nm
960 F25 8000 Nm 8 bar 7677 Nm 18 3792 Nm
H15 F25 8000 Nm 5,5 bar 8079 Nm 14 6852 Nm
H15 F30 16000 Nm 8 bar 11752 Nm 14 6852 Nm

*suponiendo que el par de resorte corresponda aprox. con el par aerodinamico
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4, Indicaciones de seguridad

4.1 Indicaciones importantes para
el usuario

Los accionamientos aqui descritos fueron construidos
y fabricados de acuerdo a las normas y directrices arri-
ba citadas. Por lo tanto, su nivel tecnolégico es el mas
actual y cumplen con garantia estos estandares.

La seguridad en el servicio diario solo se puede alcan-
zar cuando se toman todas las medidas tendentes a
este fin. El proyectista y el titular del sistema de tube-
rias en que vaya a ir instalado el accionamiento con su
valvuleria son responsables de planificar las medidas
correspondientes y de supervisar su puesta en practi-
ca.

El titular de la instalacién debe garantizar sobre todo
que

B el accionamiento se use sélo como esta especifi-
cado en el apartado 2 <Uso adecuado>;

B el medio de control sea compatible con el material
del accionamiento (aluminio anodizado);

B el accionamiento se use sdlo en estado impeca-
ble y apto para el funcionamiento y que los dis-
positivos de seguri-dad en la instalacion para la
generacion y distribucion de la presion de mando
y el control eléctrico de la planta sean controlados
regularmente para verificar su capacidad de fun-
cionamiento;

B todos los dispositivos de seguridad para las piezas
accionadas eléctrica y mecanicamente del accio-
namiento y sus grupos modulares de accesorios
permanezcan en el estado en que fueron entrega-
dos y que las tapas de proteccion de las cajas de
conexion hayan sido cerradas de forma adecuada
después de la conexion eléctrica;

B uUnicamente personal con la cualificacion y autori-
zacion debidas esté encargado del accionamiento,
maneje el control y reciba regularmente formacion
en todas las cuestiones relacionadas con las nor-

mativas locales de se-guridad laboral — también las

aplicables a los dispositivos eléctricos —.

B Este personal tiene que disponer del equipo nece-
sario para poder efectuar los trabajos aqui mencio-
nados.

B Para los actuadores de simple efecto, el puerto "B"
debe protegerse correctamente para asegurar la
calidad del medio que entra.

B Este personal tiene que conocer el presente
Manual de operacién y las instrucciones para la
valvuleria correspondiente y observar las indica-
ciones en ella contenidas.

B Los trabajos de reparacion y transformacion en
los accionamientos con retorno por resorte solo
deben efectuarse bajo la supervision de un técni-
co de seguridad.

En caso de no observar las indicaciones proporciona-
das en este manual se extinguira la responsabilidad y
garantia que ofrece CRANE Process Flow Techno-
logies por los productos arriba mencionados.

4.2 Normas basicas de seguridad

A los accionamientos se les aplican, en primer térmi-
no, los mismos principios de seguridad que a la ins-
talacion para generar y distribuir la presion de control
y al sistema eléctrico de control de la instalacion a la
que vayan incorporados. También se da por sentado
que se van a respectar estas normativas a la hora de
manejar el accionamiento.

Especialmente para estos accionamientos neumati-
cos e hidraulicos, tenga en cuenta también:

B Los accionamientos estan disefiados para
presiones de mando de 8 bar como maximo, los
tamanos 001, 002, 006, de 7 bar como max. Se
puede usar aire comprimido, gas neutro, agua o
aceite hidraulico a temperatura ambiental. Para
proteger las valvulas solenoides el medio de
control debe filtrarse con un ancho de malla de
40 mm (véase ISO 8573-1, clase 5). El aire com-
primido tiene que estar seco y en casos especia-
les puede estar ligeramente aceitado.

B En los accionamientos controlados por resorte,
hay que consultarnos antes de presurizar la
camara de muelles conectando el puerto ‘B’.

B Solo se puede accionar de emergencia los
accionamientos mediante un dispositivo manual
de emergencia aco-plado adicionalmente (por €j.
mediante un engranaje sinfin desacoplable). No
debe accionarse cuando haya presién de control.

B Los trabajos en las conexiones eléctricas solo
deben ser ejecutados por el personal técnico
con formacion profesional en electricidad que
esté encargado del control de la instalacion en
su totalidad.
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Si este accionamiento no lo suministra el fabri-
cante junto con la valvuleria, sino que se monta
in situ, hay que observar sin falta las indica-
ciones de la seccion 9.1 <Incorporacién de un
accionamiento...>.

El accionamiento no se calienta por si mismo
durante el funcionamiento.

Clases especiales de peligros

Normalmente, el accionamiento debe
ser usado sdlo con los dispositivos de
seguridad previstos. Si estos tienen
que ser desmontados para trabajos

de ajuste o para la conexidn, se tienen
que interrumpir antes las conexiones al
medio de control.

Solo esta permitido utilizar los médulos
eléctricos con las tapas de proteccion
cerradas de las conexiones. Si estas
tienen que ser retiradas para trabajos
de ajuste/conexidn, se tienen que des-
embornar primero las conexiones de la
tension de alimentacion y de control.
Los ajustes que se tengan que efectuar
bajo tension, se tienen que efectuar
con herramientas aisladas.

5. Transporte y almacenamiento

Un accionamiento o un modulo es un producto con un
alto valor y, como tal, debe tratarse, transportarse y
almacenarse con precaucion, para que ni el acciona-
miento ni los grupos adicionales resulten dafnados.

Si para el transporte se usan medios

de enganche (cables o similares) en los
ojales portantes (taladros) previstos en el
accionamiento, estos utiles sé6lo se deben
usar para acoplar el accionamiento a la
valvuleria, pero en ningun caso para el
transporte de la unidad (la valvuleria y el
accionamiento).

B Cuando el accionamiento o la unidad de las valvu-
leria y accionamiento tenga que ser almacenada
antes de su instalacion, hay que protegerlos contra
los agentes perjudiciales, como son el polvo, la
suciedad y la humedad.

B El accionamiento o la unidad de la valvuleria y el
accionamiento deben guardarse en el embalaje
original (sobre un palet o similar).

B Launidad de la valvuleria y el accionamiento no de-
ben exponerse constantemente a los rayos directos
del sol, ni tampoco aunque esté embalados.

B El accionamiento o la unidad de valvuleria y accio-
namiento no debe ser accionados.

Si el embalaje no muestra ningun tipo de dafos de
transporte, el accionamiento o la unidad de valvuleria/
accionamiento no deberia ser desembalada hasta el
momento del montaje. Las piezas desembaladas tienen
que ser protegidas frente a cualquier tipo de suciedad,
humedad y corrosién.

6. Instalacion y conexidn
al control

Los accionamientos son suministrados en su mayoria
listos para el montaje junto con los moédulos eléctricos
necesarios (valvula solenoide, indicador de posicion y/o
regulador de posicion). Si este no es el caso, entonces
el usuario tendra que montar los accionamientos a la
valvuleria y/o a los médulos eléctricos antes de instalar
la instrumentacion en la tuberia. Se tienen que observar
las instrucciones en el apartado 9.1<Incorporacién de
un accionamiento ...>.
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Para el montaje de una vélvula magnética se tiene
que observar el parrafo siguiente 6.2

Al comenzar con el montaje hay

que asegurarse que los datos de

la instalacién, presion de mando,
tension de mando y frecuencia de
todos los médulos concuerden con

las caracteristicas técnicas que se
encuentran en la placa indicadora del
tipo del accionamiento y/o marcadas en
el médulo.

El consumo del medio de mando y el diametro
recomendado de las tuberias de alimentacion se
pueden ver en la tabla 1. La velocidad de cierre

mas rapida posible segun esta tabla es un valor de
orientacién para los accionamientos de serie de
doble accién sin la guarnicion montada y con una
alimentacion y desabastecimiento éptimos del medio
de mando. La friccidon en la guarnicién prolonga
claramente este valor limite.

En los sucesivo, siempre que se describan los
sistemas neumaticos de control, se aplicaran
analogamente las instrucciones para los sistemas
hidraulicos hasta 8 bar, los tamafios de 001. 002,
006 hasta 7 bar (por ej. agua).

6.1 Instalacion en la tuberia de
una guarnicion con
accionamiento neumatico

Al conectar las uniones eléctricas/
neumaticas en los médulos adicionales

Tabla 1: Datos importantes del accionamiento

para el mando de las guarniciones se
tienen que observar las instrucciones
de los moédulos eléctricos adicionales.

El accionamiento es suministrado junto con la
guarnicion y esta entonces ajustado en los extremos
de la guarnicién. Los avisadores de la posicion
suministrados estan normalmente también ajustados
en los extremos, una vélvula magnética suministrada
esta montada por regla general en el accionamiento.

Si los médulos eléctricos valvula magnética y/o
avisador de la posicion y/o el regulador de la
posicion se suministran de forma separada, los
maodulos tienen que ser montados primero en el
accionamiento antes de montar la unidad en la
tuberia, vea el parrafo 6.2.

Los puntos de interseccién para la incorporacién
de los moédulos valvula magnética y/o avisador
de posicién y/o regulador de la posicion estan
normalizados segun VDI / VDE 3845.

En la ejecucion normal del acciona-
miento, la alimentacién con el medio
de mando a través de la conexiéon "A"
produce una accion hacia la izquierda,
la alimentacion a través de la conexion
"B" una accion hacia la derecha..

Los accionamientos con retorno por
resorte pueden ser alimentados con
medio de mando sdlo a través de la
conexion "A".Vea la Fig. 1.

Si el accionamiento es suministrado de forma se-

Tamafho 001 002 006 012 025 050 090
Volumen/Carrera [1] 0,06 0,12 0,28 0,53 1,02 1,9 3,6
'(I;ggaegl'n?dgi%ii{g)a presion « 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 8 mm 8 mm
Tiempo min. de cierre [s] * aprox. 0,25 | aprox. 0,35 | aprox.0,4 | aprox.0,5 | aprox.0,7 | aprox.0,9 | aprox. 1,1
Taille 130 180 205 380 630 960 H15
Volume/course [L] 5,49 7,21 9,0 13,0 22,0 32,5 52,0
Tuberia de ai io

(h‘;'stfg'rﬁ‘deﬁ%'i{g)a presion 8 mm 8 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Tiempo min. de cierre [s] * aprox. 1,3 | aprox. 1,4 aprox. 1,6 | aprox. 2 aprox.2,5 | aprox.2,8 | aprox.

3,5

)
*) Estos datos son valores limite o valores de orientacion para los accionamientos de doble accion con 6 bar de presion de mando y valen
para el accionamiento sélo (sin guarnicién incorporada). Consultenos los tiempos de cierre mas breves.

**) Véase la tabla de la pagina 11 para mas detalles.
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Fig. 1 Accionamiento Revo serie R

parada, p. €j., como pieza de recambio, se tienen que
observar las instrucciones en los parrafos 9.1, 9.3 y
9.4. En este caso se recomienda antes de la primera
incorporacion de la guarnicién en la tuberia, montar
primero el accionamiento en la guarnicion y controlar la
unidad a continuacién segun 6.1.1.

El montaje de la guarnicion en el accionamiento se
debe realizar con los pasos siguientes:

6.1.1 Controlar el indicador de la posicion

y/o regulador de la posicion

Sin indicaciones especiales de pedido, el accionamien-
to se encuentra en el suministro de forma paralela a la
tuberia para ahorrar espacio.

Si ha de ser montado desplazado en 90°:

B Desplazar el accionamiento como se describe en el
parrafo 9.2 "Desplazamiento del arbol de acciona-
miento" de las instrucciones detalladas.

6.1.2 Controlar el indicador de la
posicion antes de la instalacion

B En caso de haber sido suministrado sin indica-
dor de la posicion:

- laranura en posicion transversal al eje de la tube-
ria:
la guarnicion esta cerrada,

- la guarnicién estd en posicion paralela al eje de la
tuberia:
la guarnicion esta abierta.
Si la posicion de la guarnicion y la indicacion no
concuerdan, vea el parrafo 9.2.

B En caso de haber sido suministrado con indi-
cador de la posicion eléctrico:

La indicacion optica "ABIERTO" y "CERRADO" en
el moédulo tiene que ser comparada con la posicion

de la guarnicion. Si la posicion de la guarnicion
y de la indicacién no concuerdan: cambiar la
indicacion de enchufe en el médulo adicional
indicador de posicion (eléctrica/neumatica).

Una indicacion errénea de la indicacion
es un peligro para el servicio ulterior.
Las guarniciones/accionamientos con
indicacion errénea de la posicion no

deben ser incorporados y tienen que
ser rechazados.

6.1.3 Instalacion en la tuberia

El montaje de la unidad guarnicion/accionamiento
en la tuberia esta descrito en las instrucciones de
servicio de la guarnicién. Las indicaciones de estas
instrucciones tienen que ser observadas prioritaria-
mente.

Adicionalmente vale:

Los accionamientos deben tener un

A soporte apropiado para no sobrecargar
la carcasa de la valvuleria. Deben tener
un apoyo cuando supongan una carga
de flexién excesiva por su tamaio y/o
por su posicion de instalacion sobre la
valvuleria.

Los accionamientos de todos los ta-
manos no deben ser alimentados con
cargas exteriores; esto puede dahar

o destruir la guarnicion. Los acciona-
mientos no son "escalas".

6.2 Conexion de la valvula magnética

El accionamiento es mandado con una valvula
magneética. La union al accionamiento se efectua por
regla general a través de una conexion estandari-
zada ubicada lateralmente en el accionamiento. La
conexion al mando tiene que

B cumplir con las condiciones previas segun el
parrafo 2 de "Uso adecuado”,

B ser efectuada segun la documentacién de la val-
vula magnética que se encuentra adjuntada en el
suministro,

Indicacion: Esto tiene que tenerse
especialmente en consideracion si la
valvula magnética no ha sido suminis-

trada con el accionamiento.
B efectuarse segun el esquema de las Fig. 2 a 5.

10
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Conexiones de aire de doble accion Conexiones de aire con retorno por resorte
Alimentacion de aire por la abertura A: a la izquierda/ Alimentacién de aire por la abertura A: a la izquierda/
abierto abierto
¢ |
A B
Fig. 2
Alimentacién de aire por la abertura B: a la derecha/ Retorno por resorte: a la derecha/cerrado
cerrado

Dimensiones recomendadas para el tubo para las tuberias de aire comprimido

Tamano del accionamiento hasta 1,20 m mas de 1,20 m, max.6 m
001 - 025 6 mm 6 mm
050 - 180 8 mm 8 mm
205 - H15 10 mm 15 mm

11
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6.3 Conexion del médulo indicador
de la posicion y/o del regulador de
la posicion (en caso de haber uno)

Uno de estos modulos puede estar (ser) montado

en lugar del indicador de posicién dptico en punto
de interseccion previsto en la parte superior del
accionamiento. El sirve para la indicacion de la
posicion de de la guarnicion en el mando de la
instalacién y sefala las posiciones finales "ABERTO"
y "CERRADOQ" y/o posiciones intermedias (en
guarniciones para Estrangulacién/Reglaje).

Las conexiones eléctrica y neumatica se efectuan
segun la documentacion para el indicador de la
posicién y/o el regulador de la posicidn.

6.4 Pasos de control al final
de la instalacion

Al final de la instalacion de una unidad guarnicion/
accionamiento se recomienda imprescindiblemente
efectuar los siguientes pasos de control en cada
guarnicion:

¢Es suficiente la presiéon de mando "in situ"?
Inmediatamente en la valvula magnética tiene que
haber una presién de mando que es determinante
para el disefio del accionamiento.

¢ Esta correctamente conectada la valvula
magnética?

Habiendo presiéon de mando, pero no habiendo
sefal de mando (para el control: desconectar el
enchufe) se tiene que desplazar la guarnicién a la
posicion siguiente:

Accionamiento de doble accién:

La guarnicion abre o cierra, vea el parrafo 2, uso
adecuado, indicacion 1.

Accionamiento con cierre por resorte:
La guarnicion tiene que desplazarse a la posicion de
seguridad "CERRADO".

Accionamiento con abertura por resorte:
La guarnicion tiene que desplazarse a la posicion
"ABIERTO".

En caso de que esto no concuerde, se tiene que
verificar el mando y/o la valvula magnética.

Controlar la funciéon de accionamiento y la
indicacion:

Habiendo presion de mando, la guarnicion tiene
que desplazarse con los mandos "CERRADO"

y "ABIERTO" a las posiciones finales
correspondientes. La indicacion optica en el
accionamiento tiene que indicar esto correctamente.
En caso de no ser asi, se tiene que verificar la

activacion del accionamiento.

¢Estan correctamente apretados los tornillos en
la unién accionamiento/guarniciéon?

En el control del funcionamiento no deben generarse
movimientos relativos entre la guarnicién, el

puente de montaje (en caso de haber uno) y el
accionamiento neumatico. Si fuese necesario,
reapretar los tornillos de unién.

(en caso de haber un médulo) controlar la
indicacion eléctrica de posicion:

Las sefales de la indicacion eléctrica "ABIERTO" y
"CERRADOQ" se tienen que comparar con la sefal
Optica de la guarnicion. La sefial y la indicacion
tienen que concordar.

En caso de que no concuerden, se tiene que
controlar el mando y/o el indicador de la posicion.

Si la guarnicion, a pesar de estar correctamente
conectada, no se deja activar impecablemente
como arriba descrito, se tiene que cambiar el
accionamiento y/o la guarnicion.

7. Puesta en servicio

Sélo después de que todos los pasos de control del
parrafo 6.4 anterior no den motivo a quejas, se puede
poner el accionamiento en servicio mediante el
mando de la instalacion. En las instrucciones de las
guarniciones esta descrito si se tienen que efectuar
qué pasos adicionales necesarios para la puesta en
servicio.

La concepcidén del accionamiento en servicio
continuo se puede ver en el parrafo 6, tabla 1.

Cuidado en servicio con tiempos
A de cierre muy breves: el desgaste
en la guarnicién podria ser
sobreproporcionalmente alto.
Mediante la incorporacion de valvulas
de estrangulacion en la tuberia de
alimentacion o la tuberia de soplado
para el medio de mando, se puede
aumentar el tiempo de la carrera a un
valor normal.

La frecuencia de la carrera tiene que ser
limitada en todo caso de forma que en
servicio continuo la temperatura medida

en la caja del accionamiento no sobre-
pase los 80°C.

12
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8. Ayuda en caso de fallas

Al eliminar una falla se tiene que observar imprescindiblemente el parrafo 4: <Indicaciones de seguridad>.

Nota: En cado de fallas en la guarnicidn, seguir las indicaciones de las instrucciones para la guarnicion.

Tipo de falla

Medidas

Observacion

El accionamiento no reacciona
a la senal de mando

Controlar la presion de mando en el
accionamiento: Se requiere por lo menos

la presion segun la configuracion del
accionamiento. Cuando la presién de mando
es suficiente pero el accionamiento no
reacciona a pesar de ello:

controlar si la guarnicion tiene una marcha
dura: solucién: vea las instrucciones de la
guarnicion. Si tampoco la guarnicion tiene
fallas: controlar el mando y/o desensamblar
el accionamiento, vea el parrafo 9.4.

La valvula magnética no
conmuta

Controlar si la bobina magnética esta
quemada, en caso afirmativo, cambiar la
bobina. Controlar también si la bobina ha sido
seleccionada de forma adecuada a la tension
de mando. En caso de la bobina magnética
esté en orden: observe las instrucciones de
la valvula magnética.

La guarnicion conmuta
demasiado rapidamente

Incorporar una valvula de estrangulacion en
la tuberia de alimentacién o de salida de la
presion de mando en la valvula magnética.

Guarnicioén inestanca

Si la fuga se ha de eliminar modificando la
posicion final "CERRADQ": ajustar el tornillo
de ajuste en el accionamiento, vea el parrafo
9.5 de las instrucciones detalladas.

El accionamiento consume
aire en las posiciones finales
ABIERTO o CERRADO

Controlar la valvula magnética y su sujecion
en el accionamiento.

Si no hay fugas en la vélvula magnética:
desensamblar el accionamiento y cambiar
las juntas en el accionamiento, vea el parrafo
9.4

Nota 1:

jPara todos los trabajos

en los médulos eléctricos,
observe las indicaciones de
advertencia en el parrafo 4.3.

Nota 2:

En caso de que se requieran
recambios o piezas de
recambio para un modulo:
Se ruega indicar todos los
datos de la placa indicadora
del tipo de este modulo.

13
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9. Trabajos en el

accionamiento neumatico

El propio fabricante es generalmente el
proveedor de los accionamientos neumaticos
Revo

B enla ejecucion que se ha solicitado (con doble
efecto o con resortes),

B adaptados en tamafo y ejecucion de la
guarnicion,

bien sea como hembra cuadrada segun ISO 5211
en el extremo del accionamiento a 45° "en punta",

0 como hembra cuadrada segun ISO 5211 paralelo
al eje longitudinal de la caja

En algunos tamafios de accionamientos puede
resultar necesario el montaje de un inserto
cuadrangular. El montaje/desmontaje se realiza de
acuerdo con el capitulo 9.7.

La eleccion tiene que haber sido hecha de acuerdo a la
guarnicion al pasar el pedido.

La guarnicion tiene que tener

si se solicita, con los accesorios solicitados, B un extremo adecuado de su husillo de
accionamiento y
B ajustados y montados en la guarnicion - por ) L ]
regla general en posicion paralela a la tuberia W unabrida de sujecion adecuada segin
ISO 5211,
En casos excepcionales, su un accionamiento lo que tiene que ser controlado antes del
tiene que ser modificado ulteriormente, esto puede ensamblaje
ser hecho también por el usuario. En caso de que '
el accionamiento tenga que ser desensamblado, Al incorporar el accionamiento sobre la guarnicion
debiera de tenerse a mano un taller y personal se tiene que tener presente que
gspelflallzlados en el montaje de piezas funcionales B por regla general el eje longitudinal del
€ afto valor. accionamiento debiera de de estar paralelo al eje
9.1 Incorporacién de un de la tuberia,
accionamiento en la guarnicion B los tornillo de sujecion concuerden a la profundidad
Para la mejor comprensién de las normalizada de la rosca segun la tabla 2 (vea
instrucciones siguientes se pueden abajo). No se deben usar tornillos que sean
tomar como ayuda los impresos demasiado largos o cortos para la profundidad de
mencionados en el parrafo 1, campo de la rosca,
aplicacion, en la nota 2. B laindicacion de la posicién en el accionamiento
. . . . _ neumatico concuerde con la posicion de
Los’aczlglgnazr?:e:tos glrator(;os_ Revo disponen la guarnicién. Si se tiene que efectuar una
segun ISO 5 € un punto de interseccion modificacién, vea el préximo parrafo 9.2.se référer
normalizado referente a la guarnicion y un taladro en au paragraphe suivant 9.2.
unién positiva en el arbol de conmutacién (4), el cual
se encuentra B Elinstalador debe conectar a tierra en la medida en
que se considere apropiado el sistema de tuberias.
Tabla 2: Dimensiones de las conexiones
Tamaiho 001 002 006 012 025 050 090
Frofundidad e 8 8 657568 | 9 9 12 12/16
Cuadrado s = 9 9/11 1114 14 14 17 17/22
Tamaiho 130 180 205 380 630 960 H15
Frofundidad de 16/18 18 20125 20/25 25/32 25/32 25/32
Cuadrado s = 22/27 27 27/36 27/36 36/46 46/55 55/75
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Si el accionamiento ya ha sido montado

A por el suministrador de la guarnicion,
es él responsable de ajuste correcto de
la indicacion de la posicion.

~
~
N
\
|
\
\
|
\
\
i
|
!

\
Paralelo al

flujo
(estandar)

Fig. 6 Incorporacion del accionamiento en la
guarnicion

9.2 Cambio del arbol de
accionamiento para el cambio
del indicador de la posicion

Si la indicacién de la posicion no corresponde o si la
posicién del accionamiento respecto a la guarnicion
debe ser girada en 90° en la construccidn, se tiene que
girar el &rbol de conmutacion con su indicacion de la
posicién en 90°:

Tenga cuidado al desmontar el acciona-
miento de una guarnicion que esta incor-
porada en la tuberia: el accionamiento

debe ser desmontado sélo cuando la
tuberia no esté bajo presion.

B Soltar todas las uniones al mando, soltar los torni-
llos de unidn a la brida de sujecion y desmontar el
accionamiento de la guarnicion, vea la Fig. 6 en el
parrafo anterior 9.1.

B Desensamblar el accionamiento como descrito en el
parrafo 9.4, desensamblar un accionamiento,

B Montar el &rbol de accionamiento girado en 90°,
volver a montar el accionamiento (no en el tipo de
construccion 6).

Tenga cuidado en los accionamientos con
retorno por resorte: el desensamblarlos y
el ensamblarlos debiera de efectuarse bajo

la vigilancia de una persona encargada de
la seguridad o por el fabricante.

B Antes de laincorporacion del accionamiento a la
guarnicion se tiene que controlar que la indicacién
de la posicion sea ahora correcta, vea la Fig. 6 y el
parrafo 9.1, Incorporacion de un accionamiento en
una guarnicion.

9.3 Cambiar la elasticidad

Peligro de lesiones: los accionamientos
con retorno por resorte tienen resortes he-

licoidales tensados. Los siguientes pasos
tienen que ser efectuados con mucho cui-
dado y debieran de efectuarse sélo bajo

la vigilancia de una persona encargada de
la seguridad para prevenir el peligro de
lesiones por trabajar de forma inadecuada.

Debido a que la configuracidn del retorno
por resorte se efectua por el fabricante
Crane Process Flow Technilogies, tienen
que convenirse también las modificacio-
nes de esta configuracion con el fabrican-

te.

Si se tiene que modificar la dotacion suministrada ex
fabrica de los accionamientos con retorno por resorte,
se tienen que abrir ambas tapas (2).

15
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Nota 1: jLea primero las instrucciones
siguientes hasta el final antes de
comenzar con el desmontaje!

Bauart 7 (Grossen 001 - 006)
@ Bauart 5 (Gréssen 012 - H15)

Abrir el accionamiento sélo fuera de la
zona de peligro.

jAtencidn! Si el accionamiento es uno
del tipo con retorno por resorte, destor-
nillar primero los tornillos con el nime-
ro 1y luego todos los tornillos con el
numero 2 de las tapas de los extremos.
Para ello destornillar sélo dos o tres
giros por tornillo de forma simultanea

y uno detras de otro para reducir la
tension previa de los resortes.

Tenga muchisimo cuidado durante

el desmontaje de las tapas de los
extremos en los accionamientos con
retorno por resorte. No esta permitido
emplear atornilladores de percusion.

> DPPP

La transformacion se debe efectuar siguiendo los
pasos siguientes:

a) Antes del montaje es imprescindible dejar el
accionamiento sin presién para que se desplace
a la posicion de seguridad. También se debe sin
falta dejar salir la presion de la valvuleria.

O

) Marcar la posicién del accionamiento y desmon-
tarlo de las valvulas. Desmontar también todos
los moédulos de accesorios (la valvula solenoide,
el indicador de posicion y el regulador de posi-
cion).

c) Aflojar los tornillos 1 cm cada uno en la secuen-
cia 1-4. Esta accién es importante para que
la carga se reparta uniformemente durante el
proceso de distension.

d) Repetir el paso c tantas veces como sea
necesario hasta soltar del todo los tornillos.

(Los tamarios 960 y H15 tienen 6 tornillos)

Fig. 7 Incorporacion del accionamiento

sobre la guarnicion Fig. 8 Desmontar las tapas de los extremos
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B soltar a continuacion la primera tapa, (2),

Antes de destornillar los tornillos (18)
hay que asegurarse que el acciona-
mien-to esta completamente sin presion.

B Para ello, soltar destornillar los tornillos (18)
uniformemente en cruz y por pares en pequenos
pasos para destensar lentamente los resortes,
modificar a continuacion la dotacion de tornillos
como esta indicado en la Fig. 9 y volver a apretar
fuertemente la tapa (2) en la secuencia inversa.

© Resorte con giro a la izquierda

@ Resorte con giro a la derecha

Fig. 9 Disposicion de los resortes en el
accionamiento con retorno por resorte

B Para ello, poner la tapa (2) en el centro del
paquete de resortes y presionarla ligeramente
hasta que los tornillos (18) agarren en sus
taladros roscados.

ijLa resistencia del material de la caja
exige que todos los tornillos (18) sean
usados con el largo original; por ningtn
motivo usar tornillos mas cortos!
(Observar los pares de apriete en la
pagina 24).

B Girar luego el accionamiento y cambiar de la
misma forma los resortes del lado opuesto.

B A continuacion, volver a montar los modulos
eléctricos (valvula eléctrica, indicador de la
posicion y/o regulador de la posicion).

B Después de esto volver a montar el accionamiento
en la guarnicion como descrito en el parrafo 9.1
<Incorporacion ...>.

B Finalmente, verificar la conexién con el mando,
si el accionamiento del la guarnicion se efectua
correctamente y si la indicacién de la posicion es
correcta.

9.4 Desensamblar un accionamiento

Si se determina un defecto en el accionamiento,
desmontar el accionamiento, desensamblarlo

y reponer la pieza dafiada. Se tienen que usar
exclusivamente piezas de recambio originales del
fabricante CRANE Process Flow Technologies.

Nota: jLea primero las instrucciones
siguientes hasta el final antes de
comenzar con el desmontaje!

Cuidado con los accionamientos con
retorno por resorte. Estos accionamien-
tos tienen resortes helicoidales
tensados. Al desensamblarlos se tiene
observar imprescindible y adicionalmen-
te el parrafo 9.3 para prevenir peligro de
lesiones.

Cerrar las guarniciones de doble accion,

dejar sin presién los accionamientos de doble
accion y con cierre por resorte,

B enlo posible, desmontar el accionamiento de la
guarnicion. Para ello es necesario dejar también
la guarnicion sin presion (jen caso de que esto no
fuese posible, aclarar la forma de actuar con el
encargado local responsable de la seguridad!),

B protocolar a continuacién la posicion de la
indicacion de la posicion en el accionamiento,

B marcar a continuacion la posicion del
accionamiento en la guarnicion y desmontar el
accionamiento de la guarnicion,

B a continuacion, destornillar los tornillos (18) en
las tapas (2) en cruz y uniformemente y retirar las
tapas (2),

B a continuacion, girar el diedro en la cabeza del
arbol (5) y empujar hacia afuera los dos pistones
(3) de la caja del accionamiento hasta que queden
fuera de contacto;

B a continuacion, retirar cuidadosamente los dos
pistones (3).

jLos dos pistones (3) tienen que ser incorporados
de nuevo con los lados correctos y con la cremallera
a derecha e izquierda del arbol de conmutacién

(4), de la misma forma como fueron retirados, pues
en caso contrario cambia la direccion de giro del
accionamiento! Vea también la Fig. 4 (cerrado por
resorte) y la Fig. 5 (abierto por resorte).

17
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Protocole por lo tanto la posicién de ambas que ser cambiadas. Las juntas téricas y todas
cremalleras en los pistones antes de sacarlas de la las cintas de deslizamiento tienen que ser
caja. cambiadas en todo caso. Son suministradas
como juego de piezas de recambio por Crane
B Soltar la anilla de seguridad (17) con una llave Flow.
especial desde adentro, empujarla hacia arriba y
empujar hacia abajo la Pos (4) junto con la Pos. El actuador debe montarse en la valvula en el orden
(7). inverso al desmontaje.

B Controlar qué piezas estan dafnadas y tienen

(Los tamanos 960 y H15 tienen 6 tornillos)

Fig. 12 Preparacion para el ensamblaje

Fig. 13 Incorporar el piston

Abb. 11 Innenteile ausbauen bzw. montieren
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iLos dos pistones (3) tienen que ser
A incorporados de nuevo con los lados
correctos y con la cremallera a derecha
e izquierda del arbol de conmutacion
(4), de la misma forma como fueron
retirados, pues en caso contrario cambia
la direccion de giro del accionamiento!
Vea también la Fig. 14 (cerrado por
resorte) y la Fig. 15 (abierto por resorte).
iEn todo caso se tienen que introducir
ambos pistones (3) en la misma direccién
a ambos lados!

Por lo tanto, observe la posicion
protocolizada de ambos pistones antes
del desmontaje.

Nota: Como ayuda se tienen que
considerar las Fig. 15 hasta 18 para los
diferentes tipos de accionamiento y de
tamanos.

9.5 Ajuste de la posicion final
tipo 6 (tamanos 012 - 180)

Ajuste de la limitacion de la posicidn final

En los suministros de guarniciones con
accionamiento desde la planta, las limitaciones de la
carrera, p. €j. para valvulas de mariposa, estan por
regla general reguladas de forma que la guarnicion
esté estanca en la posicién "CERRADA" y tiene una
carrera de 90°. Para los grifos esféricos, p. ej., puede
que se necesite una posibilidad de ajuste exacto

en la posicién de "ABIERTO". A continuacion se
describe como se puede reajustar este ajuste final
para los accionamientos a partir del tamano 012.

Todos los trabajos tienen que ser

A realizados primeramente sin conexién
a la alimentacion de aire comprimido.
Sélo después de haberse efectuado el
ajuste se debe realizar una prueba de
funcionamiento con aire comprimido.
Sdlo en accionamientos con resortes
de retorno se deben descargar para el
ajuste los tornillos de ajuste mediante
aire comprimido.

Tamanos del accionamiento 012 - 180

El tornillo de ajuste "A" para la posicion "ABIERTO"
se encuentra al lado derecho del accionamiento (vea
adyacente Fig.). El tornillo para la posicion "CERRA-
DO" se encuentra al lado izquierdo. En total hay a
disposicion un sector de ajuste de 98°.

Ajustar "ABIERTO normal" para las
funciones "doble accionamiento" y
“retorno por resorte":

B Retirar la capa de proteccion y soltar la tuerca de
sujecion.

B Girar hacia la derecha el tornillo de ajuste "A" en el
hexagono interior. Esto significa "reducir la carrera
en la direccién de abertura" (94° hasta -4°)". Girar
el tornillo de ajuste hacia la izquierda significa
"aumentar la carrera en la direccién de cierre".

B Después del ajuste, volver a apretar la tuerca de
sujecion y poner la tapa de proteccion.

Ajustar "CERRADO NORMAL" para las
funciones "doble accionamiento":

B Retirar la capa de proteccion y soltar la tuerca de
sujecion.

B Girar hacia la derecha el tornillo de ajuste "B" en
el hexagono interior. Esto significa "aumentar la
carrera en la direccion de cierre" (- 4° hasta 94°)".
Girar el tornillo de ajuste hacia la izquierda signifi-
ca "reducir la direccion de cierre".

B Después del ajuste, volver a apretar la tuerca de
sujecion y poner la tapa de proteccion.

90° B A
+4° Hasta 0°
{
Hasta 90°
0°
-4°
Par de apriete / Nm
Accionamiento A B
012 12 12
025 12 12
050 15 16
090 15 15
130 20 20
180 20 20
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Ajustar "CERRADO normal" para la
funcion
“retorno por resorte":

En principio vale aqui lo mismo que en "con
doble accion”. Sélo que el tornillo "B" no debe
ser girado hacia la izquierda contra los resortes
de retorno tensados para evitar una sobrecar-
gay danos. El ajuste de estos tornillos hacia la
izquierda es esencialmente facilitado mediante
una alimentacion de aire cuidadosamente dosifi-

cada en la entrada de aire "A" del accionamiento.

Solo se debe alimentar tanto aire comprimido
hasta que el tornillo pueda ser ajustado con la
llave hexagonal sin tener que hacer fuerza.

9.6 Configuracion esquematica

Tamanos de accionamiento 001 - 006

El ajuste de la posicion final solo puede realizarse
para la posicion “abierta normal”. En los dos lados
del accionamiento se encuentran los tornillos de
ajuste segun “A”.

B Cuando se gira el tornillo de ajuste “A” en el
hexagono interior en el sentido de las agujas
del reloj, se reduce la “carrera en la direccion de
abertura”.

B Cuando el tornillo de ajuste se gira en el sentido
opuesto al de las agujas del reloj, se amplia la
“carrera en la direccion de cierre”.

Tamafhos 001 - H15 de doble accion / resorte cerrando

Longitudinalmente a la tuberia, estandar

Posicion cerrada

Bglci|gn

Posicion cerrada

Transversalmente a la tuberia, arbol girado en 90°

@

i1

Lt

Posicion abierta

=

Posicion abierta

L

Fig. 14 Esquema del accionamiento de doble accion y con resorte de cierre (Tamanos 001 - H15)

20



Accionamientos giratorios neumaticos Revo, serie R @

Tamanos 002 - H15 resorte abriendo

Longitudinalmente a la tuberia, piston girado en 180° / Eje especial

B B

Posicion abierta Posicion cerrada

Transversalmente a la tuberia, piston girado en 180° / Eje especial / con anillo indicador de posicion

Posicion cerrada %L

Fig. 15 Esquema del accionamiento con resorte de apertura (Tamanos 002 - H15)

Posicion abierta

4 Fig. 17 Poner la tapa con las juntas toricas

Fig. 16 En la posicion "ABIERTO" los

) . , iLa resistencia del material de la caja
pistones tienen que estar a ras con la caja A exige que todos los tornillos (18)

sean usados con el largo original;
por ningun motivo usar tornillos mas
cortos o mas largos!

B Al poner las juntas téricas (14) es recomendable
engrasarlas con grasa en base a silicona o
poliglicol antes de ponerlas en sus camaras en la
tapa. No usar por ningun motivo grasas en base
a aceites minerales o vaselina. Las juntas téricas
no deben ser "retorcidas" al ponerlas en las
camaras.
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9.7 Montaje de los insertos de eje para

accionamientos 001, 002 y 006

Los accionamientos orientables Revo de tamafio 001

— 006 pueden modificarse con diversos insertos de eje
para diferentes aplicaciones. Esto se traduce en una
flexibilidad maxima. El montaje y desmontaje se realiza
de la siguiente forma:

A) Montaje del inserto seleccionado

Antes de montar el inserto, el accionamiento se coloca
de acuerdo con la fig. 18. Se permite una colocacion
segun la fig. 19. La continuacion del montaje
provocaria dafios en el accionamiento.

En el montaje del inserto seleccionado ha de
procurarse no colocarlo ladeado en el eje octogonal
(véase la fig. 20). Antes de la colocacion ha de
comprobarse si se desea situar el cuadradoa 0 6
45°. Introduzca ahora el inserto en el eje golpeando
ligeramente con una maza de cabeza sintética (véase
la fig. 21). Después del montaje la pieza insertada
cuadrangular no debe sobresalir.

aO Oy

Fig. 18

Fig. 20

Fig. 21

B) Desmontaje del inserto montado

En funcién de las tolerancias, este inserto puede
asentarse con bastante firmeza en el eje. En el
desmontaje es importante que no se ladee el
inserto. Procure que la extraccion sea uniforme.
Recomendamos el uso de un util de extraccion
adecuado (véase la fig. 22).

Fig. 22
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10. Mantenimiento

13. Accionamientos mini

Por regla general, los accionamiento neumaticos Revo
de la serie R no necesitan mantenimiento alguno.

Nosotros recomendamos cambiar las juntas téricas
y las cintas de deslizamiento después de 500.000
conmutaciones.

Basta con controlar periddicamente que no haya
fugas del medio. En caso de emergencia se tiene que
observar el parrafo 8 "Ayuda en caso de fallas>.

La tabla 1 en el parrafo 6 <Instalacién ... enla
tuberia> muestra la vida util que se puede esperar con
condiciones de configuracion nominales.

Existe peligro antes de trabajar con el
actuador. El actuador debe moverse
desde una zona ATEX a un area de trabajo

segura. No realizar trabajos en el actuador
dentro de una zona ATEX.

Los actuadores que deban usarse en
areas con riesgo de explosion deben
estar siempre limpios de polvo.

La informacioén que figura a continuacion
tiene validez en general: El actuador
debe limpiarse preferentemente de forma
mecanica en lugar de utilizar medios
quimicos.

11. Piezas de recambio

Los juegos de piezas de recambio son suministrables
ex almacén del fabricante y se tienen que pedir con
todos los datos de la placa indicadora del tipo.

Todas las piezas de elastdmeros son
materiales organicos que tienen que
A ser almacenados en lo posible en un
lugar frio, seco y oscuro. Debido al
envejecimiento, estas piezas no debieran

de ser almacenadas por mas de 2 a 3
anos.

Las piezas de recambio para la guarnicion se
encuentran descritos en las instrucciones adjuntadas
en el suministro total.

12. Otras informaciones

Se pueden solicitar en la representacion mas
cercana de CRANE Process Flow Technologies o
preguntar en nuestra casa matriz:

Tipo 7 (tamainos 001 - 006)

Generalidades

Los accionamientos mini Revo se diferencian en
algunos puntos de los accionamientos mayores. Las
diferencias estan descritas a continuacion. Todos los
demas puntos valen, como descritos, también para
los accionamientos mini.

Los accionamientos mini Revo tienen una
interconexion segun ISO 5211.

El arbol de conmutacion dispone de un octagono
para la toma de un casquillo enchufable que

Bl o bien se encuentra como cuadrado interior
segun ISO 5211 en los extremos del
accionamiento a 45°

B o como cuadrado interior en el extremo a 0°

B o a peticidn del cliente con diedro u otra forma

Modificacion del arbol de accionamiento
para cambiar la indicacion de la posicion

El medio de proceder es al que esta descrito en 9.2,
pero se tiene que tener cuidado de no desplazar
axialmente el arbol de conmutacion en la caja. Esto
es posible debido a que el arbol no es sujetado por
un anillo Seeger, sino que los pistones estan unidos
en union positiva con el arbol, y después de retirar
los pistones, el arbol flota libremente en la caja.

Cambiar la elasticidad

Los accionamientos mini con retorno por resorte de
los tamafios 002 y 006 estan dotados con 4 resortes
céntricamente dispuestos, como maximo.

Los resortes estan pretensados y no
pueden ser destensados a través de los
tornillos de la tapa.

Para abrir el accionamiento se tienen que sostener
las tapas. Esto puede ser efectuado con una prensa
de tornillo, en un tornillo de banco o con tornillos mas
largos.

También aqui se tienen que observar complemen-
tariamente las indicaciones del parrafo 9.4.
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7 Tipo
Resortes concéntricos (tamanos 001 - 006)

La codificacion de los resortes (10° lugar en la
codificacion) no corresponde, en oposicién a los
tamanos 012 - H15 a la cantidad de los resortes. La
codificacion corresponde a la lista siguiente:

10° lugar Resorte Resorte
exterior interior o
Resorte interior
2 0 1
4 0 2
6 1 1
8 2 0
10 2 1 Resorte exterior
12 2 2

14. Pares de apriete de los tornillos

Pares de apriete

Accionamiento Tapa Atornillador Grado Par de Contratuerca Par de
Tornillos usado ajustado apriete Posicion final apriete
001 M4 x 10 mm -/- -/- 2-2,5Nm M5 2Nm
002 M 4 x 20 mm -/- -/- 2-2,5Nm M 5 2Nm
006 M 5 x 20 mm -/- /- 2,5-3Nm M 6 4 Nm
012 M 6 x 40 mm 1 2 9 Nm M12x 1 12 Nm
025 M 6 x 40 mm 1 2 9 Nm M16x1,5 12 Nm
050 M 8 x 50 mm 1 4 18 Nm M18x1,5 15 Nm
090 M 10x 70 mm 2 9 30 Nm M20x1,5 15 Nm
130/180 M 10 x 80 mm 2 9 30 Nm M24 x2 20 Nm
205/380 M 12 x 40 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
205 M 12 x 80 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
380 M12x 110 mm 2 9 35 Nm -/- -/-
630-H15 M 16 x 50 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
630/960 | M16x 110 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
H15 M 16 x 140 mm 3 8 110 Nm -/- -/-
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16.

Eliminacion de
residuos al final de la
vida util prevista

Los componentes metalicos que se
empleen (por ejemplo, aluminio,
fundicidén gris, acero fino y acero
inoxidable) pueden devolverse para su
reciclaje.

Las piezas de plastico y caucho no
pueden reutilizarse y deben eliminarse
como desechos residuales.
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